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Navod k montazi a obsluze stanovi hlavni zdsady pro usazeni, pfipojeni, sefizeni, obsluhu, tdrzbu a opravy elektrickych
nevybusnych servomotord. Zasadnim predpokladem je, Ze montaz, provoz, udrzba i revize jsou provadény kvalifikovanymi
pracovniky, uréenymi k obsluze a praci na nevybusnych elektrickych zafizenich a odborny dozor je provadén osobou odborné
zpUsobilou a prokazatelné poucenou.

1. POUZITI

Elektrické servomotory MODACT MOKP Ex v nevybu$ném provedeni jsou ureny pro ovladani a praci v prostredi
s nebezpe&im vybuchu vybusdné plynné atmosféry v zoné 1 a v zéné 2 podle CSN EN 60079-10-1 a pro prostory s hoi-
lavym prachem v z6né 21 a v z6né 22 podle CSN EN 60079-10-2. Servomotory jsou zkonstruovany a navrzeny v souladu
s normami CSN EN 60079-0:2013 a CSN EN 60079-1:2015 pro vybusnou plynnou atmosféru i pro prostory s hoHlavym
prachem také dle CSN EN 60079-31:2014.

Servomotory jsou ur€eny k pfestavovani armatur vratnym oto€nym pohybem v obvodech dalkového ovladani
i automatické regulace. Mohou se pouzit i pro jina zafizeni pro ktera jsou svymi vlastnostmi a parametry vhodné.
Pouziti ve zvlastnich pfipadech se doporucuje projednat s vyrobcem.

Servomotory MODACT MOKP Ex Control jsou vybavené elektronickym regulatorem polohy a u tfifazového prove-
deni také vestavénymi reverzanimi stykaci a jisticim tepelnym relé a slouzi jako vykonovy koncovy €len regulaénich
okruh( pro regulaci fyzikalnich veli€in.

Cely servomotor je navrzen jako pevny zavér “d“ s oznac¢enim dle provedené certifikace nasledovné:

& 112GD Ex db IICT6 Gb -25<Ta<55°C
Ex db IIBT6 Gb -50<Ta<55°C
Ex tb lIC T80°C Db -50<Ta<55°C

Elektricky servomotor nesmi byt vystaven silnému nabijeni, napf. intenzivnimu proudéni pracho-vzdusné smési,
aby bylo zabranéno vzniku plazivych elektrostatickych vyboju.

Nazvoslovi

Prostredi s nebezpecim vybuchu — prostfedi, ve kterém mize vzniknout vybusna atmosféra.

Vybusna plynna atmosféra — smés hoflavych latek (ve formé plynd, par nebo mihy) se vzduchem za atmosféric-
kych podminek, ve které se po inicializaci Sifi hofeni do nespotfebované smési.

Vybusna prachova atmosféra — smés hoflavych latek ve formé prachu nebo vldken se vzduchem za atmosféric-
kych podminek, ve které se po vzniceni Sifi hofeni do nespotfebované smési.

Maximalni povrchova teplota — nejvysSi teplota, kterd vznikne pfi provozu v nejnepfiznivéjSich podminkach
(avSak v uznanych tolerancich) na kterékoliv ¢asti povrchu elektrického zafizeni,
které by mohlo zplsobit vzniceni okolni atmosféry.

Zaver — v8echny stény, dvefe, kryty, kabelové vyvodky, hfidele, tyCe, tahla atd., které pfi-
spivaji k typu ochrany proti vybuchu anebo k stupni kryti (IP) elektrického zafizeni.

Pevny zaveér ,,d“ — druh ochrany, u kterého jsou ¢asti schopné vznitit vybuSnou atmosféru

umistény uvniti zavéru; tento zavér pfi explozi vybusné smési uvniti' zavéru
vydrzi tlak vybuchu a zamezi pfeneseni vybuchu do okolni atmosféry.



Zéna 1

— je prostor, ve kterém je pfi béZzném provozu pravdépodobnost vyskytu vybusné atmosféry smési
hoflavych latek ve formé plynu, pary nebo mihy se vzduchem pfilezitostna.

Zona 2 — je prostor, ve kterém neni vznik vybusné plynné atmosféry, tvofené smési hoflavych latek
ve formé plynu, par nebo mlhy se vzduchem, pravdépodobny za normalniho provozu, avSak
pokud tato atmosféra vznikne, bude pfetrvavat pouze po kratké ¢asové obdobi.

Zbéna 21 — je prostor, ve kterém muze vybusna atmosféra tvofena oblakem zvifeného hoflavého prachu
ve vzduchu vznikat pfilezitostné v normalnim provozu.

Zona 22 — je prostor, ve kterém neni pravdépodobny vznik vybu$né atmosféry tvofené oblakem rozvifeného

hoflavého prachu ve vzduchu za normalniho provozu a pokud vznikne, je pfitomna pouze po
kratké c¢asové obdobi

Pouzité normy

Na nevybusné servomotory se vztahuiji tyto zakladni normy:

CSN EN 60079-14 Predpisy pro elektrickd zafizeni v mistech s nebezpec¢im vybuchu hoflavych plynl a par.
CSN IEC 60721 Druhy prostfedi pro elektricka zafizeni.

CSN EN 60079-0 Elektricka zafizeni pro vybu$nou plynnou atmosféru. VSeobecné pozadavky.

CSN EN 60079-1 Elektricka zafizeni pro vybu$nou plynnou atmosféru. Pevny zavér ,d*.

CSN EN 60079-10 Elektrickd zafizeni pro vybu$nou plynnou atmosféru. Ur€ovani nebezpeénych prostora.
CSN 33 0371 Nevybusné smési. Klasifikace a metody zkousek.

CSN 34 3205 Obsluha elektrickych stroju tocivych a prace s nimi.

CSN EN 1127-1 Vybusna prostfedi — zamezeni a ochrana proti vybuchu

CSN EN 60079-31 VybusSné atmosféry. Zafizeni chranéné proti vzniceni prachu zavérem ,t*

Oznaceni nevybusnosti servomotoru
Sklada se z téchto znaka:
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IP 67

Udaje

oznaduje, ze elektrické zafizeni odpovida norm& CSN EN 60079-0 a souvisejicim normam pro riizné druhy
ochrany proti vybuchu.

oznaéeni druhu a Urovné ochrany proti vybuchu, pevny zavér, podle normy CSN EN 60079-1.

ochrana zavérem ,t podle normy CSN EN 60079-31.

oznageni skupiny nevybusného elektrického zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru, podle normy CSN EN 60079-0.
oznaceni skupiny nevybuSného elektrického zafizeni pro vybuSnou atmosféru s hoflavym prachem, podie
normy CSN EN 60079-0.

oznadeni teplotni tfidy nevybudného elektrického zafizeni skupiny Il, podle CSN EN 60079-0.

maximalni povrchova teplota T nevybusného elektrického zafizeni skupiny I, podle CSN EN 60079-0.
oznaceni nevybusného zafizeni pro vybusné plynné atmosféry, které ma ,vysokou“ uroveri ochrany, a neni
zdrojem iniciace v normalnim provozu nebo pfi oéekavanych poruchach; podle CSN EN 60079-0.

oznaceni nevybuSného zafizeni pro vybusné atmosféry s prachem, které ma ,vysokou” uroven ochrany,
a neni zdrojem iniciace v normalnim provozu nebo pfi oéekavanych poruchéch; podle CSN EN 60079-0.
oznaéeni stupné& ochrany krytem; podle CSN EN 60079-0 a CSN EN 60529.

na servomotorech

Servomotory jsou opatfeny nasledujicimi Stitky:

1) Stitek s daty nevybusné ochrany
-25CiTase55C | ZDA petur A )| "9 | -s0CsTases8C [ ZDA petur A )
SR e N Tl e— O meew (D smMe(C 20O
commmcATENe (FIEL______ ) cERTPCATEN (FTRE )
C€ize rcp @10 — C€ioe P ®rawo _.;‘;ﬁﬁ'ﬁ‘ —
2) Stitek vyrobni a pfistrojovy obsahuje
— oznaceni a adresu vyrobce
— typové oznaceni vyrobku (typové cislo)
— vyrobni Cislo
— rok vyroby
— jmenovitd hodnota vypinaciho momentu Nm
— jmenovita rychlost prestaveni s/90°
— jmenovity pracovni zdvih 90°
— oznaceni kryti servomotoru IP



— hmotnost servomotoru kg

— znacku shody CE

— elektrické udaje silového obvodu (napéti, frekvenci, proud a vykon elektromotoru)
— elektrické udaje ovladaciho obvodu mikrospinact (napéti, proud)

— vysila¢ polohy (odpor, napéti popfr. proud)
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3) Stitek vystrazny

POZOR !

NECTVIRAT POD NAPETIM A JE-LI
PRITOMNA VYBUSNA ATMOSFERA

SROUBY SO 4762 TRIDY 8.8

4) Stitky na krytech s oznadenim pouzité ochrany proti vybuchu

4 ExdblICBOC(T6). 4 neco [, ExdbIIBBO"C(TE).
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2. PRACOVNI PROSTREDI, PRACOVNI POLOHA

Pracovni prostredi

Servomotory MODACT MOKP Ex (MODACT MOKP Ex Control) jsou odolné proti plisobeni provoznich podminek a vnéj-
gich vlivii tFid AC1, AD7, AE6, AF2, AG2, AH2, AK2, AL2, AM-2-2, AN2, AP3, BA4, BC3 a BE3 podle CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Teplota
Provozni teplota okoli pro servomotory MODACT MOKP EXx je -25 °C az +55 °C nebo -50 °C az +55 °C.

Tridy vnéjSich vlivi - vynatek z CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Trida:
1)AC1 — nadmorska vyska < 2000 m
2) AD7 — mélké ponofeni, moznost obéasného ¢aste¢ného, nebo Upiného ponofeni
3) AE6 — siln& pradnost
4)AF2 — vyskyt korozivnich nebo znecistujicich latek je atmosféricky. Pfitomnost korozivnich znecistujicich latek
je vyznamna.
5)AG2  — mechanické namahani stfedni. V béznych priimyslovych provozech.
6)AH2  —vibrace stfedni.V béznych pramyslovych provozech.
7)AK2 — vazné nebezpedi rlstu rostlin nebo plisni.
8)AL2 — vazné nebezpedi vyskytu zivoCichd (hmyzu, ptakd, malych zvitat)
9) AM-2-2 — normalni troven signalniho napéti. Zadné dodateéné pozadavky.
10)AN2  — slunecni zafeni stfedni. Intenzita > 500 a < 700 W / m2.
11)AP3  —seizmické ucinky stfedni. Zrychleni > 300 Gal < 600 Gal.
12) BA4 — schopnost osob. Pou¢ené osoby.
13)BC3 - dotyk osob s potencialem zemé Casty. Osoby se €asto dotykaji cizich vodivych ¢asti a obvykle nestoji
na vodivém podkladu.
14) BE3  — nebezpedi vybuchu, vyroba a skladovani vybusnych latek

Ochrana proti korozi

Servomotory jsou standardné dodavany s povrchovou upravou odpovidajici kategorii korozni agresivity C1, C2
a C3 dle CSN EN ISO 12944-2.

Na pozadavek zakaznika je mozno provést povrchovou Upravu odpovidajici kategoriim korozni agresivity C4, C5-1 a C5-M.

V nasleduijici tabulce je uveden piehled typickych prostiedi pro jednotlivé kategorie korozni agresivity dle CSN EN
ISO 12944-2.



Stupné

korozni agresivity

Priklad typického prostredi

Venkovni

Vnitini

c1 Vytapéné budovy s Cistou atmosférou,
(velmi nizka) napf. kancelafe, obchody, Skoly, hotely.
C2 Atmosféra s nizkou urovni znecisténi. Nevytapéné budovy, kde mize dojit
(nizka) VétSinou venkovské oblasti. ke kondenzaci, napf. sklady, sportovni haly.
c3 Méstské pramyslové atmosféry, Vyrobni prostory s vysokou vlhkosti a malym
(stredni) mirné znecisténi oxidem sificitym. znecisténim ovzdusi, napfiklad v potravinarstvi,
Pfimorské oblasti s nizkou slanosti. zpracovatelské zavody, pivovary.
c4 Pramyslové prostredi a pimofské oblasti | oo micke zavody, bazény, Pimofské lodénice.
(vysoka) se stfedni slanosti.
C5-l

(velmi vysoka
— pramyslova)

Primyslové prostfedi s vysokou vihkosti
a agresivni atmosférou.

Budovy nebo prostredi s pfevazné trvalou
kondenzaci a vysokym znecisténim ovzdusi.

C5-M Yy
(velmi vysoka Pfimorskeé prostfedi s vysokou slanosti. Budovy netl>o prostre'd| S prevazne trvalou ..
_ piimorska) kondenzaci a vysokym znecisténim ovzdusi.

Elektrické servomotory MOKP Ex v provedeni pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C musi byt odolné proti pliso-
beni provoznich podminek charakterizovanych teplotou okoli v rozsahu od -50 °C do +55 °C.

Toto provedeni servomotorl je s tfifazovymi motory a s vybavou bez vysilaée nebo s proudovym vysilaéem
CPT 1AF.

Oznaceni vySe uvedenych servomotorl bude provadéno pismenem F na poslednim misté doplrikového typového
Cisla: tedy 5232x.xxxxF.

Ve vSech oznacenich nevybusSnosti servomotort t.¢. 5232x.xxxxF se oznageni podskupiny skupiny Il nevybusného
elektrického zafizeni podle normy CSN EN 60079-0 zméni z IIC na |IB, tedy na Ex db 1B T6 Gb.

PFi umisténi na volném prostranstvi doporu¢ujeme opatfit servomotor lehkym zastfeSenim proti pfimému plsobe-
ni atmosférickych vlivll. Stfiska by méla prfesahovat pres obrys servomotoru alespori o 10 cm ve vySce 20 — 30 cm.

PFi umisténi servomotor( v pracovnim prostfedi s teplotou pod -10 °C, v prostiedi s relativni vihkosti nad 80 %, v
prostfedi pod pristfeSkem a v prostfedi chladném je nutné vzdy pouzit topného ¢€lanku, ktery je namontovan u vSech
servomotor(.

Jako topného ¢lanku se pouziva rezistor o vykonu 10 W a odporu 6,8 kQ. V napajecim obvodu topného ¢lanku je
zapojen tepelny spinac¢ typ 228-2563 (série 2455R), ktery pfi teploté 25 °C +3 °C rozepne a znovu sepne pfi poklesu
teploty na 15 °C +4 °C.

Poznamka: Za prostory pod pristfeskem se povaZuji ty, kde je zabranéno dopadu atmosférickych srdZek pod thly do
60° od svislice.

Pracovni poloha
Servomotory MODACT MOKP Ex (MODACT MOKP Ex Control) mohou pracovat v libovolné pracovni poloze.

3. PRACOVNI REZIM, ZIVOTNOST SERVOMOTORU

Pracovni rezim

Servomotory mohou pracovat s druhem zatizeni S2 podle CSN EN 60 034-1. Doba prace p¥i teploté +50 °C
je 10 minut a stfedni hodnota zatézovaciho momentu je nejvy$e 60 % hodnoty maximalniho vypinaciho momen-
tu M,,.

Servomotory mohou pracovat také v rezimu S4 (prerusovany chod s rozbéhem) podle CSN EN 60 034-1.
Zatézovatel N/N+R je max. 25; nejdelsi pracovni cyklus N+R je 10 minut (prabéh zatiZeni je podle obrazku). Nejvyssi poCet
sepnuti pfi automatické regulaci je 1200 sepnuti za hodinu. Stfedni hodnota zatézovaciho momentu pfi zatézovateli 25 %
a teploté okoli +50 °C je nejvySe 40 % hodnoty maximainiho vypinaciho momentu M,,.

Nejvy8si stfedni hodnota zatéZovaciho momentu se rovna jmenovitému momentu servomotoru.



1%N M,  zabérny moment>1,3 . M,,

Mgty stfedni hodnota zatéZzovaciho momentu
3%N M,, maximalni hodnota vypinaciho momentu
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Pribéh pracovniho cyklu

Zivotnost servomotoru
Servomotor, ur€eny pro uzaviraci armatury, musi byt schopen vykonat nejméné 10 000 pracovnich cykld (Z - O - 2).
Servomotor, uréeny pro regulac¢ni ucely, musi vykonat nejméné 1 milion cykll s dobou prace (pfi které je
vystupni hfidel v pohybu) nejméné 250 hodin. Zivotnost v operaénich hodinach (h) zavisi na zatizeni a na
poctu sepnuti. Velka ¢etnost spinani ne vzdy pozitivné ovlivni pfesnost regulace. K dosazeni co nejdel§iho

potfebny pro dany proces. Orienta¢ni Udaje Zivotnosti, odvozené od nastavenych regulaénich parametrd, jsou
uvedeny v nasledujici tabulce.
Zivotnost servomotorl pro 1 milion startii
zivotnost [h] 830 1 000 2 000 4000
pocet startd [1/h] max pocet startl 1200 1 000 500 250

4. TECHNICKE UDAJE

Napajeci napéti

Jmenovita hodnota stfidavého elektrického napéti je 1 x 230V nebo 3 x 230/ 400 V (dle provedeni)
— dovolena odchylka napéajeciho napéti je -10 % az +6 % jmenovité hodnoty

— jmenovity kmitoCet napéajeciho napéti je 50 Hz

— dovolena odchylka kmitoCtu napajeciho napéti je +2 % jmenovité hodnoty

V tomto rozsahu napdjeciho napéti zlstavaji zachovany jmenovité hodnoty vSech parametr(, mimo zabérny
moment, ktery se méni s druhou mocninou odchylky napajeciho napéti od jeho jmenovité hodnoty. Zavislost je
pfimo umérna zméné napajeciho napéti. Vétsi odchylky napajeciho napéti a kmito€tu se nepfipoustéji.

Kryti

Kryti servomotorti MODACT MOKP Ex je IP 67 podle CSN EN 60 529 (33 0330).
Hluk

Hladina akustického tlaku A max. 85 dB (A).

Hladina akustického vykonu A max. 95 dB (A).

Vypinaci moment

Vypinaci moment je u vyrobce nastavovan podle pozadavku zakaznika dle Tabulky provedeni 1. Pokud neni
nastaveni vypinaciho momentu pozadovano, nastavuje se na maximalni vypinaci moment.
Samosvornost

Samosvornost servomotorl je zabezpeGena mechanickou brzdou elektromotoru, u servomotoru t. €. 52 320
mechanickou brzdou v pfevodovce.
Smeér otaceni

Smér ,zavira“ je pfi pohledu na vystupni hfidel ve sméru do ovladaci skfiné shodny se smyslem ota€eni hodinovych
rucicek.

Pracovni zdvih
Pracovni zdvih servomotord MODACT MOKP Ex je 90°.



Rucéni ovladani

Rucni ovladani se provadi ruénim kolem pfimo (bez spojky) a je mozné i za chodu elektromotoru (vysledny pohyb
vystupniho hfidele je dan funkci diferencidlu). Ota€enim ruéniho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek se vystupni hfidel
servomotoru otaci rovnéz ve sméru hodinovych ruci¢ek (pfi pohledu na hfidel do ovladaci skfiné). Za predpokladu,
Ze matice armatury ma levy zavit, servomotor armaturu zavira.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguiji, pokud je servomotor pod napétim.

V pfipadé, ze bude pouzito ruéni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mize dojit k poskozeni armatury.

5.VYBAVA SERVOMOTORU

Momentové vypinace

Servomotory jsou vybaveny dvéma momentovymi vypinaéi (MO, MZ), kazdy pro jeden smér pohybu vystupniho
hfidele servomotoru. Momentové vypinac¢e mohou pracovat v libovolném bodu pracovniho zdvihu.

Hodnotu vypinaciho momentu Ize nastavit v ramci rozsahu, uvedeného v Tabulce 1.

Polohové vypinace
Polohové vypinaée PO, PZ vymezuji pracovni zdvih servomotoru (kaZdy jednu koncovou polohu).

Signalizace polohy

Signalizaci polohy vystupniho hfidele servomotoru zajistuji dva signalni vypinaée SO, SZ, kazdy pro jeden smér
pohybu vystupniho hfidele. Bod sepnuti mikrospinaéli je mozné nastavit v celém rozsahu pracovniho zdvihu kromé
uzkého pasma pied bodem vypnuti mikrospinace, ktery vypina elektromotor.

Vysilace polohy

Servomotory MODACT MOKP Ex mohou byt dodany bez vysila¢e polohy nebo mohou byt vybaveny vysilaéem polohy:
a) Odporovy vysilac 1 x 100 Q
Technické parametry:

Sniméni polohy odporové
Uhel natogeni 0° - 320°
Linearita <1%
Prechodovy odpor max. 1,4 Q
PFipustné napéti 50 Vss
Maximalni proud 100 mA

b) Pasivni proudovy vysila¢ 4 — 20 mA, typu CPT 1Az. Napajeni proudové smycky neni soucasti servomotoru.
Doporucené napajeci napéti je 18 — 28 Vss, pii maximalnim zatézovacim odporu smycky 500 Q. Proudovou smycku je tfeba
v jednom misté pfizemnit. Napajeci napéti nemusi byt stabilizovano, ale nesmi prekrocit 30 V, jinak hrozi zni¢eni vysilace.

Rozsah CPT 1Az se nastavuje potenciometrem na télese vysilace a vychozi hodnota odpovidajicim pooto€enim vysilace.

Technické parametry CPT 1Az:

Snimani polohy kapacitni
Pracovni zdvih nastavitelny 0° — 40° az 0° — 120°
Nelinearita <1%
Nelinearita v€etné pfevod <2,5 % (pro max. zdvih 120°).
Hysteréze véetné prevodl <5 % (pro max. zdvih 120°)
(Nelinearita i hysteréze se vztahuji k hodnoté signdlu 20 mA.)
Zatézovaci odpor 0-5000Q
Vystupni signal 4 — 20 mA nebo 20 — 4mA
Napajeci napéti pro R,0 — 100 Q 10-20V ss

pro R, 400 — 500 Q 18 -28Vss
Maximalni zvinéni napéajeciho napéti 5%
Maximalni pfikon vysilace 560 mW
Izolaéni odpor 20 MQ pfi 50 V ss
Elektricka odolnost izolace 50V ss
Teplota pracovniho prostfedi - rozSifeny rozsah -25 °C — +70 °C (jiné na dotaz)
Rozméry 2 40 x 25 mm



c) Aktivni proudovy vysila¢ 4 — 20 mA, typu DCPT. Napajeni proudové smycky je soucasti servomotoru. Maximalni zaté-
zovaci odpor smycky je 500 Q. U provedeni MODACT MOKP Ex s regulatorem ZP2.RE4, se pouziva jako snima¢ polohy.

DCPT je snadno nastavitelny dvéma tlaitky s diodou LED na télese vysilace.
Technické parametry DCPT:

Sniméani polohy bezkontaktni magnetorezistentni
Pracovni zdvih nastavitelny 60° — 340°
Nelinearita max. £1 %

Zatézovaci odpor 0-5000Q

Vystupni signal 4 — 20 mA, nebo 20 — 4 mA
Napajeni 15— 28 Vss, <42 mA

Pracovni teplota -25 °C az +70 °C

Rozméry 2 40 x 25 mm

Zapojeni vysilacl CPT 1Az i DCPT je dvoudratové, t.j. vysila¢, napajeci zdroj a zatéZ jsou zapojeny do série. UZivatel
musi zajistit pfipojeni dvoudratového okruhu proudového vysilace na elektrickou zem navazujiciho regulatoru, pocitace
apod. Pripojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté v libovolné ¢asti okruhu vné elektrického servomotoru.

Ukazatel polohy

Servomotor je vybaven mistnim ukazatelem polohy.

Topny ¢lanek
Servomotory jsou vybaveny topnym ¢lankem pro zamezeni kondenzace vodnich par. Pfipojuje se na napéti 230 V.

Mistni ovladani
Mistni ovladani slouzi k ovladani servomotoru z mista jeho instalace. Sestava se ze dvou pfepinaci: jeden ma
polohy ,ddlkové oviadani - vypnuto - mistni ovliddani”, druhy ,otvira - stop - zavira”.

Regulator polohy

Regulator polohy, ktery je v servomotoru vestavény, umoznuje fidit polohu vystupniho hfidele servomotoru a tim
i ovladanou armaturu vstupnim analogovym signalem.

Zéakladem regulatoru je mikropocita¢, naprogramovany k regulaci servomotoru, zjistovani a o$etfeni chybovych stavi
a k jednoduchému nastavovani parametrii regulace.

Konstrukce regulatoru umozruje vypnout napajeni regulatoru. Pokud neni regulator napdjen, nereguluje, ale po zapnuti
napajeni se funkce regulatoru samocinné obnovi; parametry a diagnostické Gdaje zapsané v paméti regulatoru se uchovaji.
V obvodech regulatoru se porovnava vstupni signél se zpétnovazebnim signalem z vysilae polohy vystupniho hfidele
servomotoru. Je-li mezi vstupnim a zpétnovazebnim signalem zjistén rozdil, pak regulator sepne jeden z vestavénych
stykaél v servomotoru tak, aby se hfidel servomotoru prestavil do polohy, kterd odpovida velikosti vstupniho signalu. Kdyz
zpétnovazebni signal odpovida vstupnimu, servomotor se zastavi.

Parametry regulace se nastavuji funkénimi tlacitky na regulatoru nebo osobnim pocitatem, ktery se po dobu nastavovani
parametr( a pfi diagnostice regulatoru pfipoji k regulatoru pfes komunikaéni modul.

6. ELEKTRICKE PARAMETRY
Vnéjsi elektrické pripojeni
Servomotory jsou vybaveny svorkovnici pro pfipojeni servomotord k vnéjSim obvodim. Svorkovnice je opatfena

svorkami pro pfipojeni jednoho vodi¢e do prafezu 1,5 mm?2, nebo dvou voditl se stejnym priiezem do 0,5 mm?.
Konektorové pfipojeni na dotaz.

Vnitini elektrické zapojeni servomotort

Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotoril MODACT MOKP Ex s oznacenim svorek jsou uvedena v tomto
navodu.

V servomotoru je schéma vnitfniho zapojeni umisténo na vnitfni strané krytu servomotoru. Svorky jsou oznaéeny
Cisly na samolepicim §titku, ktery je pfipevnén na nosném pasku pod svorkovnici.

Proudova zatizitelnost a maximalni napéti mikrospinacu
Maximalni napéti mikrospinacud je 250 V stf. i ss, pfi téchto maximalnich hodnotach prouda:

MO, MZ 250 V stf./2 A nebo 250V ss/0,2 A
SO, Sz 250 V sti./2 A nebo 250V ss/0,2 A
PO, PZ 250V sti./2 A nebo 250V ss/0,2 A

Mikrospinace je mozno pouzit jen jako jednookruhové. Na svorky téhoz mikrospinace nelze pfipojit dvé napéti
riznych hodnot nebo fazi.



Izolaéni odpor

Izolaéni odpor elektrickych obvodl proti kostfe nebo mezi sebou pfi normalnich podminkach musi byt nejméné
20 MQ, po zkousce ve vihku nejméné 2 MQ. Podrobnéjsi udaje jsou v Technickych podminkéach.

Elektricka pevnost izolace elektrickych obvodii

Obvod odporového vysilace polohy 500V, 50 Hz
Obvod proudového vysila¢e polohy 50V ss
Obvody mikrospinacl a topného odporu 1500V, 50 Hz
Elektromotor Un=1x230V 1500V, 50 Hz
Un = 3 x 230/400 V 1800V, 50 Hz

Odchylky zakladnich parametrt

Vypinaci moment + 15 % z hodnoty maximalniho vypinaciho momentu
Doba prestaveni vystupniho hfidele + 10 % jmenovité hodnoty
- 15 % jmenovité hodnoty

Hysteréze polohovych a signalnich vypinacu <4°

Nastaveni polohovych a signdlnich vypinaél

(pracovniho zdvihu) +1°

Vile na vystupni ¢asti max. 1,5°
Ochrana

Servomotory jsou opatfeny vnéjsi a vnitfni ochrannou svorkou pro zabezpeceni ochrany pfed nebezpecnym dotykovym
napétim.

Ochranné svorky jsou oznageny znacgkami podle CSN IEC 417 (34 5550).
Pokud neni servomotor pfi zakoupeni vybaven nadproudovou ochranou, je nutné aby tato ochrana byla
zajiSténa externé.

7. TECHNICKY POPIS

Cely servomotor tvofi pevny zavér ,d“ s oznacenim Ex db IICT6 Gb nebo Ex db 1IB T6 Gb pro vybuSnou plynnou
atmosféru a Ex tb lIC T80°C Db IP67 pro prostory s hoflavym prachem. Pokud je servomotor v provedeni s mistnim
ovladanim, tvofi toto mistni ovladani dalsi pevny zavér ,d“. Oba pevné zavéry jsou v tomto pfipadé oddéleny prichodkou.

Servomotory MODACT MOKP Ex (MODACT MOKP Ex Control) se skladaji ze dvou ¢asti:

— silova ¢ast — je tvofena jednofazovym nebo tfifdzovym asynchronnim elektromotorem (viz tabulku ¢. 1), pfedlohovou
pfevodovkou, planetovou pfevodovkou s vystupnim hfidelem, zafizenim pro ruéni ovladani s ruénim kolem a plovoucim
Snekem.

— ovladaci ¢ast - je shodna pro servomotory MODACT MOKP 250 a 600 Ex. U téchto typl se liSi pouze nato-
¢enim jednotek na zakladni desce. U servomotor( t. ¢. 52 320 je jednotka polohovych a signaliza¢nich vypinacl
uspofadana podle obr. 1. Ovladaci ¢ast se sklada z polohové jednotky 1, vysilace polohy 2, momentové jednotky 3,
svorkovnice 4 a topného &lanku 8. Polohova jednotka je vybavena ¢tyfmi mikrospinaci, vzdy dvéma pro kazdy smer
ota¢eni vystupniho hfidele. Bod pfepnuti kazdého mikrospinade je samostatné nastavitelny v ramci pracovniho
zdvihu servomotoru. Momentova jednotka ma samostatné nastavitelné mikrovypina¢e — pro kazdy smér otaceni
jeden. Momentové vypinace nejsou blokovany proti vypnuti pfi zabérném momentu. Vysila¢ polohy je opatfen pro-
kluzovaci spojkou, ktera umozhuje jeho automatické sefizeni s vystupnim hfidelem. Topny ¢lanek 8 (obr.1) zame-
zuje kondenzaci vodnich par pod krytem ovladaci ¢asti. Polohova jednotka a vysila¢ polohy odvozuji sviij pohyb od
vystupniho hfidele servomotoru pfes ndhonové kolo nebo nahonovy segment 7. Momentova jednotka je pohanéna
splovoucim Snekem" ruéniho ovladani, kde posuv Sneku je pfimo umérny krouticimu momentu na vystupnim hfideli
servomotoru. Tim je umoznéno vypnuti elektromotoru pfi dosazeni hodnoty krouticiho momentu, na kterou je
nastavena momentova jednotka.

Upozornéni

Pouzité mokrospinace jsou jednokomorové, tzn., Ze mohou pracovat jako jednopdlovy vypinac, spinac nebo pfepinac,
momentové vypinace jen jako vypinac — viz prislusné schéma zapojeni.

Pokud neni servomotor pri zakoupeni vybaven nadproudovou ochranou, je nutné aby tato ochrana byla
zajisténa externé.
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8. NASTAVENI SERVOMOTORU

a) Dorazové Srouby

Dorazové Srouby se pouZzivaji k omezeni pracovniho zdvihu servomotoru na pozadovanou hodnotu v souladu
s koncovymi polohami ,zavieno“ nebo ,otevieno“ u armatur, které nemaji vliastni dorazy. Dorazové Srouby jsou umis-
tény na vnéjsi strané servomotoru, na které je umisténa také vnéjSi ochranna svorka. Pfi pohledu na dorazové Srouby
je pravy dorazovy Sroub uréen pro polohu ,zavieno® a levy pro polohu ,otevieno®. Pfitom se predpoklada,ze vystupni
hfidel se pfi otaeni smérem ,zavira“ pohybuje pfi pohledu smérem na mistni ukazatel polohy ve sméru otaceni hodino-
vych rucic¢ek. Nastaveni dorazovych Sroubld se provede tak, Ze se nejprve dorazové Srouby uvolni, potom se servomotor
s armaturou pfestavi do polohy ,zavieno® a pfisluSnym dorazovym Sroubem ota¢ime tak dlouho, dokud neucitime zvyseny
odpor pfi narazu Sroubu na dorazovou plochu vystupniho hfidele servomotoru. Dorazovy Sroub se zajisti fadnym dotaze-
nim jeho pojistovaci matice. Potom se vystupni hfidel servomotoru oto¢i do polohy ,otevieno“ a obdobnym zptsobem se
sefidi dorazovy Sroub pro polohu ,otevieno®.

Pfi sefizovani dorazovych $roubl u t.¢. 52 321 je nutno dbat, aby ozubeny segment ndhonu polohové
a signalizaéni jednotky v krajni poloze ,zavieno“ nebo ,otevieno” nenarazil na plast elektromotoru.

Pozaduje-li se v koncové poloze armatury tésny uzavér a tedy vypinani servomotoru pomoci momentovych
vypinacél, musi se vypinaci moment prfenést do armatury. V tom pfipadé se pfislusny dorazovy $roub nastavi
tak, aby pfi najeti narazek vystupniho hfidele na dorazovy Sroub, pfi kterém dojde k vypnuti momentového
vypinace, armatura fadné tésnila.

Pfitom se k vypnuti servomotoru pouzije pfisluSny momentovy vypina¢. Chceme-li pouzit doraz( pro
zabezpeceni servomotoru a armatury pfed poskozenim pfi poruse polohovéhovypinace, nastavime dorazové
Srouby do takové polohy, ve které dochazi ke spolehlivému vypinani polohového vypinace a ktera je jesté
pfipustna pro armaturu. Pfitom se polohovy a momentovy vypina¢ zapoji do série. Toto Ize provést jen v tom
pfipadé, kdy neni pozadovano tésné uzavieni armatury.

Pro zamezeni demontdZze dorazovych Sroubll je pouzito pojistnych tfrmenovych krouzkd dle DIN 6799.
Tyto pojistné krouzky jsou demontovatelné pouze zevnitf pevného zavéru a nesméji byt v zadném pripadé
odstranény.

b) Polohové vypinace

Polohové koncové vypinate PO, PZ se pouzivaji k vypinani servomotoru pfi dosazeni polohy vystupniho
hfidele servomotoru, pro kterou je nastaveny. Signaliza¢ni vypinace SO, SZ se pouzivaji k signalizaci polohy vystupniho
hfidele servomotoru. Nastaveni polohovych vypinacu se provadi tak, Ze nejprve nastavime vystupni hfidel do polohy, ve
které ma vypinat nastavovany vypina¢. Potom uvolnime pfislusnym uvolfovacim Sroubem vacku mikrospinace. Uvolnéni
se provede otacenim uvolfiovaciho Sroubu proti sméru hodinovych ruci¢ek. Uvolfiovacim Sroubem otacime jen tolik, aby
se vacka uvolnila. Dal$im otacenim uvolhovaciho Sroubu by se vacka opét pfitahla. Cisla pfislusnych uvolfiovacich Sroubl
jsou na drzaku polohové jednotky 1 (obr. 1) a souhlasi s oznacenim na hfideli vaéek. Po uvolnéni ota¢ime vackou v opac-
ném sméru nez se pohybuje vystupni hfidel servomotoru pfi nastavovani polohy ,zavieno“ nebo ,otevieno” tak dlouho,
dokud mikrospina¢ nepfepne. V této poloze vacku zajistime dotaZzenim uvolfovaciho Sroubu (ve sméru hodinovych
rucicek).

Signalizaéni vypina¢ musi byt nastaven tak, aby pfepnul dfive nez pfislusny polohovy koncovy nebo momentovy
vypinag. Pfi sefizovani polohovych a signaliza¢nich vypinacli u servomotoru t.¢. 52 321 je tfeba dbat, aby ozubeny
segment nahonu polohové a signalizaéni jednotky v krajni poloze ,otevieno”nebo ,zavieno”nenarazil na plast elektro-
motoru. U servomotoru t.¢. 52 320 jsou vacky zajiStény tfenim a centralni ryhovanou matici s kontramatici, které je
nutno pfi sefizovani uvolnit. Po sefizeni se opét fadné dotahnou.

c) Vysilace polohy
Odporovy vysila¢ polohy

K nastaveni odporového vysilace polohy postaéi prestavit vystupni hfidel servomotoru do nékteré z koncovych
poloh ,otevieno“nebo ,zavieno”. Tim je vysila¢ polohy automaticky nastaven. Obvykle se tak stane jiz pfi nastavovani
dorazovych Sroub(l nebo polohovych koncovych vypinaca.

Proudovy vysila¢ polohy CPT 1Az — nastaveni

Pred za¢atkem nastavovani proudového vysilate musi byt nastaveny koncové polohy (momentové nebo polohové
spinace) servomotoru a zapojeny do vypinacich obvodl elektromotoru. U externiho zdroje napajeciho napéti musi byt
provéfeno, zda neprekracuje maximalni hodnotu 30 Vss (mezni hodnota, kdy jesté nedojde ke zniceni CPT 1Az).
Doporuéena hodnota je 18 — 28 Vss.

11



Kladny pdl zdroje pfipojit na kladny pdl vysilate CPT 1Az a do obvodu zapojit miliampérmetr s presnosti alespor
0,5 %. Proudova smyc¢ka musi byt v jednom misté pfizemnéna. Na obrazku neni zobrazeno pfizemnéni, které mlze
byt provedeno v kterémkoliv misté obvodu.
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1. Prestavit vystupni hfidel do polohy Zavfeno. PFi zavirani musi hodnota proudového signélu klesat. Pokud stoupa,
uvolnit téleso vysilae a pootocenim o cca 180° prejit na klesajici ¢ast vystupni charakteristiky. Jemnéj$im poo-
taCenim nastavit 4 mA. DotaZzenim pfiloZek zajistit vysila¢ proti samovolnému otoceni.

2. Prestavit vystupni hfidel do polohy Otevieno a potenciometrem na télese vysilace nastavit 20 mA. Potenciometr
ma rozsah 12 otacek a je bez doraz(l, takze ho dal§im otad€¢enim nelze poskodit.

3. Znovu provéfit hodnotu proudu ve stavu Zavieno. Pokud se pfili§ zménila, zopakovat body 1. a 2. Jsou-li
potfebné korekce velké, je tfeba tento postup nékolikrat zopakovat. Po nastaveni zajistit vysila¢ proti otaceni
a Srouby zakapnout lakem.

4. Voltmetrem zkontrolovat napéti na svorkach CPT 1Az. Z dlivod( zachovani linearity vystupniho signalu nesmi
klesnout pod 9 V ani pfi odbéru 20 mA. Neni-li tato podminka spInéna, je tfeba zvySit napéjeci napéti (v rozsahu
doporucenych hodnot) nebo snizit celkovy odpor proudové smycky R.

Upozornéni'!

Bez pfedchozi kontroly napéjeciho napéti vysilaé CPT 1Az nepfipojovat. Vyvody vysilate nesméji byt
v servomotoru spojeny s kostrou servomotoru ani uzemnény a to ani nahodné.

Pfed kontrolou napajeciho napéti je tfeba nejdfive odpojit vysila¢ od napajeciho zdroje. Na svorkach servo-
motoru, na nichz je pfipojen vysila¢, zméfime napéti nejlépe &islicovym voltmetrem se vstupnim odporem ales-
pon 1 MQ. Napéti musi byt v mezich 18 — 25 V=, v zadném pfipadé nesmi byt vySSi nez 30 V (dochazi pak ke
zniceni vysilace). Potom pfipojime vysila¢ tak, aby kladny pdl zdroje byl pfipojen na kladny pdl vysilace tj. na
kolicek s rudym izolatorem (r) + (bliZsi ke stfedu vysilace). Na zaporny pdl vysilace (bily izoldtor) je pfipojena
koncovka s bilym navlekem (je zapojena na svorku 52). U novéjsiho provedeni je rudy vodic +, ¢erny -.

Do série s vysilatem zapojime pfechodné mA — metr, nejlépe Cislicovy, s pfesnosti alespon 0,5 %. Vystupni
hfidel pfestavime do polohy zavieno. Pfitom musi hodnota signalu klesat. Pokud tomu tak neni, musi se otacet
vystupnim hfidelem ve sméru ,zavira“ tak dlouho, az signal za¢ne klesat a vystupni hfidel dosahne polohy
,zavieno®.

Potom uvolnime Srouby pfilozek vysilace tak, aby celym vysilatem bylo mozno otacet. Otaéenim celym
vysila¢em nastavime proud 4 mA a dotdhneme Srouby pfilozek. Nasledné pfestavime vystupni hfidel servo-
motoru do polohy ,otfevieno”. Odporovym trimrem v Cele vysilaCe (blize k okraji) nastavime proud 20 mA. Tri-
mr ma 12 otacek, nema dorazy, nelze jej tedy poskodit.

Pokud byla korekce 20 mA znacéna, opakujeme sefizeni 4 mA a 20 mA jesté jednou. Potom odpojime
pfipojeny miliampérmetr. Barvou zakapnutym Sroubkem bliZe stfedu neni dovoleno otadet. Srouby, zajistujici
pfilozky vysilace, fadné dotahneme a zajistime lakem proti uvolnéni.

Po skoné&eni sefizeni zkontrolujeme voltmetrem napéti na svorkach vysilace. Musi byt v rozmezi 9 — 16 V
pfi proudu 20 mA.

Poznamka:
Charakteristika vysilace ma dvé vétve — sestupnou vzhledem k poloze ,Z* nebo vzestupnou vzhledem
k poloze ,,Z". Volba charakteristiky se provadi natocenim télesa vysilace.
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Proudové vysilace polohy DCPT — nastaveni
1. Nastaveni krajnich poloh

Pred zacatkem nastavovani musi byt provéfeno, ze koncové polohy jsou v rozsahu 60° — 340° ota¢ky DCPT. Jinak

po nastaveni vznikne chyba (LED 2x).
1.1. Poloha ,,4 mA*“

Nastavit pohon do pozadované polohy a stisknout tlagitko ,,4“, dokud neblikne LED (cca 2 sec).
1.2. Poloha ,,20 mA*“

Nastavit pohon do pozadované polohy a stisknout tlagitko ,,20, dokud neblikne LED (cca 2 sec).
2. Nastaveni smyslu otaceni

Smysl otaeni je uréovan pohledem ze strany panelu DCPT.

2.1. Levotocivy
Stisknout tlac¢itko ,,20“, nasledné tlacitko ,,4* a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
2.2. Pravotocivy

Stisknout tla¢itko ,,4“, nasledné tlacitko ,,20“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.

Pfi zméné smyslu otaceni zlstavaji zachovany koncové polohy ,,4 mA“ a ,,20 mA“, ale méni se pracovni oblast
(draha DCPT) mezi témito body na doplnék pUlvodni pracovni oblasti. Timto muze dojit k prekro¢eni povoleného
rozsahu pracovni oblasti (LED 2x) — mGze byt mensi nez 60°.

3. Chybova hlaseni
V pfipadé vzniku chyby, blika dioda LED chybovy kdd:

1x Poloha snimace mimo pracovni oblast

2X Chybné nastavend pracovni oblast

3x Mimo toleranéni uroven magnetického pole

4x Chybné parametry v EEPROM

5x Chybné parametry v RAM

4. Kalibrace proudd 4 mA a 20 mA.

Pfi zapnuti napajeni mit tladitka ,,4“ a ,,20“ stisknuta a uvolnit je po jednom bliknuti LED.

Timto je proveden vstup do nabidky 4.1 Kalibrace 4 mA.
4.1. Kalibrace proudu 4 mA

Zapojit ampérmetr do testovacich svorek. Stisknout tlacitko ,,20“. Trvaly stisk tlacitka vyvola autorepeat snizovani
proudu. Uvolnénim tlagitka se provede zapis pravé aktuélni hodnoty.

4.2. Kalibrace proudu 20 mA

Zapojit ampérmetr do testovacich svorek. Stisknout tladitko ,,4“. Trvaly stisk tlaCitka vyvola autorepeat zvySovani
proudu. Uvolnénim tlacitka se provede zapis pravé aktualni hodnoty.
4.3. Pfepinani mezi nabidkou kalibrace 4 mA a 20 mA

Vstup do nabidky kalibrace 4 mA:

Stisknout tlagitko ,,4“, nasledné tlacitko ,,20“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.

Vstup do nabidky kalibrace 20 mA:

Stisknout tlagitko ,,20%, nasledné tla¢itko ,,4“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.

5. Zapis standardnich parametru
PFi zapnuti napajeni mit tladitka ,,4“ a ,,20“ stisknuta a uvolnit je po dvou bliknutich LED.
POZOR! Pfi tomto zapisu dojde i k pfepsani kalibrace vysilaCe a je tedy nutno ji nasledné provést!!

Nastaveni parametr

Poloha ,,4 mA*“

Nastavit servomotor do pozadované polohy
(vétsinou zavreno) a stisknout tlacitko 4
do doby nez blikne LED

EHL elektronika
v.¢. 000106

Poloha ,,20 mA*

Nastavit servomotor do pozadované polohy
(vétsinou otevieno) a stisknout tlagitko 20
do doby nez blikne LED

EHL elektronika
v.€. 000106
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d) Momentové vypinace

Momentové vypinace jsou jiz z vyrobniho zavodu nastaveny na pfedepsany moment. Pokud je nutné prestavit
momentové vypinace na jiny moment, uvolnime uvolfiovacim Sroubem pfislusnou vacku (éisla uvolriovacich Sroubl
jsou uvedena v legendé na obr. 3). Linearnim rozdélenim useku pfislusné stupnice mezi nulou a maximalnim vypina-
cim momentem, ktery je na stupnici vyznacen zvlastni znackou — barvou, ziskame pro pozadovany vypinaci moment
bod, proti kterému nastavime Sipku vacky. Uvolfiovaci Sroub opét pfitdahneme. Pro manipulaci uvolfiovacimi Srouby
momentovych vypinacu plati totéz, co pro uvolfiovaci Srouby polohové jednotky. Po nastaveni momentovych vypinacu
se zarovkovou zkouSeckou pfesvédéime, zda vypinaji.

Upozornéni:

S uvolriovacimi srouby oznacenymi Eisly 2 a 4 je manipulace nepripustna.

Vypinaci moment nesmi byt nastaven na vy$si hodnoty nez ty, které odpovidaji jednotlivym typovym oznacenim
v Tabulkdch ¢.1 a 1A.

9. REGULATOR ZP2.RE4
a) Popis

Zakladni ¢asti regulatoru ZP2.RE4 je mikropocita¢ s Fidicim programem v jeho vnitfni paméti. Regulator ma vlastni
napajeci zdroj se sitovym transformatorem a stabilizatorem. Sitové napéti se pfivadi také ke kontaktlim vystupnich relé FO,
FZ, kterymi regulator ovlada stykacovou kombinaci. Elektronika regulatoru je jiSténa pojistkou 160mA, faze pro ovladani
stykaé, pojistkou 1,6A.

Do silovych vstupnich obvodU regulatoru se pfivadi signaly MO a MZ od koncovych spinacd a signal TP od rozpinaciho
kontaktu tepelné ochrany.

Ridici a zpétnovazebni signal se pfivadi na A/D prevodniky regulatoru. Regulator porovnava hodnotu fidiciho signalu
s hodnotou zpétno-vazebniho signalu z vysilace polohy. Je-li zjisténa regulaéni odchylka, regulator aktivuje jeden z vystupnich
signald FO, nebo FZ, dokud se vystupni hfidel servomotoru nepfestavi do polohy, kterd odpovida velikosti fidiciho signalu.

Regulator nastavuje polohu, avdak neovlivriuje rychlost pfestavéni. Ta je dana typem a provedenim servomotoru.

Parametry regulatoru se nastavuji tlaitky SW1 a SW2, se sledovanim odezvy na kontrolkach D3 a D4 (viz obr.1).
Za provozu kontrolky indikuji pribéh regulace a zobrazuji druh pfipadné chyby.

Nastaveni parametrd a monitorovani chodu servomotoru je mozné také pocitatem se servisnim programem, ktery
se pfipoji do komunikaéniho konektoru regulatoru. Poéitacem lze jesté prdbézné monitorovat velikost fidiciho signalu
a aktualni polohu servomotoru a €ist diagnostické udaje (celkovou dobu provozu a pocet sepnuti vystupnich relé), které
regulator béhem provozu uklada do paméti.

Na regulatoru jsou umistény dva Stitky. Jeden oznacuje datum vyroby a vyrobni &islo regulatoru a druhy oznaceni
verze software. Pfi dotazu, nebo pfipomince k funkci regulatoru, je vhodné uvést verzi software, ktery je v daném
regulatoru naprogramovan:

ZP2.RE4 Stitek s oznaCenim typu a provedeni regulatoru
006/0708 LSesty kus v sedmém mésici roku 2008*
EHL SERVO Stitek oznacujici verzi software

V 4.27 (c) 2005 ,verze 4.27 z roku 2005*

b) Technické parametry

Napajeci napéti: 230V +10 % -15 %, 50 — 60 Hz (jind napéti na dotaz)
Jisténi: 160 mA elektronika regulatoru
1,6 A vystupni ovladaci faze
Linearita regulatoru: 0,5 %
Necitlivost regulatoru: 1 - 10 % (nastavitelna)
Vstupni signaly dvouhodnotové:
TEST Pripojeni /odpojeni k 0 V stejnosmérného napajeciho napéti
MO, MZ Stavy koncovych spinaéli servomotoru (N /230 V)
TP Stav tepelného relé (N /230 V)
U Vstup ovladaci faze od BMO (/230 V)
Vstupni signaly analogové:
Ridici signal: 0/4 — 20 mA (vst. imp. 250 Q), 0 — 10 V (vst. imp. 20 kQ); stinénym kabelem
Zpétnovazebni signal: Proudovy vysila¢ 4 — 20 mA
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Obr. 1 — Rozmisténi svitivych diod, tlacitek, svorek a konektort na reguldatoru ZP2.RE.

J1 - signalova svorkovnice J2 - silova svorkovnice

1 test vstup logického fidiciho signalu test A OTEVIREJ silovy vystup ,otevirej*

2 GND fidici signal — zaporny pdl B ZAVIREJ silovy vystup ,zavirej"

3 IN fidici signal — kladny pol C Mz koncovy spina¢ ,zavieno”

4 KOK spinaci kontakt chybového hlaseni D MO koncovy spina¢ ,otevieno”
5 KOK spinaci kontakt chybového hlaseni E TP tepelna pojistka

6 F S napajeni silovych vystupl

7 zde nezapojeno 1) jednofazové elektromotory L1
8 2) tfifazové elektromotory N
9 +24V  napajeni proudového vysilace polohy G TR1 napajeni regulatoru

10 INIS signal z proudového vysilace polohy H TR2

Poznamka:

Signaly MO, Mz, TP a ,test” jsou vstupni; signal TP ani signal ,test” neni nutné zapojovat. Nastavit aktivni uroven (urover,
kterou regulator vyhodnoti jako chybovy stav) signdlu TP a ,test jinak neZ jak je nastavena od vyrobce reguldtoru nebo ze ZPA
Pecky, a.s. Ize jen pocitacem.

Vystupni signaly dvouhodnotové:

FO, FZ Ovladaci faze, pres kontakty relé 5 A/ 230 V; jiSténo pojistkou 1,6 A
Kontakt relé OK Chybové hlaseni; kontakt 24 V/ 2 W

Brzda ovladaci signal 2 mA (pro brzdny modul ZP3-BR)

Poloha servomotoru I°C sbérnice (signal pro pfidavny modul)

Vystupni signal analogovy:

CPT Proudova smycka zpétnovazebniho signalu (max. zatéZovaci odpor 100 Q)
Signalizace:

D3 (Zluta) zobrazovani menu/ hlaSeni poruch

D4 (ruda) zobrazovani volby/ hlaSeni poruch

D5 (zelend) napajeni

D7 (zelena/ruda) pohon otvira/zavira

Nastavovaci prvky:

tlagitko SW1 vybér parametru

tlagitko SW2 volba hodnoty parametru

komunikaéni konektor pro pfipojeni pocitade, se servisnim programem ZP2RE4

Rozsah pracovnich teplot: -25°C-+75°C

Rozméry: 75 x 75 x 25 mm
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Pripojeni regulatoru
Sitové pfipojeni

Servomotory MODACT Control s regulatorem polohy ZP2.RE4, jsou ve vyrobnim zavodé zapojeny a vyzkouseny se
zpétnou polohovou vazbou, takZe se chovaji stabilné. Je-li servomotor v poloze odpovidajici fidicimu signalu a je z této
polohy vnéj$im vlivem (napfiklad ru¢nim kolem) vychylen, plisobenim regulatoru se do této polohy samocinné vraci.

Je-li servomotor pfipojen na opacny sled fazi, nez pfi kterém byl nastaven a vyzkou$en, za¢ne se chovat nestabilné.
Vystupni hfidel se pfestavuje do jedné z krajnich poloh a pfi jejim dosazeni se servomotor nevypne, protoze koncovy
mikrospinac¢ v tomto pfipadé plsobi na styka¢ pro pohyb v opaéném sméru. Timto je armatura namahana maximalnim
momentem, ktery je elektromotor schopen vyvinout. Namahani trva do té doby, nez tepelné relé motor odpoji. Plsobici
moment je vyS$Si, nez nastaveny moment jmenovity a maze dojit k poSkozeni armatury, nebo servomotoru.

Po pfipojeni servomotoru k napajecimu napéti, pfekontrolujte zda regulator spravné reaguje na zmeénu fidiciho
signédlu a zda pfislusné koncové mikrospinace vypinaji pohon.

Nechova-li se servomotor stabilné, je nutné jej okamzité zastavit. Nejlépe prepnutim bloku mistniho ovladani BMO ,Mistni/0/
Dalkové®, do polohy ,0“ Nema-li servomotor BMO, Ize zastavit motor stisknutim ¢erveného tlacitka O/I na tepelné ochrané.
U nékterych typl ochran se motor zastavi pouze na dobu, po kterou je tlaéitko stisknuto. Po uvolnéni, se opét rozebéhne.

POZOR!

Obvody servomotoru jsou i po tomto zastaveni pod napétim. Pred dalsi praci na servomotoru, je potfeba vypnout
napdjeci napétil!

Ke zméné sledu fazi, které zapfricini nestabilni chovani, miiZe dojit i pfi opravdch a Upravdch v rozvodu tfifdzové sité!

Nizkonapétové pripojeni

Obvody proudoveého vysilace polohy CPT 1Az, obvody fidiciho signalu a obvody svorky TEST jsou v regulatoru gal-
vanicky propojeny. Spojeni téchto obvodii s elektrickou zemi, mize byt provedeno pouze u jednoho z nich. Ostatni jiz
nesméji byt se zemi spojeny.

Aktivni zpétnovazebni signal musi byt ve vnéjSich obvodech galvanicky oddélen od obvodu Fidiciho signalu a signalu
TEST. Nelze-li podminku splnit, musi byt vyveden jako pasivni, pfes pfidavny modul (na zviastni objednavkuy).

Pfivod Fidiciho signélu je nutno provést stinénym vodicem.

Stinéni kabelu fidiciho signalu, musi byt uzemnéno mimo servomotor — na strané nadfizeného systému. Na strané
servomotoru musi byt naopak zajisténo, aby nemohl byt pfizemnén.

Nastaveni regulatoru ZP2RE4 ( Rezim regulace w
Nastavitelné parametry L J
Pro spravnou funkci servomotoru, je nutno po

namontovani na armaturu a mechanickém sefize- ( I SW1 (L)
ni, nastavit parametry regulatoru a spustit autokali- Y
braci. Parametry regulatoru je mozno nastavovat

P1
C B
. o L N SW2,\SW2
tlacitky, anebo pocitaéem. Tlacitky je mozno nasta- o)
P2 ¢8W1

vovat:

Ridici signal (P1) ( SW2—~SW2 $‘> 3
Odezvu na signal TEST a ztratu Fidiciho signalu @ @ - 2
(P2) P3 SW1 = £
= o

Zrcadleni (P3) R % g s
S N

Necitlivost regulatoru (P4) @ e 8
2| o ]

Typ regulace (P5) P4 lsv‘” 3 g g
518 <

Pogitatem Ize navic nastavit: ( W2 ~swz swr ) é H ig
Aktivni droved signalu TEST - 3 @ 2
S =

Aktivni Groven signalu TP P5 swi 5| £
g 3

PFi tlagitkovém nastavovani, se zapis zménénych @S_,WZ
parametr( zapiSe do paméti regulatoru az v rezimu SWA l
Auto-kalibrace. Pfi nastavovani pocitatem, mlzou SW1 (L)
byt parametry zapséany také bez Autokalibrace.

Autokalibrace je automaticky proces, b&hem sniméni paramstrd zépis do pameti
néhoz regulator zjisti dal$i potfebné udaje:

Zkontroluje vysila¢ polohy a smysl otaceni vystupniho
hridele. Obr. 2 — ReZim nastaveni ZP2.RE4

Rezim autokalibraceJ

)
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Prestavi hfidel do krajnich poloh Otevieno a Zavieno a zaznamena zde hodnoty z vysilace polohy.

Zméfi setrvacnost hridele pro oba sméry otaceni.

Pfi bezchybném pribéhu, ulozi nastavené parametry a zjisténé Udaje do paméti. Autokalibrace je nejpresnéjsi, kdyz
je v potrubi armatury jiz napusténo pracovni médium. Pfed jejim spusténim, musi mit servomotor pfipojené a nastavené
koncové spinace (polohové a/nebo momentové) a sefizeny vysila¢ polohy. Pokud jsou jako koncové spinace pouzity
spinate momentové, musi byt provéfeno, Ze servomotor je schopen potfebny vypinaci moment vyvinout.

Autokalibraci je tfeba spustit vzdy, kdyz se zméni podminky, které mohou narusit bezchybnou ¢&innost regulatoru.
Napf. pfi zméné sefizeni koncovych spina¢l servomotoru, nebo pfi zméné mechanickych vlastnosti armatury (dotaZeni
ucpavky, vymené armatury, apod.).

Funkce tlacitek SW1 a SW2

Pro nastavovani parametru regulatoru, jsou urena tlac¢itka SW1 a SW2.

Dlouhym stiskem tlacitka SW1 (L) se postupné meéni rezimy Regulace, Nastaveni a Auto-kalibrace.

Dlouhy stisk tlacitka SW2(L) ma vyznam pouze pfi spole¢né funkci s SW1 (L), pfi nastavovani zaloznich
parametr(

V rezimu Nastaveni, se kratkym stiskem tlacitka SW1 prechazi mezi jednotlivymi parametry a kratkym
stiskem tlacitka SW2 se vybira Zadana hodnota pravé aktualniho parametru. Postup nastavovani parametrd
je patrny z Grafického znazornéni.

Kontrolky D3 a D4 zobrazuji odezvu regulatoru.V rezimu Nastaveni, D3 signalizuje blikanim &islo aktualniho
parametru a D4 jeho volenou hodnotu.

V tabulce je detailné uveden vyznam signalizace kontrolek a pfehled hodnot jednotlivych parametr(.

Hodnoty parametra P1 — P5

Parametr D3 b4 Hodnota Pozn
(Zluta) (ruda) parametru ’
1x 0-20 mA
P1 1x 2 4-20 mA
Ridici signal X -am
3x 0o-10V
P2 1x otevre
Odezva na signal 2x 2x zavie
TEST a ztratu RS 3x stop pohonu
P3 3x 1x ano mensi signal otvira
Zrcadleni 2x ne vétsi signal otvira
1x 1%
P4 2x 2%
Necitlivost 4x
regulatoru
10x 10 %
1x uzka, na moment
I?5 2x tizka, na polohu viz Pozrlémky pod t’al?ulk’ou
Zpusob 5x T ZS - zpétnovazebni signal
regulace 3x Siroka, na moment RS - fidici signal
4x Sirokd, na polohu
Poznamky k parametru P5:
LUzka“ — servomotor najede, anebo dokrokuje pfesné do polohy, uréené RS; parametr P4 je neaktivni.
»Siroka“ — servomotor najede do pasma necitlivosti (viz parametr P4) polohy, uréené RS.
»,na moment” — pobliz krajnich hodnot (pro fidici signdl 4 — 20 mA to jsou hodnoty mensi, nez 4,2 mA a vétsi, nez

19,8 mA) servomotor nezastavi pfi shodé fidiciho a zpétnovazebniho signélu, ale pokracuje
v pohybu az do zapusobeni pfislusného koncového spinace. Je-li jako koncovy spi na¢ zapojen
spina¢ momentovy, je timto armatura tésné uzavrena.

»na polohu® — servomotor vzdy, i pobliz koncovych poloh, zastavi v poloze, kde ZS = RS (,uzka“), respektiv
ZS = RS [ pasmo necitlivosti (,Sirokd“)

Doporuéené nastaveni je ,Uzka, na polohu®.
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Autokalibrace

Autokalibrace zacina pfestavovanim polohy ve sméru Otevieno. Aby nevznikla chyba, je nutno pfedem
nastavit servomotor do mezipolohy, dostate¢né vzdalené od koncovych poloh. Pfi bezchybném ukonéeni
Autokalibrace, se zapiSou do pameéti regulatoru parametry a regulator automaticky pfejde do rezimu Regulace.
V pfipadé vzniku nékteré chyby, se parametry nezapiSou a je tfeba servomotor resetovat. Po odstranéni
chyby a opétovném zapnuti napajeni, je nutno znovu nastavit parametry a Autokalibraci opakovat.

Provozni a chybova hlaseni v rezimu Autokalibrace

Parametr D3 D4 Hodnota Pozn
(Zluta) (ruda) parametru '
6x ne A. probiha bezchybné
3x A. zacala na koncovy spinac,

nebo porucha koncovy spinac¢

P6 chybné zapojeny koncovy

Autokalib 4x A Nézvem konc.sp. je zde oznacen ten
utokalibrace 6x Spinac momentovy, nebo polohovy spinag,
. L . ktery je zapojen
chybné zapojeny, nebo vadny prou- J T
5x dovy snimat polohy CPT v ovladacim obvodu
8x $patny smér otaéeni, opacné zapo-

jeny R snimac¢ polohy

Rezim regulace

PFi provozu servomotor reaguje na zménu fidiciho signalu. V dobé regulaéniho zasahu sviti kontrolka D3,
béhem prodlevy nesviti D3, ani D4. PFi vyskytu chyby, se rozsviti D4 a kontrolka D3 blika kéd chyby (viz tab. 1.5.1.).
Po odstranéni chyby, se regulator vrati do rezimu Regulace.

re

Provozni a chybova hlaseni

A D3 D4 .
Hlaseni (lutd) (rudé) Stav, nebo druh zavady Reakce na chybu
sviti ne probiha regula¢ni zakrok
Provozni — Normalni provozni stav
ne ne reg. odchylka v pasmu necitlivosti
1x Rezim TEST Podle nastaveni P2.
2x Chybi napétovy fidici signal Podle nastaveni P2.
Servomotor vypnut koncovymi Servomotor bez reakce.
4x spinaci v mezipoloze (prekazka Regulace pouze pfi pozadavku
Chybova sviti v armature) opacnym smeérem.
5x Chyba vysilace polohy Servomotor bez reakce.
6x ZapUsobeni TP Servomotor bez reakce.
Chyba proudového fidiciho .
e signélu (Fidici proud <35 maA) | T odle nastaveni P2.
Relé KOK

Chybovym vystupem z regulatoru je kromé optické signalizace také kontakt relé KOK. Pfi vyskytu nékteré
z rozliSovanych chyb se souc¢asné s rozsvicenim kontrolky D4 sepne kontakt (konektor J1-4 a J1-5) chybového
relé KOK.

Pomocné funkce

Funkce Test
Spojenim svorky konektoru (J1-1) TEST se svorkou (J71-2) GND, pfejde servomotor do pfedem definovaného
stavu, ktery je dan nastavenim parametru P2. Pokud se funkce TEST nevyuziva, svorka J1-1 se nezapojuje. Regulator
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Reset

Pouzije se pfi podezfeni na chybu software a k uvolnéni regulatoru pfi chy- vypnout napajeni
bovém prabéhu Autokalibrace. Reset spociva ve vypnuti napajeciho napéti |
regulatoru asi na 20 sec nez se vybiji filtracni kondenzatory v napéajecim zdroji
a opétovném zapnuti.

stisknout
SW1(L)i SW2(L)

Nastaveni zaloznich parametr

Pokud se regulator dostane do stavu, ktery chceme zrusit (napr. po pfepsani zapnout napajeni
vétsiho mnoZstvi parametrd), je mozno provést navrat k zakladnimu tovarnimu
nastaveni: zépis zaloznich

Ridici signal (P1) 4 —-20 mA parametrdi

Odezva na TEST (P2) stop

Zrcadleni (P3) ne blika D3

Necitlivost (P4) 2%

Typ regulace (P5) uzkd, na polohu |

Uroven signalu TEST aktivni Low uvolnit

Uroven signalu TP aktivni High SW1(L)i SW2(L)
Posledni dva parametry Ize ménit pouze pocitacem.

{ rezim }

Postup nastaveni zaloZnich parametrd je patrny z obr.3: Nastaveni

Vypnout napajeni regulatoru

Stisknout sou¢asné SW1(L)i SW2(L) Obr. 3 — Grafické

Zapnout napajeni regulatoru a podrzet tlacitka stisknuta cca 2 sec nez se rozblika znazornéni nastaveni
kontrolka D3 (Zluta) zaloZnich parametru

Uvolnit tlacitka; regulator pfejde do rezimu Nastaveni.

10. MONTAZ A UVEDENI SERVOMOTORU DO PROVOZU

Po obdrzeni servomotorl od vyrobce je nutno prekontrolovat, zda béhem dopravy nedoslo k jejich poskozeni.
Porovnejte, zda udaje na Stitcich servomotoru souhlasi s objednavkou a s pravodni dokumentaci. Pfipadné nesrovna-
losti, zavady a poSkozeni hlaste ihned dodavateli. Uvedeni do provozu je v tomto pfipadé vylou¢eno. Nebude-li nezaba-
leny servomotor ihned montovan, musi byt skladovan v bezprasné mistnosti s teplotou v rozsahu od -25 °C do +50 °C,
s relativni vihkosti do 80 %, prosté Ziravych plynd a par, chranéné proti $kodlivym klimatickym vliviim. Jakékoliv mani-
pulace pfi teplotach nizSich nez -25 °C je zakazana. Je nepfipustné skladovat servomotory venku nebo v prostorach
nechranénych proti desti, snézeni a namraze. Pfebyte€ny konzervaéni tuk odstrafite az pfed uvedenim servomotoru
do provozu. Pfi skladovani nezabalenych servomotor(i po dobu del$i nez 3 mésice dopor¢ujeme vlozit pod kryt servomotoru
sacek se Silikagelem, nebo jinym vhodnym vysouSedlem.

UzZivatel smi uvadét do provozu jen ta elektricka zafizeni, jejichz vyhovuijici stav byl doloZzen zpravou o vychozi revizi.
Pfed usazenim je nutno servomotor peclivé prohlédnout, zejména tehdy, byl-li delSi dobu skladovan a zkontrolovat:

— stav dilG a spojll tvoficich pevny zavér
— izolaéni odpor vinuti motoru
— zda nebyl béhem skladovani jinak poskozen

TéZ je nutné znovu ovéfit, zda umisténi odpovida ustanovenim odst. ,Pracovni podminky*. VyZaduji-li mistni
podminky jiny zplsob montaze, je nutna dohoda s vyrobcem.

Ochranny vodié musi byt pfipojen na ochrannou svorku oznaéenou znackou podle CSN IEC 417. Na servomotoru
jsou ochranné svorky na kostfe a uvnitf servomotoru na ovladaci desce u svorkovnice.

Pripojeni

Servomotor se pfipoji podle schématu zapojeni umisténého uvnitf krytu a to tak, aby pfivody ze sité mély
trvale dobry styk s pfipojovacimi svorkami. Napéti sité musi odpovidat napéti uvedenému na vykonostnim Stitku
servomotoru. Vnitfni prostor krytu musi byt Cisty a suchy. Pfipojované vodi¢e nesméji mit volné odstévajici draty.

Jisténi
Elektromotory servomotordl maji vestavénou automaticky vratnou tepelnou ochranu dle CSN EN 600034-11.

U servomotor(l t. ¢. 52320 s jednofazovymi elektromotory ES 7150-2AL, ES 7130-4AL a FCJ2B52D je zapojena
v sérii s vinutim elektromotoru, ovlada tedy motor pfimo a neni vyvedena na svorkovnici servomotoru. U ostatnich
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elektromotorl je tepelna pojistka vyvedena dvéma samostatnymi vyvody na svorkovnici elektromotoru a motor je
ovladan prostfednictvim dalSiho zafizeni (stykac,relé, apod.). Servomotor musi byt jistén proudovym jistiCem
s charakteristikou C nastavenym na jmenovity proud In dle Tabulky ¢&.1.

Izolaéni odpor

Pfed uvedenim do chodu nebo spousténim déle nepouzivaného servomotoru je nutné zkontrolovat, zda se
nezhorsil izolaéni stav a zda tim nehrozi nebezpeci poSkozeni vinuti nebo Urazu elektrickym proudem. Izolaéni stav
je nutno rovnéz kontrolovat pfi prohlidkach v souladu s ustanovenim CSN 34 3205 a norem platnych pro nevybudna
elektrickd zafizeni. Izolaéni odpor elektrickych ovladacich obvodl proti kostfe i proti sobé je min. 20 MQ. Izolaéni
odpor elektromotoru je min 1,9 MQ. Izolaéni odpor vysilace CPT 1Az je 20 MQ pfi 50 Vss.

Servomotory s mensim izolaénim odporem se nesméji uvést do chodu. Pfi¢inou miZze byt poskozené vinuti nebo
nadmérna vlhkost. Navlhlé motory, jejichz izolaéni odpor je menSi nez uvedena hodnota, se musi pfed uvedenim
do chodu peglivé vysusit. Udelem su$eni vinuti je odstranit vihkost izolace a tim zvysit izolaéni odpor na pfedepsanou
hodnotu. Suseni Ize provadét nékolika zptisoby. Smérnice pro sudeni jsou dany normou CSN 35 0010, pFipadné plati
mistni doporucené zpUsoby.

Pfivod a zapojeni

Pro vstup do pevného zavéru jsou servomotory opatfeny nasledujicimi zavitovymi otvory:

a) Vlastni servomotor — méa 2 nebo 3 zavitové vstupy M20x1,5 nebo M25x1,5 (viz rozmérové nacrtky servomotort)
b)  Mistni ovladdani — m4 2 zavitové vstupy M20x1,5.

Zavitove otvory pro kabelové vyvodky jsou v jejich blizkosti oznaeny vyrazenim M20x1,5 popf. M25x1,5 v souladu
s ¢l. 13 CSN EN 60079-1.

Uvedené vstupy jsou uzavieny zaslepkami nebo opatfeny vyvodkami pfislusnych velikosti.

Zakaznik je povinen zfidit elektrické pfipojeni pro pfimy vstup do zavéru, které podle zafazeného prostoru odpovida
pozadavkim normy CSN EN 60079-14 a ma kryti min. IP67.

Na pozadavek zakaznika miiZze vyrobce dodat servomotory s kabelovym vyvodkovym systémem, ktery splfiuje poza-
davek CSN EN 60079-14 &l. 10.4.2.d pro pfimy vstup do pevného zavéru skupiny IIC. Pro vstup do pevného zavéru
servomotoru mohou byt pouzity vyvodky Peppers (typ CR-U) nebo HAWKE (typ ICG 623) dle nasledujici tabulky:

Typ vyvodky Zavitovy otvor Rozsah o kabelu
CR-U/25 M25x1,5 11,7 - 20,0 mm
ICG 623/B M25x1,5 13,0 — 20,2 mm
CR-U/20 M20x1,5 9,5-14,0 mm
ICG 623/A M20x1,5 11,0 - 14,3 mm

V pfipadé pouziti vyvodek ICG je zakaznik povinen pfi zapojovani servomotoru postupovat podle nasledujiciho
navodu s utésnénim jednotlivych zil kabelu.
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CR-U* Kabelova vyvodka pInéna tésnici hmotou
- MONTAZNIi NAVOD PRO BEZPECNE POUZIiVANI

V pfipadé pouziti vyvodek CR-U je zakaznik povinen pfi zapojovani servomotoru postupovat podle
nasledujiciho navodu s utésnénim jednotlivych zil kabelu.

Struény popis

Tésnici hmotou plnéna kabelova vyvodka typu Peppers CR-U* je ur€ena pro venkovni pouziti v nebezpecnych pro-
storech s neopancéfovanymi kabely jakékoliv konstrukce, s nebo bez opleteni nebo stinéni, kde prochazeji opleteni
nebo stinéni tésnici hmotou. K dispozici je i provedeni poskytujici elektrické propojeni s olovénym plastém. Zajistuje
stupen kryti IP68 a ochranu proti zatopeni.

Upozornéni:

PRED INSTALACI S| PROSIM PROSTUDUJTE DUKLADNE OBE STRANKY TOHOTO NAVODU. Tyto vyvodky by
se nemély pouZivat v jakychkoliv jinych aplikacich, neZ které jsou uvedeny zde nebo v naSich specifikacich, pokud
spolecnost Peppers neuvede pisemné, Ze je vyrobek pro dané pouZiti vhodny. Spole¢nost Peppers nenese Zadnou
odpovédnost za jakékoliv $kody, zranéni nebo jiné nasledné ztraty zplsobené tam, kde nebyly vyvodky namontovany
v souladu s timto navodem. Tento letak neni uréen k tomu, aby pomahal pfi vybéru kabelovych vyvodek. Dalsi informace
Ize nalézt v normach uvedenych na druhé strané letaku.

MONTAZNI NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

ROZDELENI Kontinualni tésnéni
VYVODKY (typ CR-U2%) TABULKA 1
N # 77771 Vstupni
<& ai Velikost |
ZADNI vyvodky Délka
SESTAVA tesnict
___________ hmoty

16 — 25 | 40mm
32 — 40 |45mm

Protimatice Stfedovy  Pfevle¢na matice 508 — 75|50mm
uzavér 80 — 100| 60mm

PRIPRAVA STLACENI TESNICI HMOTY

KABELU : Olovény plast

//'/

\

VYTLACENI TESNICI
HMOTY

DOKONCENA MONTAZ

MONTAZNi NAVOD PO JEDNOTLIVYCH KROCICH

1. Rozdélte vyvodku, jak je ukdzano na obrazku.

2. Pfipevnéte vstupni dil. Utdhnéte ho rukou, pak pomoci klite o dalsi 2 otacky. NEPREKROCTE MAXIMALNI
UTAHOVACI MOMENT PRO SKRINKU

3. Nasurite zadni montazni sestavu (protimatice, stfedovy uzavér a prevle¢na matice) na kabel, jak je ukazano na
obrazku.

4. PRIPRAVA KABELU
Odstrarite plast kabelu, aby byly v t&snici komore Uplné odhaleny zily v délce odpovidajici montazi. Olovény plast
musi byt nafiznut, aby byl protladen skrz kontinudlni tésnéni. Odstrarite ochranné félie a jakékoliv $nlry/vyplné
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10.
11.

12

okolo a mezi Zilami. Davejte pozor, abyste nepfefizli izolaéni obaly Zil. Skrutte a protdhnéte vSechna stinéni, kterd
maji projit skrz té&snici hmotu.

ZDRAVOTNi A BEZPECNOSTNiI UPOZORNENI Pryskyfice pouzivana v tésnici hmoté muaze vyvolat
podrazdéni o¢i a kiize. Proto pfi michani a naneseni pouzivejte kvuli své osobni ochrané dodané rukavice.
Nevytvrzena tésnici hmota nesmi pfFijit do kontaktu s potravinami. SOUHRNNY BEZPECNOSTNI LIST
POSKYTOVANY VYROBCEM TESNICi HMOTY JE K DISPOZICI NA VYZADANI.

Zkontrolujte, Ze Ihlta pouzitelnosti tésnici hmoty neni pro$la. Je tfeba se vyhnout montazi pfi teplotach pod 10 °C.

Z konce tyCinky ofiznéte jakékoliv zatvrdlé kousky. Smichejte té€snici hmotu valenim, skladanim a trhanim. Michani
usnadnite nafezanim velkych tyCinek napul. PIné smichana tésnici hmota ma stejnomérnou zlutou barvu bez pruhu.
Podeprete kabel a zadni sestavu, drzte je zhruba vystfedéné. Pfipadny olovény plast se protlai skrz kontinudlni

tésnéni. Oddélte od sebe zily. Za¢néte uprostied a natlacte malé mnozstvi provalené tésnici hmoty mezi zily. Kaz-

dou zilu znovu narovnejte a pokracujte dal, dokud nebudou vyplnény vSechny mezery. Svazte zily provazkem nebo
paskou, aby nebyly poruseny. Natlaéte hmotu okolo vnéjsi stranyvnéjSich zil, aby se tésnici manzeta zadni sestavy
uplné vyplnila. Vytvofte z hmoty tésnéni okolo vnéjsi strany zil s malym zuzenim, a to pfiblizné s délkou tésnici
hmoty uvedenou ve schématu a tabulce 1, sloupec 7.

Protahnéte zily skrz vstupni dil a natlacte tésnici hmotu do vstupniho dilu, dokud zadni sestava pevné nezapadne.
Odstrante vymacknutou hmotu, na kterou ukazuje Sipka A. ZaSroubujte pfevle¢nou matici 7 na doraz na vstupni dil
(Sipka B). Ujistéte se, ze se tésnici hmota objevi na vstupnim zavitu (Sipka C).

Ogistéte prebyvajici t&snici hmotu ze vstupniho dilu, aby bylo po vytvrdnuti (Sipka C) mozné vyjmuti. Zilami je mozné
hybat po jedné hodiné. Nechte vytvrdnout po dobu 4 hodin, pokud pracujete pfi 21 °C.

Chcete-li spojeni uvolnit a demontovat ho kvuli revizi, odSroubuijte pfevle¢nou matici.

Pro opétovné spojeni utahnéte pfevlie¢nou matici rukou. Poté se podivejte do tabulky nize a utahnéte prevle¢nou
matici klicem o dany pocCet otacek. Stfedovy uzavér pfidrzujte pomoci kli¢e a utahujte protimatici na kabel. Ujistéte
se, ze tésnéni pfichazi do dokonalého kontaktu s plastém kabelu, pak utahnéte o dalsi 1 otacku.

. Zafizeni nesmi byt pod napétim, dokud se tésnici hmota nenecha vytvrdnout nejméné po dobu 4 hodin, pokud se
pracuje pfi 21 °C. DalSi pokyny viz schéma ,Doba zapnuti proudu v zavislosti na teploté”.

Informace o utahovani klicem (bod postupu 11),
velikosti kabelli (mm) a pfipustnych zilach

Velikost Ut??eni pﬂ?;(ér ;\f’?;t Vnéjsi plast
vyvodky| Klicem |okolozil| zil | Min. | Max.

16 Y» otacky 8,4 7 3,4 8,4

20S v otacky | 10,4 8 48 | 117 50°C

20 2 otacky 12,5 14 9,5 14,0 Doba zapnutl'

25 vaotacky | 17,8 25 11,7 | 20,0 - ;

32 Y otacky | 23,5 50 181 | 26,3 40 \ g;o;dlfo\;ézawslostl

40 Y% otacky | 28,8 80 226 | 32,2 \ P

508 % otacky | 34,2 100 282 | 382 -

50 % otacky | 39,4 100 33,1 | 44,1

63S Vs otacky | 44,8 120 39,3 | 50,1

63 % otacky | 50,0 120 467 | 56,0 20

758 % otacky | 55,4 140 52,3 | 62,0

75 % otacky | 60,8 140 58,0 | 68,0 |

80 v otacky | 64,4 160 | 61,9 | 72,0 10

85 % otacky | 69,8 180 69,1 | 78,0 \\

90 % otacky | 75,1 200 741 | 84,0 0

100 % otacky | 80,5 220 81,8 | 90,0 N 4 5 1o 16 20 24hodin
Montazi pokyny

Bod Doporucéeni

1.

w

— BS EN 60079-10:2003 Klasifikace nebezpeénych prostord

— BS EN 60079-14:1997 Elektrické instalace v nebezpecnych prostorech (jinych nez dtinich)

— BS 21, Cast 5:1993 Vybér, montaz a Gdrzba kabelovych vyvodek

Montaz by méla byt provadéna pouze zpUsobilym elektrikafem, ktery ma kvalifikaci na montaz kabelové vyvodek.
ZADNA MONTAZ SE NESMi PROVADET VE STAVU POD NAPETIM.

Pro zachovani vstupniho kryti nad IP54 pouzivejte pro paralelni zavity IP podlozky nebo O-krouzky; pro kuzelové
zavity - tésnici material na zavity.
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5. Povrch skfifky by mél byt dostate¢né plochy a tuhy, aby vzniklo jak IP spojeni, tak (tam, kde je to tfeba) pfislusny

zemnici kontakt. Uvolnéte otvory pro vstupni zavity do skfifiky maximalné 1,5 mm nad primér zavitu.

Po montazi nerozebirejte kromé pfilezitostnych revizi. Vyvodka nevyzaduje opravy a nadhradni dily se nedodavaji.

7. Dily nejsou vzajemné zameénitelné s zadnou jinou konstrukci. Pokud se dily od vyrobkce zkombinuji, bude
certifikace neplatna.

o

Omezeni pouziti. Ujistéte se, Zze vase instalace splfiuje nasledujici:

Vlastnost Komentar

Vstupni zavit do skiinky  Vnitfni zavit ve skfifice musi byt podle potfeby v souladu s odstavcem 5.3 normy EN
50018:2000, nebo s odstavcem 5.3 normy IEC 79-1. NepoSkodte zavity na montazni
sestavé. Zkontrolujte, ze je zaSroubovanych nejméné 5 celych otaéek zavitu.

Vyklad ozna€eni. Oznaceni na vnéjsi strané této vyvodky maji nasledujici vyznam:

Typ a velikost kabelové vyvodky Certifikacni znacky CENELEC
CR Produktova fada E Shoda s evropskou normou

Prachodka pres prepazky pro neopancérovany kabel Ex Symbol ochrany proti explozi
U Typ tésnéni: Tmel na bazi epoxidové pryskyfice d Kéd typu ochrany: d = ohnivzdorné

(tepl. rozsah -60 °C azZ +85 °C) Kéd skupiny plyni vhodnych pro skupinu |
2 Pouze provedeni s olovénym prichozim plastém 1 & IC (napr. metan) a skupinu IIC (napf. vodik) vznétlivych
B Material hlavnich soudasti: B = mosaz; plynG/vzduchovych smési, a taky skupiny 1IB a IIA

S = nerezova ocel SIRA Certifikaéni organ 03 Rok certifikace
20S  Velikost vyvodky IP68 Kdd kryti ATEX Je certifikovana shoda se smérnici ATEX 94/9/ES
PG16 Typ a velikost vstupniho zavitu Kod roku: XX 1479 Sériové Cislo certifikatu

X Specialni podminky pro bezpecné pouzivani:

Oznaceni ATEX (Sménirce EU 94/9/ES) Tyto vyvodky se nesmi pouzivat se skfinkami, kde
Ex Symbol vybugné atmosféry dle EU teplota v misté montaze prekracuje -60 °C az +85 °C
I M2  Pouziti v hornictvi, kategorie M2
2 Pouziti na povrchu, kategorie 2, zény 1, 2, 21 a 22
G Pro pouZziti s potencialné vybusnymi smésmi plynt
D Pro pouziti s hoflavymi typy prachu
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Navod k pouziti ¢. N740052 - vydani ¢. 1
Nevybusné kabelové vyvodky typu ICG 623

Montazni pokyny pro kabelové vyvodky typu ICG 623 EExd IIC/Eexe Il
Certifikat BASEEFA ¢. BAS 01 ATEX 2079X (Ex) 11 2 GD 1P66 CE 623 EExd I/EExe |

Certifikat BASEEFXA ¢. BAS 02 ATEX 0177X (Ex) IM 2 IP66 CE -
Provozni teplota -60 °C +80 °C HAWKE International

Montazni pokyny
A1 305 /Vydani D — 12/02

1. Prevle¢na matice
1.1. Zadni tla¢ny krouzek
1.2 Zadni tésnéni

2. Stfedova matice

3. Vicko

4. Pryzovy nastavec

5. Usti

Detail pro upfesnéni.
Soucasti 1 a 2 nedemontujte

Priprava kabelu Priprava kabelové vyvodky

= \Volitelné bandazovani

A B C

Odizolujte kabel, aby byl pouzitelny Umistéte zadni ¢ast vicka (3) do rovi- Vytahnéte zily kabelu ven z tésnici
pro zafizeni jak je uvedeno vySe tak, ny s pfipravenou ¢elni stranou izola- hmoty. Vlozte tésnici hmotu mezi
Ze odstranite veSkerou izolaéni vyplii. ce kabelu. Zajistéte, aby se osy vicka zily kabelu, jak je uvedeno na ob-
Délka | musi byt dostate¢na pro pfi- a kabelu vzdy kryly. razku. (viz poznamky na dalsi strané
pojeni na svorky zafizeni. Pokud je to a obrazek 7).

nutné, pouzijte bandazovani.

Viz Poznamky v kapitole Draty kon-

centrického vodice.
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Paska

Tésnici hmota

D

Jakmile jsou vSechny mezery a ot-
vory utésnény, vratte vodie zpét
k sobé a dejte vice tésnici hmoty na
vnéjsi stranu vodi¢l. Spojte vodice
paskou, abyste zabranili naruseni
tésnici hmoty. Pfetahnéte pryzovy
nastavec (4) pres vicko (3) a odstran-
te pfebyte¢nou tésnici hmotu z horni
¢asti pryzového nastavce (4) a spojte
¢elni plochy podle obrazku.

G

DalSi umisténi a zajisténi tésnici
hmoty a pryZového nastavce proved-
te tak, ze pfidrzite stfedovou matici
(2) klicem a budete dotahovat matici
(1), dokud se tésnéni pevné nepfi-
tiskne ke kabelu, aby se vyvodka ne-
mohla pohybovat

Ddlezita poznamka:
S vodic¢i se nesmi pohybovat mini-
malné po dobu &tyF hodin

Odstrante

prebyte¢nou N/
tésnici hmotu 4

Odstrarite
prebytec¢nou
tésnici hmotu

Odstrarite
prebytec¢nou
tésnici hmotu

E

Nasadte usti (5) na pryzovy nastavec
(4) a zajistéte, aby tésnici hmota ne-
pokryvala koncovou ¢ast pryzového
nastavce (4).

H

Nechte tésnici hmotu vyzrat. (viz ob-
rdzek 7 - doba vyzravani).

Nejdfiv uvolnéte prevle€nou matici
(1) od stfedové (2) a potom stfedo-
vou matici (2) od usti (5).

PryZzovy nastavec (4) muzete od-
stranit kvuli kontrole, abyste zkont-
rolovali, zda je utésnéni dostatecné.
Pokud je to nutné, pfidejte dalsi tés-
nici hmotu.
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F

Nasadte a rukou utahnéte tuto pod-
sestavu (1) a (2) na usti (5).

|

Znovu sestavte pryzovy nastavec (4)
a usti (5). Rukou utahnéte podsestavu
(1) a (2) na usti (5) a klicem dotahnéte
(2) o pul otacky. Utahnéte previecnou
matici (1), aby vytvofila tésnéni kolem
kabelu, potom dotahnéte kli¢em o pul
otacky. Zajistéte, aby se stfedova ma-
tice (2) neotacela, kdyz utahujte pfe-
vle€nou matici (7). Pokud je to nutné
dejte pfes vyvodku bandaz.



PRIPRAVA EPOXIDOVE TESNICI HMOTY

Kdyz pracujete s timto materidlem, musite pouzivat pfilozené rukavice. Epoxidova tésnici hmota je dodavana
v baleni, které obsahuje dveé slozky. Tyto musite smichat v poméru 1:1 dokud se obé barvy nesmichaji a nevytvori barvu
jedinou, bez jakychkoli prouzki. Valeni a pfekladani je nejvhodné&jsi metodou pro ziskani slejnomérné smési. Jakmile
je hmota namichana, musi byt spotfebovana do 30 minut. Po uplynuti této doby zaéne tuhnout. Tésnici hmotu pred
jejim pouzitim skladujte pfi tleploté okoli alespori 20 °C. P¥i nizSich teplotach se obtizné micha. Pokud se vaSe pokozka
dostane do kontaktu s kteroukoli slozkou hmoty, odstrarnte ji prostfedkem na ¢isténi pokozky, nesmi zaschnout na
pokoZce. Michejte hmotu pouze k okamzitému upotfebeni.

Naésledujici pokyny jsou rizné odsouhlasené metody BASEEFA, pro prichod dratd koncentrického vodice, pres barié-
ru tésnici smési. Je nutné je dodrZovat, pokud to umozni technické podminky pro instalaci kabelu.

Pfiprava dratu koncentrického vodice

1.0. Izolovani dratt koncentrického vodice trubickami smrstujicimi se za tepla nebo za studena

1.1. Odehnéte pancii/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plasté.

1.2. Odstrante folii a pasku na urovni vnéjSiho plasté, obnazte draty koncentrického vodice a izolovaného vodice.
Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté.

1.3. Pfetahnéle 100 mm trubicky smrstujici se za tepla nebo za studena pres draty koncentrického vodice, aby
se dostala do kontaktu s folii, potom provedte smrsténi trubiCky rovhomérné na draty koncentrického vodice,
aby nevznikly zadné vzduchové kapsy.

1.4. Pro zaizolovani spoje mezi féliemi a trubickami muizete pouzit vhodnou 10 mm dlouhou trubku nebo neopre-
novou pruznou tkaninu nebo 10 mm Siroké prekryti PVC paskou.

1.5. Po provedeni krokli podle bodd 1.1. az 1.4. na kazdém draté polozte pancii/opleteni rovnobézné na kabel,
pokud je to vhodné, a potom postupujte podle bodu B.

2.0. lzolovani drati koncetrického vodic¢e/stinéni samostatnymi izolovanymi vodi¢i pro zamackavany spoj
nebo pajeny spoj

2.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej vpravém uhlu od vnitfniho plasté.

2.2. Odstrante dalsich 15 mm vnitfniho plasté (viz obr. 1)

2.3. Rozplette jednu nebo dvé skupiny dratl z dratl stinéni, potom odstrarite zbyvajici draty stinéni (obr. 2).

2.4. Splette skupinu dratli stinéni do copanku a zkratte na 15 mm.

2.5. Pfipojte izolovany vodi¢ k copanku zamackavanym spojem ve formé vhodného izolovaného kulatého kon-
taktu (nebo provedte pajeny spoj) a ponechejte dostate¢nou délku izolovaného vodi€e, abyste mohli provést
napojeni vzdaleného konce na uzemnéni zafizeni (viz obr. 3).

Poznamka: Na obou koncich zamackavaného/péjeného spoje bude alespori 10 mm tésnici hmoty.

2.6. Abyste zaizolovali spoj mezi draty stinéni a izolovanym vodi¢em, pfekryjte exponovany kovovy spoj jednim
prekrytim izola¢ni PVC paskou.

2.7. Poté, co provedete kroky podle 2.1. az 2.6. na kazdém dratu koncentrického vodi€e, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupuijte podle bodu B.

Pancif
/opleteni Vnitini plast Jegrza r]e!?o'dvé skupiny
a drath stinéni
Vodice stinéni

= | [ EW :

L A
I5mm>
U Zamackavany nebo  |zolovany
pajeny spoj vodi¢
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
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3.0. Izolovani dratii koncentrického vodi¢e lakem nebo natérovou hmotou

3.1. Odehnéte pancif/opleteni a ohnéte jej v pravém uhlu od vnitfniho plasté.

3.2. Odstrarite félii a pasku na urovni vnitfniho plasté, odhalte draty koncentrického vodice a pary vodica.

3.3. Odfiznéte dalSich 10 mm vnitfniho plasté (viz obr. 4).

3.4. Nastfikejte nebo natfete draty koncentrického vodi€e lakem nebo natérovou hmotou a nechejte zaschnout
(viz obr. 5)

3.5. Pro izolaci koncl folie mizete pouzit 10 mm vhodné smrstovaci trubicky nebo neoprenové natahovaci trubicky
nebo provedte 10 mm prekryti PVC paskou (viz obr. 6)

3.6. Polté, co provedete kroky podle 3.1. az 3.5. na kazdém draté koncentrického vodi€e, dejte pancif/opleteni do
polohy rovnobézné s kabelem. Potom postupujte podle bodu B

Pancif
/opleteni
A Vnitfni plast
Folie
j’ﬁ‘ zii =
< i E—— 3 3
SN N e———— R e ——
Vngjsi plast » »
> < lomm DAY Navlecka
koncentrického Izolované draty
vodice koncentrického vodi¢e
Obr. 4 Obr. 5 Obr. 6
Epoxidova tésnici smés
Doba vyzravani v zavislosti na teploté
90 | / - Tésnici hmota m{iZe byt negativné ovlivnéna parami roz-
s 801 / poustédla. Pokud se takovéto pary mohou vyskytnout
£ 704 / e v blizkosti pouzivané kabelové vyvodky, je tfeba provést
5 el e vhodna opatfeni. (Kontaktujte technické oddéleni spol.
g 501 / Hawke).
& 40 L ’ll _ 40 °C
304/ _25°C - Tésnici hmota musi vyzrat na tvrdost 85 podle Shore,
20 1 4c nez s ni Ize manipulovat. PIné vyzréla tésnici hmota je
10 . . . . vhodna pro pouziti pfi teplotach od -60 °C do +80 °C.
0 T T T T
4 8 12 16
Time (Hours)
Obr. 7
TABULKA PRO VYBER KABELOVE VYVODKY
Podrobné (daje o kabelu
o PR Rozméry
Zavit predni ¢asti Vnéjsi plast e
P Vhitfni plagt / 7y kabelu P Max. | Sestihranu
Vel. Stardardni Alternativni délka
Metricki| NPT Max. |Max. vnitfni| Max. tesneni tésnéni (5) Pfes | Pres
Y pres Zily plast  [poCetZil| WMin. Max. Min. Max. plochy | rohy
Os M20 " 8,0 8,0 6 3,0 8,0 - - 66 24,0 | 27,7
O M20 " 8,9 10,0 6 7,5 11,9 - - 66 24,0 | 27,7
A M20 | %"-3%" | 11,0 12,5 10 11,0 | 14,3 8,5 13,4 63 30,0 | 34,6
B M25 %" —1" 16,2 18,4 21 13,0 | 20,2 9,5 15,4 68 36,0 | 41,6
C M32 1"—1%" | 21,9 24,7 42 19,0 26,5 15,5 21,2 70 46,0 53,1
Cc2 M40 |[1%"—1%"| 26,3 29,7 60 25,0 | 32,5 | 22,0 | 28,0 72 55,0 | 63,5
D M50 | 1%"-2" | 37,1 41,7 80 31,56 | 444 | 27,5 | 348 87 65,0 | 75,1
E M63 | 2"-2%" | 48,8 53,5 100 425 | 56,3 | 39,0 | 46,5 90 80,0 | 924
F M75 | 21" -3" | 59,0 | 65,3/66,2| 120 545 | 68,2 | 48,5 | 58,3 92 95,0 | 109,6
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Omezujici podminky:

1. Kabelové vyvodky OS a O se pouzivaji pouze pro opletené kabely a pevné pfistroje, kabel musile fadné pfichytit tak,
aby nemohlo dojit k jeho vytazeni nebo zkrouceni.

2. Provozni teplota kabelové vyjvodky je -60 °C az +80 °C.

3. Prostor mezi zafizenim a kabelovou vyvodku musi byt utésnén, aby byl zachovan pfislusny stuper ochrany proti
pronikani prachu, pevnych ¢astic a vody.

PrisluSenstvi:

Pred rozebranim nebo sestavenim kabelové vyvodky se seznamte s pfisluSenstvim kabelové vyvodky, jejiz soucasti
je napfriklad:

— plast umoznujici dodate¢nou ochranu proti korozi

— pojistna matice zajistujici polohu kabelové vyvodky

— tésnici podlozka pro dodate¢nou ochranu krytu pfedni ¢asti kabelové vyvodky proti pronikani

— vroubkovana podlozka tlumici vibrace, které mohou uvolnit pojistnou matici nebo sestavu kabelové vyvodky

Pfivod k servomotoru a spojeni s jeho spinacimi, ochrannymi a jisticimi pfistroji mohou instalovat jen pracovnici
s pfislusnou kvalifikaci a musi pfi tom dbat pfislusnych norem a schémat zapojeni, jak jsou uvedena v tomto navodu
k obsluze. Po pfipojeni pfivodnich kabelll je nutné provést kontrolu dotazeni v8ech Sroubl pfipojovacich svorek, aby se
za provozu nezahfivaly vlivem zvy$eného pfechodového odporu. Pfipojené vodi€e nesmi namahat pfipojovaci svorky
ani tahem ani ohybem. P¥i pfipojeni hlinikovymi vodi¢i doporu¢ujeme provést nasledujici opatfeni. Tésné pred pfipoje-
nim hlinikového vodi¢e je nutno odstranit zoxidovanou vrstvu na vodi¢i a nové oxidaci zamezit nakonzervovanim spoje
neutralni vazelinou.

Po zapojeni se kratkym spousténim servomotoru v mezipoloze pracovniho zdvihu pfesvéd¢ime, zda se vystupni
hfidel servomotoru ota¢i spravnym smérem. Smysl otaéeni vystupni hfidele zménime u servomotorl s jednofazovym
elektromotorem tak, Ze pfepojime navzajem pfivodni vodi¢e na svorkovnici servomotoru.

U servomotort s tfifazovym elektromotorem pak pfepojime nékteré dva vodi¢e na svorkach U, V, W svorkovnice
servomotoru. Potom kontrolu funkce opakujeme. Po zabezpeceni spravného elektrického pfipojeni servomotoru jej
namontujeme na armaturu a sefidime podle odstavce Nastaveni servomotoru. Sefizeni provadime nejlépe za pouziti
ruéniho ovladani.

Dulezité upozornénil!

1) Pfi sefizovani, opravé a udrzbé servomotor zabezpecéime prfedepsanym zplsobem, aby nedoslo k jeho pfipojeni na
sit a tim i k moznosti Urazu elektrickym proudem nebo otaéenim servomotoru.

2) P¥i vypadnuti tepelné ochrany je nutné pocitat s tim, ze se — pokud je na svorkach elektromotoru napajeci napéti
po vychladnuti tepelné ochrany servomotor automaticky rozbéhne.

Po sefizeni servomotoru zkontrolujeme jeho funkci pomoci oviadaciho obvodu. Zejména zkontrolujeme, zda se

servomotor spravné rozbiha a zda je elektromotor po vypnuti pfislusného relé bez napéti. Pokud tomu tak neni, vypneme
ihned napajeni servomotoru, aby nedo$lo k poskozeni elektromotoru, a vyhledame zavadu.
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11. OBSLUHA A UDRZBA SERVOMOTORU

Obsluha servomotord vyplyva z podminek provozu a zpravidla je omezena na pfedavani impulzd k jednotlivym
funkénich ukolim. Servomotory je mozné ovladat dalkové elektricky i ruéné z mista jejich instalace. Ruéni ovladani je
mozné pomoci ruéniho kola servomotoru, nevyZaduje zadny pfepina¢ a mlze se pouzit bez nebezpeci pro obsluhu
i v pfipadé béhu elektromotoru.

Obsluha dba na to, aby byla provadéna pfedepsana udrzba, servomotor chranén pred Skodlivymi u¢inky
okoli a povétrnostnimi vlivy, které nejsou uvedeny v odstavci ,Pracovni podminky“. Dale je nutno dbat, aby
nedochazelo k nadmérnému otepleni povrchu pevného zavéru servomotoru. Sledovat, aby nedochazelo
k prekroceni §titkovych hodnot a nadmérnému chvéni servomotoru, aby byl zachovan klidny chod servomotoru,
dbat na fadné dotazeni Sroubovych spoja dild pevného zavéru a prekontrolovat po del§i prestavce izolaéni
stav.

Udrzba

Udrzba servomotor(i spoéiva v pfipadné vyméné vadnych dild. Tukova napln je stala po dobu Zivotnosti servomo-
toru, ktera &ini 6 let. Pokud by byl servomotor schopen provozu i po 6 letech, bylo by nutné odstranit ze silové ¢asti
stary tuk a naplnit ji novym tukem.

Nejdéle 6 mésicl po uvedeni servomotoru do provozu a pak alespori 1x za rok je tfeba dotdhnout spojovaci Srouby
mezi armaturou a servomotorem. Srouby se dotahuji kFizovym zplsobem.

Cisténi — generalni prohlidka

Elektrické servomotory je nutno udrzovat v Gistoté a dbat aby nebyly zaneseny nedistotami a prachem. Cigténi je tfeba
provadét pravidelné a tak Casto, jak to provozni podminky vyzaduji. Povrchova teplota servomotoru 80 °C (T6)
je stanovena bez vrstvy prachu. Generalni prohlidka servomotoru se doporucuje jedenkrat za rok, pokud neni v reviznich
pfedpisech el. zafizeni stanoveno jinak.

Kontrola ¢asti nevybusného zavéru

U soucasti servomotoru, tvoficich pevny zavér se kontroluje, zda nejsou prasklé pfipadné jinak poSkozené (napa-
dené korozi, vydrfené a jinak deformované). Pfi odpojeni servomotoru je nutno prekontrolovat tésnici krouzky kabelo-
vych vyvodek. Material tésnicich krouzk(l starne a jeho tvrdost se zvétSuje. Proto po 3 letech musi byt pfi opétovné
montazi vyméneény. Vadné soucasti zavéru nesmeji byt znovu pouzity pfi montazi servomotoru.

Pfi vSech podstatnych opravach nevybusného zavéru, které maji vliv na jeho bezpecénost, se doporucuje predat
servomotor k opravé vyrobci, ktery mize podle schvalené dokumentace a pfedepsanych zkousSek uvést zavér do
stavu, odpovidajiciho CSN EN 60079-1.
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Tabulka ¢. 1 — Elektrické servomotory MODACT MOKP Ex
— zakladni technické parametry

Typové Eislo Doba Vypinaci Elektromotor Hmotnost
Typ | zékladni |dopliikové piestavoenl' moment Vykon I Otacky Napéti Proud Kapacita kg
12345 6789 | % Nm w P 1.min- v A bF
xx1x 10 25— 100 74 ES 7150-2AL 2750 1x230 0,67 7
XX2X 20 74 ES 7150-2AL 2750 1x230 0,67 7
"E XX 3x 40 25-85 15 FCJ2B52VA 2780 1x230 0,37 35
z 52320 xx4x 80 25-100 17 ES 7130-4AY 1300 1x230 0,27 35 9,7
é XXx5x 10 16-32 15 FT2B52C 2680 3 x 400 0,10
XX6X 20 25-90 15 FT2B52C 2680 3 x 400 0,10
XXT7X 40 25-100 15 FT2B52C 2680 3 x 400 0,10
Xx1x 10 63-125 90 EAMRB56N02 2780 1x230 09 8
XX2X 20 90 EAMRB56N02 2780 1x230 09 8
5 XX 3x 40 100 - 250 40 EAMRB56N04A 1380 1x230 0,55 5
% 503011 XX 4x 80 40 EAMRB56N04A 1380 1x230 0,55 5 18,5
S XX5x 10 63 - 200 90 EAMR56N02L 2790 3x 400 0,25
= XX 6 X 20 90 EAMR56N02L 2790 3x 400 0,25
XXT7X 40 100 - 250 60 EAMR56N02A 2790 3x 400 0,20
X X 8 X 80 20 EAMR56N04A 1440 3 x 400 0,20
xx1x 10 250-510 180 EAMRG3N04 1370 3x400 0,6
XX2X 20 120 EAMRG3NOAL 1390 3x400 0,45
- XX 3Xx 40 250 - 600 60 EAMRG3L02A 2790 3x400 0,20
P XX4Xx 80 20 EAMRG3L04A 1440 3x400 0,20
§ 52322| xx5x| 160 20 EAMRG3L04A 1440 3x400 0,20 31
é XX6X 20 250 - 450 180 EAMRB63N04 1320 1x230 1,35 10
XXT7X 40 250 - 550 90 EAMRB63L02 2780 1x230 0,90 8
XX 8x 80 250 - 600 40 EAMRB63L04A 1380 1x230 0,55
xx9x | 160 40 EAMRB63L04A 1380 1x230 0,55
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V typovém Cisle se uvede:

6. misto:
Zdvih 90° Zdvih 60° Zdvih 120° Zdvih 160° Pouziti vysilace
6 s odporovym vysilatem 1 x 100 Q
7 B F J s CPT 1Az 4 — 20 mA bez zabudovaného napajeciho zdroje
8 C G K bez vysilae
9 D H L s DCPT 4 — 20 mA se zabudovanym napéajecim zdrojem
7. misto: 0 provedeni bez vestavéného regulatoru polohy, bez mistniho ovladani
1 provedeni s vestavénym regulatorem polohy, bez mistniho ovladani 1)
2 provedeni bez vestavéného regulatoru polohy, s mistnim ovladanim
3 provedeni s vestavénym regulatorem polohy a s mistnim ovladanim 1)
4 provedeni s vestavénymi silovymi relé, bez regulatoru polohy a bez mistniho ovladani 2)
5 provedeni s vestavénymi silovymi relé, s regulatorem polohy a bez mistniho ovladani 2)
6 provedeni s vestavénymi silovymi relé, bez regulatoru polohy s mistnim ovladanim 2)
7 provedeni s vestavénymi silovymi relé, s regulatorem polohy s mistnim ovladanim 2)
8. misto: doba pfestaveni, vypinaci moment (¢islice podle Tabulky ¢. 1)
9. misto: zpUsob pfipojeni (Cislice nebo pismeno podle Tabulky ¢. 2)

Oznaceni servomotorl pro teplotu okoli od -50 °C do +55 °C bude provadéno pismenem F na poslednim misté
typového &isla: tedy 52 32x.xxxxF.
Ve vSech oznacenich nevybusnosti servomotor( t. €. 52 32x.xxxxF se oznaceni podskupiny skupiny Il nevybusného
elektrického zafizeni podle normy CSN EN 60079-0 zméni z IIC na IIB, tedy Ex db IIB T6 Gb.

Poznamky:

) Toto provedeni se dodava pouze s jednofdzovym elektromotorem

2)  Toto provedeni se doddvéd pouze s tfifazovym elektromotorem

3)  Servomotory t. &. 52 320 v provedeni s tfifizovym elektromotorem se dod4vaji bez vestavénych
stykacu z divodu nedostatku mista

4)  Provedeni 52 32x.xxxxF se doddvd pouze s tfifdzovymi elektromotory a bez vysilace
nebo s proudovym vysilatem CPT 1AF
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Tabulka ¢. 2 — Zpusob pripojeni servomotorii MODACT MOKP Ex
— zpusob urceni 9. mista v typovém Cisle

; - - Strana &tyfhranu . Znak na 9. misté Konstrukéni
Velikost priruby Spojeni s [m‘lln] Poloha ctyfhranu typového Eisla provedeni vystupu
Typové €islo 52 320
F05 perem 222 0 vénec
F05 Ctythranem 14 z&kladni 1
F04 perem 218 2
F04 1 zakladni 3
F05 14 pootocen 0 45° 4 vyménné
F04 1 pootocen 0 45° 5 viozky
Fo4 Ctythranem 12 zakladni 6
Fo4 12 pootocen o 45° 7
F05 16 zakladni 8
F05 16 pootocen o 45° 9
Typové Cislo 52 321
F10 Ctythranem 22 z&kladni 1
Fo7 perem 28 2
F07 17 zakladni 3
F10 22 pootocen 0 45° 4
Fo7 17 pootocen 0 45° 5 vyménné
Fo7 19 zakladni 6 vlozky
FO7 Ctythranem 19 pootocen 0 45° 7
F10 24 zakladni 8
F10 24 pootocen o 45° 9
F10 27 zakladni A
F10 27 pootocen 0 45° B
Typové Eislo 52 322
F12 perem 250 0 vénec
F12 Ctythranem 27 z&kladni 1
F10 perem @ 42 2
F10 22 zakladni 3
F12 27 pootocen 0 45° 4
F10 22 pootoéen o 45° 5 vymeénné
F10 24 z&kladni 6 vlozky
F10 Ctythranem 24 pootocen 0 45° 7
F10 27 zakladni 8
F10 27 pootocen 0 45° 9
F12 32 z&kladni A
F12 32 pootocen 0 45° B

Poloha vystupniho hfidele
servomotoru

(pri pohledu smérem na mistni
ukazatel polohy). Ruéni kolo je
proti poloze ,zavieno*.

Spojeni perem

zavieno

AT .

Spojeni ¢tyrhranem

zékladni poloha
(odpovida DIN 3337)

&

pootocené poloha
(odpovida 1SO 5211)

e

potrubi

A
oY

e

{}Hﬁ&
L_1._J

4 ¢

Jiné pfipojeni servomotor(i na dotaz.
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Doplinék tabulky 2 - Elektrické servomotory MODACT MOKP Ex s pakovym adaptérem
— Zpusob mechanického pfipojeni (uréeni 9. Mista v typovém cisle)

Velikost pfiruby Spojeni Stransa[z:\l(nﬂ]lranu Poloha &tyrhranu Z:'vapkocgh%' g?slls;e prn\lf:::;rl’u\ll(;:llupu
Typové gislo 52320
F05 perem @22 0 vénec
FO5 Ctyrhranem 14 zakladni 1
FO4 perem 218 2
F04 11 zakladni 3
F05 14 pootocen 0 45° 4
F04 11 pootoCen 0 45° 5 vymeénné vlozky
F04 ¢tyrhranem 12 zakladni 6
F04 12 pootocen 0 45° 7
FO5 16 zakladni 8
F05 16 pootocen 0 45° 9
Servomotor v provedeni s pdkovym adaptérem W paka
Typové ¢islo 52321
FO7 perem @ 28 0 nedodava se
Fo7 Ctyrhranem 17 zakladni 1
FO5 perem @ 22 2
F05 14 zakladni 3
FO7 17 pootocen 0 45° 4
FO5 14 pootocen 0 45° 5 vyménné vlozky
FO5 ¢tyrhranem 16 zakladni 6
F05 16 pootocen 0 45° 7
FO7 19 zakladni 8
FO7 19 pootocen 0 45° 9
Servomotor v provedeni s pdkovym adaptérem W paka

Rozmérove nacrtky elektrického servomotoru MODACT MOKP Ex
s pakovym adaptérem

Paka

15

176

32

33

2251,




Pakovy adaptér v provedeni se servomotorem t. €. 52 320

392

A

M2:1
(pohled na zakladni desku)

26

N

120
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Pakovy adaptér v provedeni se servomotorem t. é. 52 321

432
é;" i
S B

489
418
1
Y
LN
]| I
K|
3

C—
I I
]
I I
L P
[T [ L1
—P
425 M2:1

(pohled na zakladni desku)

A
Nz
2 IR I
® | ~
o |
/4 |
/ T
|
o |
[__ 1. |9
| —
N
N
140 20

Poznamka: Ostatni rozméry jsou uvedené v rozmérové tabulce prfidéleného servomotoru.
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Rozmérovy nacrtek elektrickych servomotord MODACT MOKP 100 Ex a 250 Ex

Odpada u provedeni s MO

Mistni ovladani (MO)

98 H

5\

2 x kabelovy vstup M20x1,5

2x kabelovy vstup
MOKP 100 Ex — M20x1,5
MOKP 250 Ex — M25x1,5

1x kabelovy vstup M20x1,5
pro MOKP 100 Ex i MOKP 250 Ex

pro mistni ovladani

Typ A B c D E F G H K
MOKP 100 Ex 253 276 297 308 311 316 160 170 72
MOKP 250 Ex 306 312 368 385 376 363 200 183 72
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Rozmérovy néaclrtek elektrickych servomotori MODACT MOKP 600 Ex

463

362

4
|
|

72

400

@ 250
s

Kabelovy vstup M20x1,5 Mistni ovladani (MO)

2x kabelovy vstup M20x1,5
pro mistni ovladani
Odpada u provedeni s MO
= ﬁ

2x kabelovy vstup M25x1,5

| 125 -
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Obréazek 1: Ovladaci deska (t. ¢. 52 321)

P1 P2

® [H[]lﬂ:PO

0P sz

©

Legenda:
— polohova jednotka l
— vysilac¢ polohy
— momentova jednotka C : 1
— svorkovnice | |

— elektromotor

— vnitfni ochranna svorka

— nahonové kolo (nebo segment)

— topny ¢lanek

— rozbéhovy kondenzator

10 — ochranny odpor

11 — tepelny spinac

12 - regulator

©WONDOOANWN=

Poznamka: Cisla v krouzku jsou shodnd s &isly uvolfiovacich $roubti vadek polohové jednotky.
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Obréazek 1a: Ovladaci deska (t. ¢. 52 322)

P1 P2

| @I
Legenda: : t -
1 — polohova jednotka @ UI 0 I[] sz '
2 - vysila¢ polohy @ 0. 0 .0 SO
3 — momentova jednotka I I
4 — svorkovnice . - .
5 — elektromotor T [ ' |
6
7
8

— vnitfni ochranna svorka
— nahonové kolo (nebo segment)
— topny ¢lanek
9 — rozbéhovy kondenzator
10 — ochranny odpor
11 — tepelny spinac
12 - regulator

Poznamka: Cisla v krouzku jsou shodnd s &isly uvolfiovacich $roubti vadek polohové jednotky.

39



Obrazek 2: Ovladaci deska (t. ¢. 52 320)

12
5 11 J 4
P
—e i
L J
NG [ - .| ¢
c e} !
o (]| Bedl | Po
—NO | {Dne DNocll | ¢ | SO
Legenda: l ficndl N I PZ
1 — polohova jednotka . N N '
2 —vysilac polohy fendl ndl Sz
3 — momentova jednotka ]
4 — svorkovnice
5 — elektromotor
6 — vnitini ochrannad svorka
7 — nahonové kolo (nebo segment)
8 — topny ¢lanek
9 — rozbéhovy kondenzator

10 - ochranny odpor
11 — tepelny spinac
12 — regulator
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Obrazek 3: Momentové vypinace

44

Legenda:

1 — vacka vypinace MO

2 — vacka vypinace MZ

3 — momentovy vypina¢ MO

4 — momentovy vypina¢ MZ

5 — uvolriovaci Sroub vacky vypinace MZ
6 — uvolriovaci Sroub vacky vypinace MO
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Pfipojovaci rozméry servomotori MODACT MOKP Ex
pro armatury a ovladaci prvky — pfipojeni ¢tyfhranem

/ IJ/:_.-"‘-\\7". 1
NN 7
VIV IN
Z | é e
7
o . A\ \A 2
) VY
i /] 1 el A l
= o d5
o d2
o di

»Z* (,C")

Poloha &tyfhranného
otvoru v koncové poloze
servomotoru. Poloha
sotevieno“ je vlevo od
polohy ,zavieno“ pfi
pohledu smérem na
mistni ukazatel polohy.
Ctyfhranny otvor je
podle DIN-79.

Pfipojovaci rozméry
jsou podle DIN-3337
nebo ISO-5211. Poloha
LZ" (,C") Ctythranného
otvoru pro vieteno je
shodna s polohou

Z" (,C") na mistnim
ukazateli polohy.

w2 (,C")

A — spojeni ¢tythranem v zakladni poloze

B — spojeni ¢tyfhranem pooto¢enym o 45°

Pfiruba | odi B d2 o d3 d4 - b h2 min. | h1 max. | 13 min. s € min. o d5
8 min. | max. H11

15,1 E 141

Fo4 65 30 42 M6 15 05 12 3 16,1 12 16,1 2
19,1 14 18,1

Fs | 6 | 3 | 50 | Ms 3 05 | 12 8 221 | 16 | 212 | 2
23,1 17| 222

Fo7 90 55 70 M8 3 05 13 3 261 19 | 252 | X
30,1 22 28,2

Fo | 125 70 102 | M0 3 1 16 3 33,1 24 | 322 50
37,1 27 | 362
37,1 27 | 362

F12 | 150 85 125 | M2 3 1 20 3 7 32 22 70
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Pfipojovaci rozméry servomotord MODACT MOKP Ex
pro armatury a ovladaci prvky — pfipojeni tésnym perem

o Il |
A 1 ,«" N ]
/] : \
% . N
/] | /] \
/] /] \ /
% . v
7 =
ZHE7
| [y}
o 1 ; I ; % <
s U o I N\
A 1 (7oA 2
[ Z |
b= 8.d7
o d5
o d2
o di
~Z“ (,C")
b4
1
Poloha drazky pro pero = 74
podle 1SO-5211 a DIN-3337 ——
je v poloze ,zavieno*. &\
Poloha ,,otevieno® i
i I |
je vlevo od polohy . (
,zavieno* pfi pohledu 9% S
smérem na mistni »Q = _ bl
() 1 .
ukazatel polohy. , I .
1
Poloha ,Z“ (,C*) drazky f
pro pero je shodna
s polohou ,Z“ (,C") na
mistnim ukazateli polohy. =y
d4
o o d2 d7 . : b4 +0,4
Pfiruba o di 8 o d3 d4 Ho h3 max. | h2 min. | h1 max. | 1 min. s 9 t3 402 o d5
Fo4 65 30 42 M6 18 3 12 3 26 6 20,5 25
F05 65 35 50 M6 22 3 12 3 30 6 24,5 28
Fo7 90 55 70 M8 28 3 13 3 35 8 30,9 40
F10 125 70 102 M10 42 3 16 3 45 12 451 50
F12 150 85 125 M12 50 3 20 3 55 14 53,5 70
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Schémata zapojeni elektrickych servomotord MODACT MOKP Ex

Legenga ke schémat(m:

SQ1 (MO) — momentovy vypina¢ pro smér ,otevira“
SQ2 (MZ) — momentovy vypina¢ pro smér ,zavira“
SQ3 (PO) - polohovy vypina¢ pro smér ,otevird"
SQ4 (PZ) - polohovy vypina¢ pro smér ,zavira“
SQ5 (SO) - signaliza¢ni vypina¢ pro smér ,otevira“
SQ6 (SZ) - signaliza¢ni vypina¢ pro smér ,zavira"

EH, ST — topny ¢lanek s tepelnym spinaem
BQ1, BQ2 - odporovy vysila¢ polohy 1 x 100 Q
CPT1 — proudovy vysila¢ polohy CPT 1Az
DCPT — proudovy vysila¢ polohy DCPT
DCPZ — napajeci zdroj pro DCPT

Schémata zapojeni:

M1~, TH — elektromotor jednofazovy s tepelnou ochranou

C — rozbéhovy kondenzator

M3~, TH — elektromotor tfifazovy s tepelnou ochranou

SA1 — pfepinac ,mistni — dalkové“

SA2 — pfepinac ,otevira — zavira“

ZP2 — elektronicky regulator polohy

KO — silové relé pro smér ,otevira“

KZ — silové relé pro smér ,zavira“

F — tepelné relé

R1, R2 — ochranné odpory 10 Q pro jednofazove
elektromotory

BMO — blok mistniho ovladani

Cis'? Elektromotor Zpétnovazebni vysila¢ | Ostatni

schématu

P0816 jednofazovy 1x100 Q

P0817 jednofazovy CPT 1Az nebo bez vysilace

P0818 E jednofazovy DCPT + zdroj

P0819 tfifazovy 1x100 Q

P0820 tfifazovy CPT 1Az nebo bez vysilace

P0821 E tfifazovy DCPT + zdroj

P0822 E jednofazovy DCPT regulator ZP2

P0823 E tfifazovy DCPT regulator ZP2, tepelné relé, reverzaéni silova relé

SkFin mistniho ovladani s vyvodkou.

i Prostor pod krytem servomotoru.

S

-—aNm 0

Servomotory mohou byt vybavené blokem mistniho ovladani (na schématech carkované). Servomotor MOKP Ex
ma dvé kabelové vyvodky. Pokud je servomotor v provedeni s blokem mistniho ovladani, jedna vyvodka je na
télese servomotoru, druha na télese mistniho ovladani. Aby servomotor vyhovél pozadavkim na provedeni Ex, jsou
vodi¢e mezi servomotorem a mistnim ovladanim zalité do izolaéni hmoty. Kromé vodi¢l pro pfipojeni mistniho ovla-
dani je do izolaéni hmoty zalito dalSich 5 vodi¢u, které jsou k dispozici zakaznikovi. Tyto vodic¢e jsou v servomotoru
oznaceny Cisly 1 — 5 a jejich konce jsou zaizolovany. V bloku mistniho ovladani jsou vyvedeny na fadovou svorkovnici

na svorky 1 — 5, (svorka €. 6 je volna).
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Schémata zapojeni elektrickych servomotord MODACT MOKP Ex,
t. €. 52 320 — 52 322

™ SQ1 502 SQ3 S04 S05 506 EHST B BQ2 SA1 SA2
(M0) (MZ) (PO) (PZ) (SO) (SZ) (vi) (v2) "D""wW™o" 7"
M M M M

L - L - L

o e s sl ol
C | r
R1 A2
Siz[stolofelwlelol=s]ot|oleNelolRlsl] P0816
T SQ1 SQ2 SQ3 SQ4 SQ5 SQ6 EHST CPT1  SA1  SA2
(MO) (M2Z) (PO) (PZ) (SO) (SZ) "D” "M™"0" 7"
L M M
1t 1 :,l
c AT T T - |
R1l [R2 l [ I
[
| oL I
Sﬁzwnmwmwmei‘i.ﬁiﬁ‘ﬁtﬁgg&ﬁ G N L () P0G17
TH SQ15Q2 SQ3 SQ4 SQ5 SQ6 EH ST DCPT DCPZ SA1  SA2
MO M) PO (PD) (SO (S2) A
M M M M 4
el b [
¢ ] e
|
[
FTT 1 ZELd-Z—CLd-= ::::::.::::::ET_:J___I
RIT Tee ' r r————d 7
[
[zl ool o] ool folelelelelds] ledelelels
T ___ T 1T T T L T
L_;“____I L__3 L_ j I_—J l { :
+
" OTG ;A_v__________.___“_fj L " oviadact napeti P0818—E
Poznamka:

Polohové a signalizacni spinace mohou pracovat jen jako jednookruhové. Stav kontaktt ve schématu plati pro mezipo-
lohu. U provedeni s proudovym vysilaGem musi uZivatel zajistit pripojeni dvoudratového okruhu proudového vysilace na
elektrickou zem navazujiciho regulatoru, pocitace apod. Pripojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté v libovolné
casti okruhu vné elektrického servomotoru. Napéti mezi elektronikou a pouzdrem vysilace nesmi prekrocit 50 Vss.
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SQ1 SQ2 SQ3  sOo4 S05 S06 EHST B BQ2 SA1 SAZ2
(MO) (MZ) (PO) (PZ) (SO) (S2) (Vi) (v2) D" "M™O" "z

,d-\r [_lli"li' M

1 1 T | 1
(& T THA
M1 TTT + 1
' R

1

il L
BB el el =l RREERERR @ posto

™ SQ1 SQ2 SQ3 SQ4 SQ5 SQ6 EHST CPTI  SA1  SA2
(MO) (MZ) (PO) (PZ) (SO) (SZ) "D" "M”"0" "Z"

/MIT N M M q

P ——
Lo

TN
(@]
I
—t
A
il
—

s

—
L
14
H
H
|
|
]
N
23 -——L1——-+
r—-—‘l
w5 L
30 ”_jT:_
L1
L

I
S P0820

24—+

U
\
w
N
3
4
)
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
2
21
22

TH SQ1SQ2 S03 SQ@4 SQ5 SQ6 EH ST DCPT  DCPZ SA1 SA2
- MO (Mz) (POQ) (PZ) (SO (s2) W 0T
_;| I I] I I a7
MY 0 SVET) ) I j l
3~ I[! al 1,|34\_Ig,,3|4
l[| [ A
1t L
lll et ey s o s o o S
l| | i r——_— _}_
b [
ofzfz ool o= lel ek fefel=lellsN [RRlelslels
1] | LL_-T I |
L1 L2L3 L r [ Cl
spinané 1, J NLLo | PE
stykadi | oTv¢ ZAV L ovladaci napéti P0821-E
g —_—— O/~ > L Oviadacl nape i

Poznamka:

Polohové a signalizacni spinace mohou pracovat jen jako jednookruhové. Stav kontaktt ve schématu plati pro mezipo-
lohu. U provedeni s proudovym vysilacem musi uZivatel zajistit pfipojeni dvoudrdtového okruhu proudového vysilace na
elektrickou zem navazujiciho reguldtoru, pocitace apod. Pripojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté v libovolné
casti okruhu vné elektrického servomotoru. Napéti mezi elektronikou a pouzdrem vysilace nesmi prekrocit 50 Vss.
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Schéma zapojeni elektrickych servomotord MODACT MOKP Ex Control
t. €. 52 320 — 52 322

TH
M »‘)
1~ J& ™
N1 -
J2.D [mo
HH C J2.C |mz
SA2  SAt DCPZ 128 Jro
0z MD U-UIN L J2.A |z
o] [ 210 _bepr WO 2t [
I I_l < — J2.G |y E
BMO {2 4} 3u1 () TN VR 2F Joi| &
1Y TR = I
S _:_ 319 |ou| 3
sa1|sq2 sa3 || sa4 |["sas sas |l A (Y
(MO) |(M2) (PO) | (P2) || (SO)  (S2) EH ST | 12 |ewo
| | || J1.3 |iN@)
| | || J1.4 KoK
I I || J1.5 Kok
] ] Ll:': e e o o
o o|~|a|m| < |w|o|~]|o|o|o]—
DQZDNmmcol\ooou,_,-,_,_,_,_,_,_,_,_amﬁ QAIILALINIQIKUS
! |
B - — 174l
svorky 23 — 24 | : =1
ropojit mA, ;T
Varianty bez BMO, propoj. U-29 Eebpo Jpropojkou |®| fidici
Varianty s BMO, propoj. U-30 signal
PE N L1 max 24V/2W
P0822-EZ
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Schéma zapojeni elektrickych servomotord MODACT MOKP Ex Control
t. €. 52 320 — 52 322

[ ——
1
gL Il
N—1{ |I
Motory 60, 90W & r| n| |II]
g r|l b ”J
U2l v2| w2 +N2
| JR.E JTP
| J2.D Jmo
| J2.C Jmz
| SA2  SA1 DCPZ J2.8 fro
I 0Z  MD DCPT N T ﬁ: N
RZ RO 1 3|4 2 [ 1 | Ureg o
(rzt- | 1, IT1 << 26 [y %
| BMO {2 4] 3q1 | LU J2.F Juon 5
| Y nifel 3
519 |.
1 2] sl | r—— ._—_—_____I__! I n wl 3
el el ) SQ1/SQ2 SQ3 || SQ4 || SQ5  SQ6 /! 10 wept | EF
0 T | (MO) |(M2) _(PO) | (P2) || (SO) ~ (S2) EH ST| [ J1.2 Jeno
\ 96: | | | || J1.3 |
J.4
z| o] T 12| 95 | | |I o
| | | || J1.5 Kok
I Hr— 1 1 U4 4445 =&
ol|—|am|<|w|o|~|o|o|ol— o
D>§Zm<rmcol\coov1—‘—,_._.-,-,-,-,-,-8c\.ﬁ QRIQIQINIRIRIB
! |
[ — IRENREE
=
svorky 23 — 24 | = -
Varianty bez BMO, propoj. 4 — 29 propojit mA, |®| F(dl’c[l
- 4 ; signa
PE L1l2L3 N Varianty s BMO, propoj. 4 — 30 nebo propojkou max 24V/2W 9
P0823-EZ

52 320 — relé Finder 56.34
52 321 a 52 322 — relé Schrack RM735730 + tepelné relé Lovato

Poznamka:
Analogovy vstupni signdl a analogovy zpétnovazebni signal (pokud je vyveden mimo servomotor) musi byt vedeny
stinénymi kabely. Stinéni musi byt pfipojeno na kostru u zdroje signalu.
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Nahradni dily pro MOKP Ex

Nazev:

T. ¢. servomotoru:

Pouziti, poznamka:

,O“ — krouzek 180x3 52 320 Mezi krytem a skfini
,QO" — krouzek 210x3 52 321 Mezi krytem a skfini
,O" — krouzek 250x3 52 322 Mezi krytem a sk¥ini

Mikrospina¢ CHERRY DB1G-A1LC

52 320 — 52 322

MO,MZ; PO,PZ; SO,SZ
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POZNAMKY ZPA pECKY. <.x.




DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackoveé pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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