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1. POUZITI

Servomotory pakové MODACT MPS a MPSP se pouzivaji k dadlkovému ovladani a k automatické regulaci klapek,
Zaluziovych uzavérl, k nataceni kartaca u el. motor a k ovladani regulaénich organt topenafskych a klimatizacnich
nebo jinych zafizeni, pro ktera jsou svymi vlastnostmi vhodné. Servomotory MODACT MPS a MPSP Control jsou
ur€eny pro praci v obvodech automatické regulace se spojitym fidicim signalem.

2. PRACOVNI PROSTREDI, PRACOVNI POLOHA

Pracovni prostredi

Servomotory MODACT MPS, MPSP (MODACT MPS, MPSP Control) jsou odolné proti plsobeni provoznich
podminek a vnéjsich vliva tfid AC1, AD5, AD7, AE4, AE6, AF2, AG2, AH2, AK2, AL2, AM-2-2, AN2, AP3, BA4 a BC3
podle CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Pfi umisténi na volném prostranstvi doporu¢ujeme servomotor opatfit lehkym zastfeSenim proti pfimemu
pUsobeni atmosférickych vlivl. Stfiska by méla pfesahovat pfes obrys servomotoru alespori o 10 cm ve vysce
20 - 30 cm.

PFi umisténi servomotor v pracovnim prostfedi s teplotou pod -10 °C, v prostfedi s relativni vihkosti nad
80 %, v prostfedi pod pfistfeSkem a v prostfedi tropickém je nutné vzdy pouzit topného ¢lanku, ktery je
namontovan u vSech servomotoru.

Pouziti servomotor( do prostorl s prachem nehoflavym a nevodivym je mozné, pokud nebude nepfiznivé ovliviio-
vana funkce elektromotoru. PFitom je tfeba dusledné dodrzovat CSN 34 3205. Prach se doporuduije setfit pfi dosazeni
vrstvy cca 1 mm.

Poznamky:

Za prostory pod pristfeskem se povazuji ty, kde je zabranéno dopadu atmosférickych srazek pod uhly do
60° do svislice.

Umisténi elektromotoru musi byt takové, aby chladici vzduch mél k nému volny pfistup a aby vyfukovany otepleny
vzduch se do néj znovu nenasdval. Minimalni vzdalenost od stény pro vstup vzduchu je 40 mm. Prostor, ve kterém je
motor umistén, musi byt proto dostatecné velky, Cisty a vétrany.

Teplota
Provozni teploty okoli pro servomotory MODACT MPS (MPS Control) jsou -25 °C az +70 °C a -40 °C az +60 °C.
Provozni teploty okoli pro servomotory MODACT MPSP (MPSP Control) jsou -25 °C az +60 °C a -40 °C az +60 °C
(kromé 52 260).



Tridy vnéjsich vlivil - vynatek z CSN 33 2000-5-51 ed. 3.

Trida:
1) AC1 — nadmorska vyska < 2000 m
2) AD5 — tryskajici voda, voda miize tryskat ve vSech smérech
AD7 — mélké ponofeni, moznost obcasného ¢aste¢ného, nebo Uplného ponofeni (pouze u typu MPSP)
3)AE4  —lehka prasnost
AE6 — silna pradnost, (pouze u typu MPSP)
4)AF2 — vyskyt korozivnich nebo znecistujicich latek je atmosféricky. Pfitomnost korozivnich znecistujicich latek
je vyznamna.
5)AG2 - mechanické namahani stfedni.V béznych primyslovych provozech.
6)AH2  —vibrace stfedni.V béznych pramyslovych provozech.
7)AK2 — vazné nebezpeci rustu rostlin nebo plisni.
8)AL2 — vazné nebezpedi vyskytu zivogichd (hmyzu, ptakd, malych zvitat)
9) AM-2-2 — normalni troven signalniho napéti. Zadné dodateéné pozadavky.
10)AN2  —sluneéni zafeni stfedni. Intenzita > 500 a < 700 W / m2.
11)AP3  —seizmické Ucinky stfedni. Zrychleni > 300 Gal < 600 Gal.
12)BA4 — schopnost osob. Pou¢ené osoby.
13)BC3 - dotyk osob s potencidlem zemé Casty. Osoby se Casto dotykaji cizich vodivych ¢asti a obvykle nestoji

na vodivém podkladu.

Arktické provedeni (t. ¢. 52 261-6.6xx0; 52 261-6.6xx9; 52 261-6.8xx0; 52 261-6.8xx9; 52 261-6.9xx0;5 2 261-6.9xx9)
pro teplotu okoli od -40 °C do +40 °C. Servomotory v arktickém provedeni musi byt odolné proti plisobeni provoznich podminek
charakterizovanych teplotou v rozsahu od -40 °C do +40 °C a relativni velikosti od 5 % do 95 % pfi teploté +33 °C. Oznaceni
téchto servomotor( bude provadéno pismenem F na poslednim misté doplfikového typového Eisla (napf. 52 261-6xx0F).

Ochrana proti korozi

Servomotory jsou standardné dodavany s povrchovou Upravou odpovidajici kategorii korozni agresivity C1, C2
a C3 dle CSN EN ISO 12944-2.

Na pozadavek zékaznika je mozno provést povrchovou upravu odpovidajici kategoriim korozni agresivity C4, C5-1 a C5-M.

V nasleduijici tabulce je uveden pfehled typickych prostfedi pro jednotlivé kategorie korozni agresivity dle CSN EN
ISO 12944-2.

Stupné Piiklad typického prostredi
korozni agresivity Venkovni Vnitfni
C1 Vytapéné budovy s Cistou atmosférou,
(velmi nizka) napf. kancelare, obchody, Skoly, hotely.
Cc2 Atmosféra s nizkou urovni znecidténi. Nevytapéné budovy, kde mlze dojit
(nizka) VétSinou venkovské oblasti. ke kondenzaci, napf. sklady, sportovni haly.
c3 Méstské prdmyslové atmosféry, Vyrobni prostory s vysokou vlhkosti a malym
(stiedni) mirné znecisténi oxidem sificitym. znecdisténim ovzdusi, napfiklad v potravinarstvi,
PFimofrské oblasti s nizkou slanosti. zpracovatelské zavody, pivovary.
(vy(s::ké) :;usr?gg;/;g;%zt{ied' a primorske oblasti Chemickeé zavody, bazény, Pfimorské lodénice.
C5- . . .o . PR,
(velmi vysoka Pramysloveé prostfedi s vysokou vihkosti Budovy nebo prostiedi s pfevazné trvalou
_ pramyslova) a agresivni atmosférou. kondenzaci a vysokym znecisténim ovzdusi.
csu Bud b fedi s pevazné trval
(velmi vysoka PFimorské prostiedi s vysokou slanosti. udovy ne ,0 prostrg IS prc:e.vva?ng trvalou »
— pfimofska) kondenzaci a vysokym znecisténim ovzdusi.
Pracovni poloha

Servomotory mohou pracovat v libovolné pracovni poloze.



3. PRACOVNI REZIM, ZIVOTNOST SERVOMOTORU

Pracovni rezim

Servomotory mohou pracovat s druhem zatizeni S2 podle CSN EN 60 034-1. Doba prace pi teploté +50 °C je
10 minut a stfedni hodnota zatéZovaciho momentu je nejvySe 60 % hodnoty maximalniho vypinaciho momentu M,,.

Servomotory mohou pracovat také v rezimu S4 (pferusovany chod s rozbéhem) podle CSN EN 60 034-1.
ZatéZovatel N/N+R je max. 25 %; nejdelSi pracovni cyklus N+R je 10 minut (prubéh zatiZeni je podle obrdzku).
Nejvyssi pocet sepnuti pfi automatické regulaci je 1200 sepnuti za hodinu. Stfedni hodnota zatézovaciho
momentu pfi zatézovateli 25 % a teploté okoli +50 °C je nejvySe 40 % hodnoty maximalniho vypinaciho
momentu M,,.

Nejvyssi stfedni hodnota zatéZzovaciho momentu se rovna jmenovitému momentu servomotoru.

1%N M, zabérny moment
Mgt stfedni hodnota zatézovaciho momentu
3%N M,  maximalni hodnota vypinaciho momentu

|
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Doba prace N Doba klidu R
Doba cyklu -

Priibéh pracovniho cyklu

Zivotnost servomotoru
Servomotor, uréeny pro uzaviraci armatury, musi byt schopen vykonat nejméné 10 000 pracovnich cykli (Z- O - 2).
Servomotor, uréeny pro regulaéni Ucely, musi vykonat nejméné 1 milion cykl( s dobou prace (pfi které je vystupni
hfidel v pohybu) nejméné 250 hodin. Zivotnost v operaénich hodinach (h) zavisi na zatizeni a na poétu sepnuti. Velka
Cetnost spinani ne vzdy pozitivné ovlivni pfesnost regulace. K dosazeni co nejdelsiho bezporuchového obdobi
a zivotnosti se doporucuje Cetnost spinani nastavit na co nejnizsi poCet sepnuti potfebny pro dany proces. Orientaéni
Udaje zivotnosti, odvozené od nastavenych regulacnich parametrd, jsou uvedeny v nasleduijici tabulce.

Zivotnost servomotord pro 1 milion start

Zivotnost [h] 830 1000 2000 4000
pocet startti [1/h] max pocet startd 1200 1000 500 250

4. TECHNICKE UDAJE

Napajeci napéti

Jmenovitd hodnota stfidavého napajeciho napéti elektromotoru pro servomotory je tfifazové 230/400 V,
-15 % az +10 %, 50 Hz, u servomotorl t. ¢. 52 260 vybavenych elektromotory 20 W, 60 W - 1 x 230 V, 50 Hz.
Jiné napdjeci napéti je nutno pfedem dohodnout s vyrobcem. U servomotori MODACT MPS, MPSP Control

pouze 3 x 230/400V, -15 % az +10 %, 50 Hz.

Kryti

Kryti elektrickych servomotori MODACT MPS (MODACT MPS Control) je IP 55 podle CSN EN 60 529.

Kryti elektrickych servomotordi MODACT MPSP (MODACT MPSP Control) je |P 67 (kromé t.6. 52 260) podle CSN
EN 60 529.



Hluk

Hladina akustického tlaku A max. 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu A max. 95 dB (A)
Vypinaci moment

Vypinaci moment je u vyrobce nastavovan podle pozadavku zékaznika dle Tabulky 1. Pokud neni nastaveni
vypinaciho momentu pozadovano, nastavuje se na maximalni vypinaci moment.

Samosvornost

Samosvornost je dana pouzitim Snekového pfevodu v pfedlohové skfini.

Pracovni zdvih

Pracovni zdvih je uveden v Tabulce 1.

Ruéni ovladani

Ruéni ovladani se provadi ruénim kolem pfimo (bez spojky) a je mozné i za chodu elektromotoru (vysledny pohyb
vystupniho hfidele je dan funkci diferencialu). Otaenim ruéniho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek se vystupni h¥idel
servomotoru otaci rovnéz ve sméru hodinovych ruci¢ek (pfi pohledu na hridel do ovidadaci skfing€). Za pfedpokladu,
Ze matice armatury ma levy zavit, servomotor armaturu zavira.

Momenty v servomotorech jsou nastaveny a funguji, pokud je servomotor pod napétim.

V pripadé, ze bude pouzito ruéni ovladani, tzn. servomotor bude ovladan mechanicky, nefunguje nastaveni
momentu a mize dojit k poskozeni armatury.

5.VYBAVA SERVOMOTORU

Momentové vypinace

Servomotory jsou vybaveny dvéma momentovymi vypina¢i MO, MZ (typ DB1G-A1LC), kazdy pro jeden
smér pohybu vystupniho hfidele servomotoru. Momentové vypinace mohou pracovat v libovolném bodu
pracovniho zdvihu. Hodnotu vypinaciho momentu Ize nastavit v ramci rozsahu, uvedeného v Tabulce 1.

Polohové vypinace
Polohové vypinace PO, PZ vymezuiji pracovni zdvih servomotoru — kazdy jednu koncovou polohu
Servomotory s odporovym vysila¢em — typ B 611, 2 kusy

Servomotory t. €. 52 260, servomotory s proudovym vysilaem a servomotory bez vysilace — typ DB1G-A1LC, 2 kusy

Signalizace polohy

Signalizaci polohy vystupniho hfidele servomotoru zajituji dva signalni vypina¢e SO, SZ, kazdy pro jeden smér
pohybu vystupniho hfidele. Bod sepnuti mikrospinact je mozné nastavit v celém rozsahu pracovniho zdvihu kromé
uzkého pasma pred bodem vypnuti mikrospinace, ktery vypina elektromotor.

Servomotory t. €. 52 260, servomotory s proudovym vysilaem a servomotory bez vysilace — typ DB1G-A1LC, 2 kusy

Vysilace polohy

Servomotory MODACT MPS, MPSP mohou byt dodany bez vysilae polohy nebo mohou byt vybaveny vysilaéem
polohy:
a) Odporovy vysilac 1 x 100 Q.

Technické parametry:

Snimani polohy odporové
Uhel natogeni 0° —320°
Nelinearita <1%



Pfechodovy odpor
Pfipustné napéti
Maximalni proud

max. 1,4 Q
50 Vss
100 mA

b) Pasivni proudovy vysilaé CPT 1Az. Napajeni proudové smycky neni soucasti servomotoru. Doporu¢ené napajeci
napéti je 18 — 28 Vss, pfi maximalnim zatézovacim odporu smycky 500 Q. Proudovou smycku je tfeba v jednom misté
pfizemnit. Napajeci napéti nemusi byt stabilizovano, ale nesmi pfekrogit 30 V, jinak hrozi zni¢eni vysilace.

Rozsah CPT 1Az se nastavuje potenciometrem na télese vysilace a vychozi hodnota odpovidajicim pooto¢enim
vysilace.

Technické parametry CPT 1Az:

Snimani polohy kapacitni
Pracovni zdvih nastavitelny 0° — 40° az 0° — 120°
Nelinearita <1%

< 2,5 % (pro max. zdvih 120°).
<5 % (pro max. zdvih 120°)
(Nelinearita i hysteréze se vztahuji k hodnoté signdlu 20 mA.)

Nelinearita véetné prevodu
Hysteréze véetné prevodu

Zatézovaci odpor 0-500Q
Vystupni signal 4 — 20 mA nebo 20 —4 mA
Napajeci napéti pro R, 0 — 100 Q 10-20Vss
pro R, 400 — 500 Q 18 -28V ss
Maximalni zvinéni napajeciho napéti 5%
Maximalni pfikon vysilace 560 mW
Izolaéni odpor 20 MQ pfi50V ss
Elektrickéa odolnost izolace 50V ss
Teplota pracovniho prostredi -25°C - +60 °C
Teplota pracovniho prostfedi - rozSifeny rozsah -25 °C — +70 °C (jiné na dotaz)
Rozméry @ 40 x 25 mm

c) Aktivni proudovy vysilaé DCPT3. Napajeni proudové smycky je sou¢dsti servomotoru. Maximalni zatéZovaci
odpor smy¢cky je 500 Q. U provedeni MODACT MPS, MPSP Control s regulatorem ZP2.RE5, se pouziva jako
snimac polohy.

DCPTS je snadno nastavitelny dvéma tlaitky s diodou LED na télese vysilace.
Technické parametry DCPT3:

bezkontaktni magnetorezistentni
nastavitelny 60° — 340°

Snimani polohy
Pracovni zdvih

Nelinearita max. +1 %

Zatézovaci odpor 0-500Q

Vystupni signal 4 —20 mA, nebo 20 — 4 mA
Napajeni 15-28Vss, <42 mA
Pracovni teplota -25°Caz+70°C

Rozméry 2 40 x 25 mm

Zapojeni vysilact CPT 1Az i DCPT3 je dvoudratové, t.j. vysila¢, napajeci zdroj a zatéz jsou zapojeny do série.
UZivatel musi zajistit pfipojeni dvoudratového okruhu proudového vysilae na elektrickou zem navazujiciho regu-
latoru, pocitae apod. Pfipojeni musi byt provedeno pouze v jednom misté v libovolné &asti okruhu vné elektric-
kého servomotoru.

Topny ¢lanek
Servomotory jsou vybaveny topnym ¢lankem pro zamezeni kondenzace vodnich par. Pfipojuje se na sit s napétim
230 V.



Mistni ovladani

Mistni ovladani slouzi k ovladani servomotoru z mista jeho instalace. Sestava se ze dvou pfepinaci: jeden ma polohy
»dalkové ovladani - vypnuto - mistni ovladani”, druhy ,otvira - stop - zavira”. Prvni pfepina¢ mize byt vestavén dvoupdlovy
nebo CEtyfpolovy. Pfepinace jsou umistény ve svorkovnicové skfini.

Regulator polohy

Regulator polohy, ktery je v servomotoru vestavény, umozfiuje fidit polohu vystupniho hfidele servomotoru a tim
i ovladanou armaturu vstupnim analogovym signalem.

Zakladem regulatoru je mikropoc¢ita¢, naprogramovany k regulaci servomotoru, zjiStovani a oSetfeni chybovych
stavl a k jednoduchému nastavovani parametru regulace.

Konstrukce regulatoru umoznuje vypnout napajeni regulatoru. Pokud neni regulator napajen, nereguluje, ale po
zapnuti napéjeni se funkce regulatoru samocinné obnovi; parametry a diagnostické Udaje zapsané v paméti
regulétoru se uchovaji.

V obvodech regulatoru se porovnava vstupni signal se zpétnovazebnim signalem z vysilace polohy
vystupniho hfidele servomotoru. Je-li mezi vstupnim a zpétnovazebnim signalem zjistén rozdil, pak regulator
sepne jeden z vestavénych stykacu v servomotoru tak, aby se hfidel servomotoru pfestavil do polohy,
ktera odpovida velikosti vstupniho signalu. Kdyz zpétnovazebni signal odpovida vstupnimu, servomotor se
zastavi.

Parametry regulace se nastavuji funkénimi tladitky na regulatoru nebo osobnim pocitacem, ktery se po dobu
nastavovani parametrt a pfi diagnostice regulatoru pfipoji k regulatoru pfes komunikaéni modul.

Elektrodynamicka brzda

Snizuje ¢as dob&hu servomotoru z béznych 0,5 — 1,3 s na 40 — 60 ms. Toto vyznamné zkraceni ¢asu dobé&hu
zpfesnuje regulaci. Po zastaveni servomotoru brzda jiz zadny brzdny moment nevyviji.

BAM-002 je volitelnym pfisluSenstvim servomotord MPS, MPSP Control bez regulatoru.
Brzda pracuje autonomné a je spousténa pomocnymi kontakty stykacu.

BR2 je vzdy soucasti servomotord MPS, MPSP Control s regulatorem.

Brzda je spinana fidicim signalem z regulatoru.

Spinani elektromotoru, stykacova jednotka

Servomotory v provedeni Control maji vestavéné reverzacéni stykacové kombinace. Jsou sestaveny ze dvou
stykacu a nadproudového relé. Soucasti kombinace je také mechanické blokovani, které zabrarnuje sou¢asnému
sepnuti obou stykacu. K tomu by mohlo dojit napf. pfi chybném zapojeni propojek na svorkovnici. Blokace neni
dimenzovana pro dlouhodobé plsobeni. Nadproudové relé chrani elektromotor pfed pfetizenim a je dimenzovano
podle jeho vykonu.

Podle provedeni servomotoru jsou stykace ovladany regulatorem, pfepinaéem mistniho ovladani nebo externim
vstupem. Ovladaci napéti je standardné 230 V/50 Hz a pfivadi se pfes kontakty polohovych a/nebo momentovych
mikrospinacll. Tyto mikrospinace tedy neni nutno vyvadét ze servomotoru.

Pouzité stykace maji velkou mechanickou zivotnost a velkou rezervu ve spinaci schopnosti, takze i elektricka
zivotnost postacuje pro dané pouziti. Tepelné relé je voleno tak, aby spolehlivé ochranilo elekiromotor
proti pfetizeni. Uspofadani a vybava servomotori umoznuji jednoduché pfipojeni k napajecim a Fidicim
obvodim.

Napajeci obvody mohou byt spole¢né pro celou skupinu servomotor(l, coz uspofi kabelaz.

6. ELEKTRICKE PARAMETRY

Vnéjsi elektrické pripojeni
a) Svorkovnice

Servomotor je vybaven svorkovnici pro pfipojeni k vnéjsim obvodim. Svorkovnice je opatfena Sroubovacimi
svorkami pro pfipojeni vodi¢l s max. prafezem 2,5 mmZ2. Svorkovnice je pfistupna po sejmuti krytu
svorkovnicové skfiné. Na svorkovnici jsou vyvedeny vSechny elektrické ovladaci obvody servomotoru.



Svorkovnicova skfin je vybavena kabelovymi vyvodkami pro elektrické pfipojeni servomotoru. Elektromotor je
vybaven samostatnou skfifikou se svorkovnici a vyvodkou.

b) Konektor

Podle pozadavku zdkaznika je mozné servomotory MODACT MPS, MPSP vybavit konektorem, ktery
zajistuje pfipojeni ovladacich obvodl. Konektor je opatfen krimpovacimi svorkami pro pfipojeni vodi¢d s max.
prifezem 2,5 mm2, ZPA Pecky, a.s. dodavaji i protikus na kabel. K pfipojeni kabelu do tohoto protikusu jsou tfeba
specialni krimpovaci klesté.

Vnitini elektrické zapojeni servomotort

Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MPS, MPSP s oznacenim svorek jsou uvedena
v tomto Montaznim néavodu.

Na servomotoru je schéma vnitfniho zapojeni umisténo na vnitfni strané krytu svorkovnicové skfiné.
Svorky jsou oznaceny &isly na samolepicim Stitku, ktery je pfipevnén na nosném péasku pod svorkovnici.

Proudova zatizitelnost a maximalni napéti mikrospinacu

Maximalni napéti mikrospinacud je 250 V stf. i ss, pfi téchto maximalnich hodnotéach proudi:

MO, MZ 250V sti./2 A nebo 250V ss/0,2 A
SO, Sz 250V sti./2 A nebo 250V ss/0,2 A
PO, PZ 250V sti./2 A nebo 250V ss/0,2 A

Mikrospinace je mozno pouzit jen jako jednookruhové. Na svorky téhoz mikrospinace nelze pfipojit dvé napéti
riznych hodnot nebo fazi.

Izolaéni odpor

Izolaéni odpor el. obvodl proti kostfe nebo mezi sebou pfi normalnich podminkach musi byt nejméné
20 MQ, po zkou&ce ve vihku nejméné 2 MQ. Izola¢ni odpor elektromotoru musi byt nejméné 1,9 MQ. Podrobnégjsi
udaje jsou v technickych podminkach.

Elektricka pevnost izolace elektrickych obvodu

Obvod odporového vysilace polohy 500V, 50 Hz
Obvod proudového vysilace 50V ss
Obvody mikrospinacl a topného odporu 1500V, 50 Hz
Elektromotor Un=1x230V 1500V, 50 Hz
Un = 3 x 230/400 V 1800V, 50 Hz

Odchylky zakladnich parametru

Pfesnost nastaveni vypinaciho momentu +15 % z max. hodnoty rozsahu
Tolerance ovladaci doby pfi jmenovitém napajecim napéti +10 % z max. hodnoty rozsahu
a jmenovitém kmitoctu -15 % z jmenovité hodnoty ovladaci doby
Pfesnost nastaveni pracovniho zdvihu 1%
Uhlova ville na pace max 1 %

Ochrana

Ovladaci deska je propojena s ochrannou svorkou, ktera je umisténa na svorkovnicové skfince. Pfi montazi
je nutno ochrannou svorku zapojit podle CSN 33 2000-4-41. Servomotory MODACT MPS, MPSP Control maji vniti-
ni ochrannou svorku ve skfini elektroniky.

Pokud neni servomotor pfi zakoupeni vybaven nadproudovou ochranou, je nutne aby tato ochrana byla
zajisténa externé.



7. POPIS

Servomotory sestavaji z nasledujicich modulli (obr. 1)

a) Elektromotor s pfevodovou skfini 1

b) Silovy pfevod s rué¢nim ovladanim 2,9

c) Ovladaci skfin s krytem 6

d) Pakové Ustroji 40,8,15
e) Svorkovnicova skFin 5

a) Elektromotor s prevodovou skfini (obr. 1)

sestava s tfifazového asynchronniho elektromotoru a pfirubové pfevodové skfiné se Snekovym prevodem a s ¢elnimi
ozubenymi koly, jejichZ volbou se dosahuije riizné ovladaci rychlosti servomotoru. Snekovy prevod zabezpeduje samo-
svornost celého servomotoru.

b) Silovy prevod s ruénim ovladanim (obr. 1)

je nosnou centralni ¢asti servomotoru. Sestava ze skfiné, ve které je ulozeno planetové diferencialni soukoli. Cent-
ralni kolo planetového pfevodu je v pfipadé motorického pohonu pohanéno vstupnim ¢elnim pfevodem, na ktery
se pohyb pfenasi od pfevodové skfiné elektromotoru. Korunové kolo planetového pfevodu je pevné spojeno se
$nekovym kolem ruéniho $nekového nahonu. Snek ruéniho kola je opatien ruénim kolem a axialné pruzné ulozen
pomoci talifové pruziny. Pfi ruénim ovladani je centralni kolo planetového pfevodu zabrzdéno a korunové kolo,
pohanéné Snekovym prevodem od ru¢niho kola pfes planetovy pfevod, uvadi do pohybu unase¢ pevné spojeny
s vystupnim hfidelem.

4 1 2 15 9 5

AR | [

/7 ®

- /] 5
T
15 49 16
Legenda: 7 — Kryt svorkovnicové skfiné
1 — Elektromotor s pfedlohovou skfini 8 — Priruba pakového ustroji
2 — Silovy pfevod s ru¢nim ovladanim 9 — Kolo ru¢niho oviadani
3 — Kabelové vyvodky oviladani 15 — Dorazy pakového ustroji
4 — Kabelova vyvodka elektromotoru 16 — Zajistovaci Srouby dorazti pakového ustroji
5 — Svorkovnicova skfiri 40 — Pdka
6 — Ovldadaci skfiri s krytem 49 — Upevriovaci otvory se zavitem

Obr. 1 — Sestava servomotoru

Ruéni kolo je opatfeno aretaénim Sroubem (s pravym zavitem), ktery se musi pfed pouzitim ruéniho ovladani uvolnit.
Po ukonceni ruéniho ovladani je nutno aretaéni Sroub opét dotdhnout. Planetova pfevodovka umoznuje bezpecné
sou€asné motorické a ruéni ovladani. SkFin silového pfevodu je opatfena tfemi patkami s vnitfnimi zavity pro upevnéni
servomotoru.

¢) Ovladaci sk¥in (obr. 1)

se pfi obvyklé poloze servomotoru (osa vystupniho hfidele ve vodorovné roviné) nachazi na boku servomotoru na
protilehlé strané k pace. Ve skfini jsou na zakladni desce ovladaci ¢asti (obr. 2, 3, 6) umistény vSechny elektrické
a mechanické prvky, jako jsou polohové vypinace 25, jednotka momentového vypinani 30, odporovy vysila¢ polo-
hy 27 (obr. 2, 6) nebo proudovy vysila¢ polohy 61 (obr. 3, 4, 5). Servomotory maji vzdy jen jeden vysila¢ polohy.

Ovladaci skfin je zakryta vikem 6 (obr. 1). Ve svorkovnicové skfifice 5 (obr. 1) jsou naSroubovany tfi vyvodky
nebo konektor.
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198 1@

Legenda:

12 - Nosna deska oviadaci casti
23 - Vacka horni pro polohovy

R R

18

29 - Topny odpor
30 - Momentové vypinani
31 - Vypinaci vacky

vypinac PO 32 - Momentovy vypina¢ MO

25 - Polohovy vypinac PO
26 - Polohovy vypinac PZ

33 - Momentovy vypina¢ MZ
36 - Vackové Srouby

27 - Odporovy vysila¢ 37 - Prevod

Obr. 2a — Oviladaci deska servomotoru 52 260

63

64

32

29

s odporovym vysilacem 1x100 Q

Legenda:

12 — Zakladni deska ovladaci casti

17 — Nahonové kolo

18 — Vyménné kolo

19 — Ocelovy pasek ,,Chronifer”

22 — Pero spojky

23— Vacka horni pro polohovy vypina¢ PO
24 — Vacka doini pro polohovy vypinaé PZ
29 — Topné odpory

30 — Jednotka momentového vypinani

Legenda: 29 - Topny odpor

12 - Nosna deska oviadaci casti
23 - Vacka horni pro polohovy

30 - Momentové vypinani
31 - Vypinaci vacky

vypinac PO 32 - Momentovy vypina¢ MO

25 - Polohovy vypinac PO
26 - Polohovy vypina¢ PZ
27 - Odporovy vysilac 37 - Prevod

33 - Momentovy vypina¢ MZ
36 - Vackové Srouby

Obr. 2b — Oviadaci deska servomotoru 52 261-52 266
s odporovym vysilacem 1x100 Q

@
:1
—F | 13- SO
@ & (& sz
® = _[# PO
@ T B rz
17 A
12__€ —
= 20\ 23
22

31 — Vackovy bubinek

32 — Momentovy vypina¢ MO

33 — Momentovy vypinac MZ

38 — Kondenzator

60 — Potenciometr proudového vysilace
61— Proudovy vysila¢

62 — PriloZka vysilace

63 — Napdjeci zdroj pro proudovy vysila¢

64 — Jednotka polohovych a signalizacnich vypinacu

Obr. 3 — Zakladni deska - provedeni s proudovym vysilacem polohy (t. ¢. 52 260)
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Legenda:

29 — Topné odpory

30, 31 — Jednotka momentového vypinani
61 — Proudovy vysilac

Obr. 4 — Zakladni deska - s proudovym vysilacem - bez polohovych a signalizacnich vypinacu
- proudovy vysilac pfimo na vystupnim hrideli
(toto provedeni je oznaceno na druhém misté doplrikového Cisla Cislici 9, napr. 52 261.x9xx)

Legenda:

12 — Zakladni deska oviddaci ¢asti 32 — Momentovy vypina¢ MO

17 — Nahonové kolo 33 — Momentovy vypina¢ MZ

18 — Vyménné kolo 38 — Kondenzator

28 — Vacka horni pro polohovy vypina¢ PO 60 — Potenciometr proudového vysilace

24 — Vacka doini pro polohovy vypinac¢ PZ 61— Proudovy vysilac

29 — Topné odpory 62 — Prilozka vysilace

30 — Jednotka momentového vypinani 63 — Napéjeci zdroj pro proudovy vysila¢

31 — Vackovy bubinek 64 — Jednotka polohovych a signalizacnich vysilact

Obr. 5 — Zakladni deska- provedeni s proudovym vysilaéem polohy (t. €. 52 261 — 52 266)
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Na ovladaci desce jsou umistény jednotlivé funkéni bloky:

1. polohové vypinace s vackami 25,23 (obr. 2, 3, 5)
2. momentova jednotka 30, 31 (obr. 3, 5)
3. odporovy vysila¢ s nahonem 27 (obr. 2, 6)
4. topné &lanky 29 (obr. 2, 3, 5)
5. proudovy vysila¢ 4 — 20 mA 61 (obr. 3, 5)

s napajecim zdrojem 63 (obr. 3, 5)

U provedeni s odporovym vysilaéem jsou na vystupnim hfideli 13 (obr. 6) namontovany polohové a signalizacni
vacky.

Pro uleh€eni montaze je vystupni hfidel proveden jako déleny. Vystupni konec hfidele je namontovan pfimo do
ovladaci desky a tento celek pak nasunut do dutiny vystupniho hfidele. Mimo to je na vystupnim hfideli namontovano
nahonové kolo 18 (obr. 6), které prenasi pohyb vystupniho hfidele na vysila¢ polohy.

d) Pakové ustroji (obr. 1)

sestava z vlastni paky 40 upevnéné na vystupni hfidel silového pfevodu a kruhové pfiruby 8 opatfené v Celni plose
drazkou tvaru T, ve které jsou stavitelné pfipevnény dorazy 15 pro omezeni pohybu paky. Pfiruba a dorazy jsou pevné
spojeny se skfini silového prevodu.

e) Svorkovnicova skiin 5 (obr. 1)

je pfirubové spojena s ovladaci skfini a slouzi k umisténi svorkovnice, na niz jsou vyvedeny veskeré el. prvky
ovladaci skfiné. Svorkovnice je snadno pfistupna po sejmuti krytu svorkovnicové skfiné. K utésnéni kabel(,
pfivadénych do svorkovnicové skfiné, slouzi tfi kabelové vyvodky. Druhé provedeni svorkovnicové skfiné je
vybaveno pfistrojovou zasuvkou a zastrékou (konektoru). Na pfistrojové zasuvce jsou téz vyvedeny vSechny
elektrické obvody, tj. polohové a momentové vypinace, dalkové vysilace polohy vystupniho hfidele a topné
odpory. Privodni kabely jsou utésnény ve vidlici pomoci kabelovych vyvodek a pfivadi se ze strany ovladaci
skFiné.

Popis ovladacich prvku

a) Momentové vypinani

Momentova jednotka 30 (obr. 3) sestava ze dvou ¢asti:

— vackového bubinku se stupnicemi 31

— momentovych vypina¢a 32 (MO), 33 (MZ2)

Pfimocary pohyb Sneku ruéniho ovladani, ktery je pfimo umérny krouticimu momentu na vystupnim hfideli servo-
motoru, se pfevadi na oto€ny pohyb vackového bubinku. Vacky, které ovladaji momentové vypinace, jsou opatfeny
ukazatelem pro ukazovani nastaveného vypinaciho momentu na stupnici, ktera je rovnéz na vac¢kovém bubinku.
Vacky i stupnice jsou zajistény Srouby, opatfenymi ¢islicemi 1 — 4.

Sroub ¢&. 1 zajistuje vacku pro ovladani mikrospinace MO. Je to prvni vacka odshora. Nula na stupnici oznaduje

minimalni nastaveni vypinaciho momentu, Cervena zna¢ka maximalni nastaveni vypinaciho momentu. Momentova
jednotka je pro vSechna provedeni stejna.

b) Polohové vypinace a vacky

Provedeni s odporovym, proudovym vysilaem a bez vysilae (obr. 2, obr. 3). Toto provedeni je vybaveno &tyfmi
vypinadi, reagujicimi na polohu vystupniho hfidele — PO, PZ, SO, SZ. Vypinace SO, SZ Ize vyuzit napfiklad k signali-
zaci polohy vystupniho hfidele.

¢) Nahon odporového vysilace polohy

Na vystupnim hfideli je ulozeno ozubené kolo 18. Pfes pfevod 37 je jeho otacivy pohyb pfenasen na pasto-
rek odporového vysilage budto pfimo (v pfipadé zadvihu vystupniho hridele 90°, 120°, 160°), nebo pfes sestavu
mezikol 15. Pastorek odporového vysilace je vybaven kluznou spojkou, ktera se zastavi v koncovych polohach
odporového vysilace. K nastaveni odporového vysilace tak dojde automaticky pfi pfestaveni vystupni hfidele
servomotoru do nékteré z koncovych poloh ,otevieno“nebo ,zavieno”.
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Legenda:
23 12 - Nosna deska ovladaci casti
— 14 13 - Hridel
27 16 14 - Pastorek
15 - 15 - .‘%‘estava mezikol
— 16 - Srouby planZety
18 - Nahonové kolo

18 ~ ) 19 - Mikrospinace

12 23 - Vacka pro polohovy vypinac¢ PO
- = 27 - Vysilaé

1

Obr. 6a — Spojeni odporového vysilace s nahonem v servomotorech 52 260

= 2

. T ) 16 Legenda:

e e P — 12 - Nosna deska ovladaci ¢asti
B T 7 " 45 13-Hiidel

” . — “__-._ — 14 - Pastorek

- - h pr r A A 15 - Sestava mezikol

12 03 = e 16 - Srouby planZety

— = 18 - Nahonové kolo

”%@ ¥ Ak o HEEH : 19 - Mikrospinace
Y1 . : y 23 - Vacka pro polohovy vypina¢ PO

13 LT ] 27 - Vysila¢
T 1% 29-Topny odpor

Obr. 6b — Spojeni odporového vysilace s nahonem v servomotorech 52 261-52 266

d) Nahon vysilace polohy - proudovy vysila¢, servomotory t. €. 52 260 (obr. 3)

Na vystupnim hfideli je ulozeno nahonové kolo 17, které je s timto hfidelem spojeno pomoci spojky, tvofené
perem 22. Velikost pfend$eného momentu mezi hfidelem a nahonovym kolem 17 Ize ménit pfitazenim Sroubu,
upevnujiciho pero 22. ZajiStovacim Sroubem se upevriovaci Sroub zajisti. Oba Srouby jsou pfistupné po sejmuti
vackového bubinku i s drzakem. Pfi vyméné nahonoveho pasku z nerezavéjici oceli 19 se servomotor pfestavi
do stfedu pracovniho zdvihu a jednotlivé soucasti pfevodu na vysila¢ polohy se nastavi do polohy, ktera je
zfejma z obr. 3. Na zakladni desce 12 (obr. 3) jsou dorazy, na které kolicek ndhonového kola 17 po otoceni
o pracovni zdvih narazi a zamezi tak jeho dalSimu ota€eni a tim i mechanickému namahani pasku pfi sefizovani
servomotoru.

e) Nahon vysilace polohy - proudovy vysilaé, servomotory t. €. 52 261 — 52 266 (obr. 5)

Proudové vysilaée CPT 1Az i DCPTS3 jsou umistény na dvou sloupcich na ovladaci desce 12 a jsou spojeny s vy-
stupnim hfidelem servomotoru ozubenym pfevodem s konstantnim pfevodovym pomérem. Pfevody mohou byt dva
podle pozadovaného zdvihu servomotoru a podle pouzitého proudového vysilace. Ke kazdému pfevodu pfislusi ozu-
bena kola podle nasledujici tabulky.

Pouzity proudovy vysilaé Pracovni zdvih Oz’ubene’kolov :17 ' Ozubené ko'lo 18 na' htldeh
servomotoru na vystupnim hftideli proudového vysilace
DCPT3 60° — 160° 224652260 214634374
60° (105 zubi) (64 zubu)
CPT 1Az 90° _ 160° 224653280 214634375
(64 zubu) (90 zubu)

Poloha hfidele vysilate DCPT3 nebo vysilac¢e CPT 1Az oproti hfideli servomotoru neni dilezita. Vysilace Ize sefidit
pfi jakékoliv poloze vystupniho hfidele — viz nastaveni proudovych vysila¢h v dal$im textu.
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8.VYBALENI A USKLADNENI

Obaly servomotor( jsou pfizplisobeny podminkam pfi dopravé a vzdalenosti mista uréeni. Pfi rozbalovani
servomotor( prekontrolujte, zda béhem dopravy nedo$lo k jeho poskozeni. Sou¢asné porovnejte, zda Udaje na
Stitcich odpovidaji idajim na pravodni dokumentaci a objednavce. Pfipadné nesrovnalosti, zavady a poskozeni
ihned hlaste dodavateli. Nebudete-li servomotor ihned montovat, ulozte jej v Cisté mistnosti s teplotou od -25 °C
do +55 °C a relativni vhkosti do 85 % bez pfitomnosti agresivnich par. Pfebytecny konzervaéni tuk odstrarite az
pfed montazi. Pfi delSim skladovani nebo odstaveni doporuujeme vlozit do ovladaci komory a svorkovnicové
skfiné vhodné vysouSedlo (neni soucasti dodavky).

9. OVERENI STAVU PRISTROJE

Pfed zapoc€etim montaze znovu zkontrolujte servomotor, zda nebyl skladovanim poSkozen. Provede se vizualni
kontrola, zda nedoslo ke korozi jednotlivych ¢asti, zejména v ovladaci a svorkovnicové skfini.

10. UMISTENI SERVOMOTORU

Servomotory mohou pracovat v libovolné poloze, pokud osa elektromotoru zlistane vodorovna. Servomotory mohou
pracovat i v poloze s elektromotorem nahofe.

Servomotor musi byt umistén tak, aby byl snadny pfistup ke kolu ruéniho ovladani a ke svorkovnicové
skfini. Servomotory se musi umistit tak, aby pfi jejich instalaci, provozu, sefizovani nebo udrzbé a demontazi nemohlo dojit
k ohroZeni osob nebo k podkozeni majetku. Pokud to neni mozné, musi organizace provadéjici projektovani a montaz tech-
nologického zafizeni, jehoz je servomotor soucasti, ucinit takova opatfeni, aby k ohrozeni osob nebo k poskozeni majetku
nemohlo dojit.

11. MONTAZ

Servomotory se pfipevriuji Srouby pomoci otvorll se zavity 49 v dosedacich patkach (obr. 1). Dosedaci plochy,
na které jsou servomotory pfipevhovany, musi byt v jedné roviné, aby pfi dotazeni nedoslo k deformaci skFiné.
Servomotory v zakladnim provedeni jsou dodavany jiz s pakou a dorazy, coz odpovida jejich hlavnimu vyuziti,
tj. ovladani natacivych klapek, zaluzii ¢i pak ventild.

Pfi pouziti servomotoru s pakou a dorazy se paka servomotoru s pakou ovladaciho organu spojuje tahlem.

Pfi montazi je tfeba dbat, aby Uhel mezi tdhlem a pakou servomotoru nebyl v krajnich polohach mensi nez 20°
a vetsi nez 160°, jinak hrozi nekontrolovatelny narlst pusobicich sil, a tim poskozeni servomotoru nebo snizeni
jeho zivotnosti. Podobné hledisko je samozfejmé nutné uplatnit i na strané ovladaného organu (obr. 7). Usporadani
mechanizmu (délka paky servomotoru, délka tahla, délka ramene paky armatury) je tfeba volit dle mistnich dispozic
podle vSeobecnych zasad tak, aby servomotorem bylo mozno dosahnout krajnich poloh regulaéniho organu a pfi
provedeni s vysilatem téz pozadovaného signalu vysilace.

Servomotory Ize vS§ak dodat také bez paky a doraz(l a pouzit jej k pfimému pfirubovému spojeni s klapkou,
kulovym ventilem, atd. Ma-li byt i v tomto pfipadé pouzito momentového vypinani, musi byt ovladany organ vybaven
dorazy.

760°

Obr. 7 - Pracovni zdvih paky servomotoru s tahlem

Pri elektrickém zapojeni dbame pokyna pfislusnych norem a jinych predpisu.
U provedeni s konektorem je nutno:

a) zajistit upevnéni pfivodnich kabell a to nejdale 150 mm od konce kabelové vyvodky na zastréce. Upevné
ni provést ke konstrukci, na které je upevnén servomotor
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b) servomotor uzemnit pomoci vnéjsi uzemnovaci svorky, ktera se nachazi na elektromotoru a na svorkovni
cové skfini

c) pfed rozpojenim a spojenim pfistrojové zasuvky se zastrékou (konektoru) servomotor odpoijit od sité

d) rozpojovani i spojovani zasadné neprovadét tahanim za pfivodni kabely nebo tla¢enim na né

€) rozpojeni nebo spojeni provést jen po pfedchozi kontrole uzemnéni servomotoru.

Pokud je servomotor vybaven blokem mistniho ovladani (BMO), musi byt ovladaci napéti pfivedeno nejprve
na prepina¢ BMO tak, aby bylo zamezeno dalkovému ovladani pfi ovladani mistnim.

Pfi montazi a sefizovani servomotoru musi byt zajisténo fadné osvétleni.

Nastaveni a sefizeni servomotorti
Nastaveni a sefizeni servomotorli musi provadét jen osoba k tomu zpUsobila.

Nastaveni a sefizeni vypinani momentovych vypinaé¢a MO, MZ.

Momentové vypina¢e nemaji pfi zméné smyslu otacek motoru blokovani zabérového momentu a reaguiji
podle nastaveni na kazdé pfekroeni nastaveného krouticiho momentu. Ve vyrobnim zavodé jsou nastaveny
na jmenovity moment (tab. ¢. 1) a nedoporuc€ujeme jejich sefizeni ménit.

Nastaveni koncovych polohovych vypinaét PO, PZ - odporovy vysilaé

Provadi se po sefizeni vysilace polohy. Pfepinace PO, PZ Ize pouzit pro vypnuti servomotoru v nastavené kon-
cové poloze, pfipadné pro signalizaci. Pfi sefizeni postupujeme nésledovné: nejprve uvolnime obé vacky 23, 24
(obr. 6) povolenim Sroubd 36 a 37 (obr. 2). Ruénim kolem pfestavime servomotor do polohy ,zavfeno. Pfitom se paka
40 (obr. 1) otaci ve sméru ,zavira“, tj. ve sméru hodinovych rucicek. (pfi pohledu, kdy vidime do fidici skfiné). V' kon-
cové poloze se musi paka zastavit o doraz 15 pakového ustroji (obr. 1). Nyni ota¢ime dolni vackou 24 téz ve sméru
»zavird“, tj. ve sméru hodinovych ruci¢ek, az se pomoci planzety 44 stiskne tlacitko vypinae PZ 26 (obr. 6). Pro se-
fizeni je vhodné pouzit svételnou zkouSecku pfipojenou na svorku vypinace, ktera se v tomto okamziku rozsviti.
V této poloze zajistime vacku 24 dotazenim dvou Sroubu 37 (obr. 2). Nyni pfestavime servomotor do opacné polohy,
to znamena, Ze se paka otaci ve sméru ,otevird“ proti sméru otaceni hodinovych rucicek. Kdyz se paka zastavi
v pozadované poloze o doraz 15, ota¢ime horni vackou 23 (obr. 6) téz proti sméru hodinovych ruci¢ek, az vacka
pfepne vypina¢ PO 25. Zarovka zkousecky pfipojené na svorky vypinade PO se rozsviti. Vacku v této poloze zajisti-
me Srouby 36.

Nastaveni koncovych polohovych a signalizaénich vypinaéd PO, PZ, SO, SZ - proudovy vysilaé

Ruénim kolem ota¢ime ve sméru hodinovych ruci¢ek az do polohy ,zavieno. V této poloze pfisuneme zarazku
na vystupni paku a Srouby zarazky dotahneme. Potom sefidime polohovy vypina¢ PZ tak, ze uvolnime vackovy
Sroub 4 a vackou ota¢ime ve sméru hodinovych ruci¢ek, az mikrospina¢ sepne. Potom Sroub 4 dotahneme, uvol-
nime Sroub €. 2 a obdobné sefidime vacku SZ (druha shora). Pak pfestavime vystupni paku proti sméru hodino-
vych ruci¢ek do polohy ,otevieno” a paku opét zajistime zarazkou. V této poloze sefidime vacku mikrospina¢e SO
pomoci vackového Sroubu 1 (vacka prvni shora) a vacku mikrospinace PO pomoci vackového Sroubu 3 (vacka
treti shora). Mikrospinace SO, SZ sefizujeme tak, aby spinaly pfed mikrospinaci PO, PZ.

Upozornéni! Vackové Srouby je nutno uvolnit jen natolik, aby bylo moZno vackami otacet. Dalsim otdcéenim
Sroubu by se vacka opét utahla.

Nastaveni odporového vysilace polohy a pracovniho zdvihu (dhlu nato¢eni paky)

Pfevod odporového vysilace polohy je zkonstruovan tak, aby pfi jmenovitém zdvihu paky servomotoru
(60°, 90°, 120° a 160°) pokryl celou odporovou drahu. Vysila¢ je vybaveny tfeci spojkou.

K jeho nastaveni dojde automaticky pfestavenim paky servomotoru do jedné z krajnich poloh ,otevieno”
nebo ,zavieno®. PFi pouziti odporového vysilace 1x100Q je zapojen jako V1.

Proudovy vysila¢ polohy CPT 1Az - nastaveni

Pred zacatkem nastavovani proudového vysilace musi byt nastaveny koncové polohy (momentové nebo polohové
spinace) servomotoru a zapojeny do vypinacich obvodl elektromotoru. U externiho zdroje napajeciho napéti musi
byt provéfeno, zda neprekracuje maximalni hodnotu 30 Vss (mezni hodnota, kdy jesté nedojde ke zniceni CPT 1Az).
Doporuc¢ena hodnota je 18 — 28 Vss.

Kladny pol zdroje pfipojit na kladny pdl vysilate CPT 1Az a do obvodu zapojit miliampérmetr s pfesnosti alespon
0,5 %. Proudova smycka musi byt v jednom misté pfizemnéna. Na obrazku neni zobrazeno pfizemnéni, které muize
byt provedeno v kterémkoliv misté obvodu.
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1. Prestavit vystupni hfidel do polohy Zavfeno. Pfi zavirani musi
hodnota proudového signalu klesat. Pokud stoupa, uvolnit téleso =| CPT1Az —| CPT1Az
vysilaCe a pooto¢enim o cca 180° piejit na klesajici ¢ast vystupni ‘L* o
charakteristiky. Jemné&jSim pootaenim nastavit 4 mA. Dotazenim
pfilozek zajistit vysila¢ proti samovolnému otoceni.

bila
ruda
bila

2. Prestavit vystupni hfidel do polohy Otevieno a potenciometrem na
télese vysilace nastavit 20 mA. Potenciometr ma rozsah 12 otacek 0
a je bez dorazd, takze ho dal§im ota¢enim nelze poskodit.

1
52

1
52

3. Znovu proveéfit hodnotu proudu ve stavu Zavieno. Pokud se pfilis
zmeénila, zopakovat body 1. a 2. Jsou-li potfebné korekce velké, je
tfeba tento postup nékolikrat zopakovat. Po nastaveni zajistit vysilac
proti otaceni a Srouby zakapnout lakem.

(e
:

4. Voltmetrem zkontrolovat napéti na svorkach CPT 1Az. Z dlvod
zachovani linearity vystupniho signalu nesmi klesnout pod 9 V ani pfi odbéru 20 mA. Neni-li tato podminka splnéna,
je tfeba zvysit napajeci napéti (v rozsahu doporucenych hodnot) nebo snizit celkovy odpor proudové smycky R.

Upozornéni'!

Bez predchozi kontroly napajeciho napéti vysila¢ CPT 1Az nepfipojovat. Vyvody vysilace nesméji byt v servomotoru
spojeny s kostrou servomotoru ani uzemnény a to ani nahodné.

Pred kontrolou napajeciho napéti je tfeba nejdfive odpojit vysila¢ od napajeciho zdroje. Na svorkach servomotoru,
na nichz je pfipojen vysila¢, zméfime napéti nejlépe Cislicovym voltmetrem se vstupnim odporem alespori 1 MQ.
Napéti musi byt v mezich 18 — 25 V=, v zadném pfipadé nesmi byt vyssi nez 30 V (dochdzi pak ke zniceni vysilace).
Potom pfipojime vysila¢ tak, aby kladny pdl zdroje byl pfipojen na kladny pdl vysilace tj. na koli¢ek s rudym izolatorem
(r) + (blizsi ke stfedu vysilace). Na zaporny pdl vysilate (bily izoldtor) je pfipojena koncovka s bilym naviekem
(je zapojena na svorku 52). U novéjsiho provedeni je rudy vodi¢ +, ¢erny -.

Do série s vysilaem zapojime pfechodné mA - metr, nejlépe Cislicovy, s pfesnosti alespon 0,5 %. Vystupni hfidel
pfestavime do polohy zavfeno. Pfitom musi hodnota signalu klesat. Pokud tomu tak neni, musi se otacet vystupnim
hfidelem ve sméru ,zavird" tak dlouho, az signal za¢ne klesat a vystupni hfidel dosahne polohy ,zavieno*.

Potom uvolnime Srouby pfilozek vysilace tak, aby celym vysilacem bylo mozno otacet. Otacenim celym vysilacem
nastavime proud 4 mA a dotadhneme Srouby pfilozek. Nasledné prestavime vystupni hfidel servomotoru do polohy
sotevieno“. Odporovym trimrem v Cele vysilate (blize k okraji) nastavime proud 20 mA. Trimr ma 12 otacéek, nema
dorazy, nelze jej tedy poskodit.

Pokud byla korekce 20 mA znacnd, opakujeme sefizeni 4 mA a 20 mA jesté jednou. Potom odpojime pfipojeny
miliampérmetr. Barvou zakapnutym $roubkem blize stfedu neni dovoleno otadet. Srouby, zajistujici ptilozky vysilade,
fadné dotahneme a zajistime lakem proti uvolnéni.

Po skonceni sefizeni zkontrolujeme voltmetrem napéti na svorkach vysilace. Musi byt v rozmezi 9 — 16 V pfi proudu 20 mA.
Poznamka:

Charakteristika vysilace ma dvé vétve — sestupnou vzhledem k poloze ,,Z“ nebo vzestupnou vzhledem
k poloze ,,Z". Volba charakteristiky se provadi natocenim télesa vysilace.

Proudové vysilace polohy DCPT3 - nastaveni

1. Nastaveni krajnich poloh
Pfed zaCatkem nastavovani musi byt provéfeno, ze koncové polohy jsou v rozsahu 60° — 340° otacky DCPTS.
Jinak po nastaveni vznikne chyba (LED 2x).

1.1. Poloha ,,4 mA*“
Nastavit pohon do poZadované polohy a stisknout tlacitko ,,4“, dokud neblikne LED (cca 2 sec).

1.2. Poloha ,,20 mA*
Nastavit pohon do pozadované polohy a stisknout tlagitko ,,20*, dokud neblikne LED (cca 2 sec).

2. Nastaveni smyslu otaceni
Smysl otaceni je uréovan pohledem ze strany panelu DCPT3.

2.1. Levotocivy
Stisknout tla¢itko ,,20%, nasledné tlacitko ,,4“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
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2.2. Pravotodivy
Stisknout tla¢itko ,,4“, nasledné tlacitko ,,20“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
PFi zméné smyslu otaeni zUstavaji zachovany koncové polohy ,,4 mA“ a ,,20 mA“, ale méni se pracovni oblast

(draha DCPT3) mezi témito body na doplnék plvodni pracovni oblasti. Timto muZe dojit k pfekroCeni povoleného rozsahu
pracovni oblasti (LED 2x) — mGze byt mensi nez 60°.

3. Chybova hlaseni
V pfipadé vzniku chyby, bliké dioda LED chybovy kéd:

1x Poloha snimace mimo pracovni oblast

2x Chybné nastavena pracovni oblast

3x Mimo toleranéni uroveh magnetického pole
4x Chybné parametry v EEPROM
5x Chybné parametry v RAM

4. Kalibrace proudti 4 mA a 20 mA.
Pfi zapnuti napajeni mit tladitka ,,4“ a ,,20“ stisknuta a uvolnit je po jednom bliknuti LED.
Timto je proveden vstup do nabidky 4.1 Kalibrace 4 mA.

4.1. Kalibrace proudu 4 mA

Zapojit ampérmetr do testovacich svorek. Stisknout tlacitko ,,20“. Trvaly stisk tlaitka vyvola autorepeat snizovani
proudu. Uvolnénim tladitka se provede zapis pravé aktualni hodnoty.
4.2. Kalibrace proudu 20 mA

Zapojit ampérmetr do testovacich svorek. Stisknout tladitko ,,4%. Trvaly stisk tlacitka vyvola autorepeat zvySovani
proudu. Uvolnénim tlacitka se provede zapis pravé aktualni hodnoty.

4.3. Pfepinani mezi nabidkou kalibrace 4 mA a 20 mA
Vstup do nabidky kalibrace 4 mA:
Stisknout tlagitko ,,4“, nasledné tlagitko ,,20“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
Vstup do nabidky kalibrace 20 mA:
Stisknout tla¢itko ,,20%, nasledné tlacitko ,,4“ a drzet je obé stisknuta, dokud neblikne LED.
5. Zapis standardnich parametri

PFi zapnuti napajeni mit tlacitka ,,4“ a ,,20“ stisknuta a uvolnit je po dvou bliknutich LED.
POZOR! Pfi tomto zapisu dojde i k pfepsani kalibrace vysilace a je tedy nutno ji nasledné provést!!

Nastaveni parametri

Poloha ,4 mA*®

Nastavit servomotor do poZzadované polohy
(vétsinou zavieno) a stisknout tlaitko 4
do doby nez blikne LED

~04
DCPT

EHL elektronika

v.¢. 000106

Poloha ,20 mA*

Nastavit servomotor do pozadované polohy
(vétsinou otevieno) a stisknout tlacitko 20
do doby nez blikne LED

EHL elektronika
v.¢. 000106
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Obsluha

Obsluha servomotoru je dana podminkami jeho pouziti a zpravidla je omezena na kontrolu pfipadné predavani
povelld k jednotlivym funkénim dkoltm.

V pripadé preruseni dodavky elektrického proudu provedeme prestaveni ovladaciho organu ruénim kolem. Je-li
servomotor zapojen do obvodu automatiky, doporucuje se umistit do obvodu ¢leny pro ruéni dalkové fizeni, aby bylo
mozné fidit servomotor i pfi vypadu automatiky. Uzivatel dba na to, aby byla provadéna pfedepsana udrzba a servo-
motor chranén pred Skodlivymi vlivy prostfedi a povétrnosti. Pfi delSim odstaveni mimo provoz doporucujeme vlozeni
vhodného vysousSedla do svorkovnicové skfiné.

Pouziti topného odporu pfi venkovni montazi je nezbytné nutné. V prostfedi s teplotou nad 35 °C se pouzije pouze
jeden odpor.

Servomotory se nesmi provozovat se sejmutymi kryty. Po pfestaveni servomotoru ruénim kolem je nutné zajistit
ruéni kolo pomoci Sroubu v néboji ruéniho kola (netyka se t. ¢. 52 260).

12. UDRZBA

Pro mazani se pouzivaji platicka konzistentmi maziva. Typy maziv a jejich pouziti jsou uvedeny v tabulce.
Mazivo v dodavanych servomotorech je ur€eno pro celou dobu jejich Zivotnosti.

Pokud servomotor pracuje v prostfedi praSném, je nutné pravidelné odstranovat z jeho povrchu usazeny
prach, aby nedoslo ke zhorSeni chlazeni.

Poznamka:

Mazivem CIATIM 221 se maZou mista tfeni gumovych manZet s kovovym povrchem a uloZeni vénce na
vystupni hfideli u servomotori 52260 (v mistech tfeni s hfidelem a na plochach)

Adaptér servomotort 52265 a 52266 se pini tukem PM LV 2-3 v mnoZstvi 1kg.

Po dobu provozu servomotord neni nutno mazivo ménit ani kontrolovat jeho mnozstvi. Pro vSechny typy se pouzivaji
maziva CIATIM 201 a CIATIM 221. Mnozstvi maziv pro jednotlivé typy el. servomotor(i je uvedeno v Tabulce €. 1.

Provadét opravy, Udrzbu a sefizeni servomotort smi jen k tomu zpUsobild osoba. Pfed kazdou opravou
je tfeba odpojit servomotor od napajeci sité a zabezpedit, aby nemohlo dojit k opétnému pfipojeni. Pokud
je servomotor vybaven blokem mistniho ovladani (BMO), je také nutné pfepnout pfepina¢ mistniho ovladani
do polohy ,vypnuto®.

Pfi udrzbé a sefizovani musi byt zabezpeceno fadné osvétleni zejména ovladaci a svorkovnicové skfiné.
Na servomotorech nesmi byt provadény upravy bez projednani s vyrobcem.
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Tabulka 1 — Elektrické servomotory MODACT MPS, MPSP, MODACT MPS, MPSP Control
— zakladni technické parametry, provedeni

ZAKLADNI VYZBROJ: 1 elektromotor
2 momentové vypinace MO, MZ Dopliikové
2 polohové vypinace PO, PZ typové &islo
2 signalizacni vypinace SO, SZ - u servomotor( t.¢. 52 260, u servomotord s proudovym vysilaem a u servomotord bez vysilace
1 topny ¢lanek
svorkovnice 6 x x X
. e w konektor 7 % X X
Zpusob elektrického pfipojeni - .
svorkovnice + mistni ovladéani 8 X X X
konektor + mistni ovlddani 9 X X X
TECHNICKE PARAMETRY
P Doba . Napajeci Mnozstvi Typové &isl
. S Rozsah vypinaciho| . | Vykon motoru i Proud motoru | Proud motoru - Hmotnost ypove cislo
Typové oznadeni festaveni napéti maziva
yp momentu [Nm] | P s W] [{’” In [A] 1Z[A] Iko] [kg] zakladni | dopliikové
MPS, 8/8 8 90 400 034 ’ xx1x
MPS, 8/16 9080 16 26 X X2X
MPS, 8/32 32 60 230 0,53 1,15 X X 3 X
MPS, 8/63 63 20 230 0,4 1,63 03 27 59260 X X 4x
MPS, 12,5/8 8 90 400 0.34 ’ 26 X X5X
MPS, 12,5/16 60125 16 X X 6 X
MPS, 12,5/32 32 60 230 0,53 1,15 XX7X
MPS, 12,5/63 63 20 230 0,4 0,63 27 X X 8 X
MPS, (MPSP) 16/16 16 70 x x 1 x(P)
MPS, (MPSP) 16/32 100160 32 120 400 0,42 1,44 0,5 49 52261 | XX 2xP)
MPS, (MPSP) 16/63 63 - X x 3 x(P)
MPS, (MPSP) 16/120 120 X X 4 x(P)
MPS, (MPSP) 32/16 16 50 x X 1 x(P)
MPS, (MPSP) 32/32 160-320 32 180 400 0,56 1,82 05 48 52262 [XX2x(P)
MPS, (MPSP) 32/63 63 49 X X 3 x(P)
MPS, (MPSP) 32/120 120 70 X X 4 x(P)
MPS, (MPSP) 63/16 16 370 400 1,03 3,25 120 x X 1 x(P)
MPS, (MPSP) 63/32 320 - 630 32 07 52263 X X 2 x(P)
MPS, (MPSP) 63/63 63 180 400 0,56 1,82 94 X X 3 x(P)
MPS, (MPSP) 63/ 120 120 120 X X 4 x(P)
MPS, (MPSP) 125/16 16 X X 1 x(P)
MPS, (MPSP) 125/32 630 - 1250 32 370 400 1,03 3,25 07 120 52264 X X 2 x(P)
MPS, (MPSP) 125/63 63 X X 3 x(P)
MPS, (MPSP) 125/120 120 180 400 0,56 1,82 X X 4 x(P)
MPS, (MPSP) 200/45 1250 - 2000 45 370 400 103 3.5 07 967 52265 | xx0x(P)
MPS, (MPSP) 400/45 2500 - 4000 52266 | xx0x(P)
) 60° x 1 x x
b Cdvih si),akou 90° X 2 X X
Pomamhy: racovni zdvi a pfirubou 120° <3 x x
. . - zplisob se zarazkami "
1) u typ. Gisel 52 265 a 52 266 se nedodavé hanickéh 160 X 4 x X
2) typové fady 52 261 - 52 266 je mozné vyrobit s IP67. mechanickeno o ] 60° X5 x x
Typové oznaceni je doplnéno pismenem P na 10. misté. spojent s ovlddanym prirubové proveden 90° X 6 X X
orgdnem bez paky a pfiruby 120° 7 X x
se zardzkami 1)
160° X 8 x X
PRIDAVNA VYZBROJ Dopliikové
Servomotory MODACT MPS, MPSP typove islo
QOdporovy vysilag polohy 1 x 100 Q X x x 1
Provedeni bez vysilace polohy x xx0
Proudovy vysila¢ polohy DCPT3 4 — 20 mA se zabudovanym napdjecim zdrojem X X X 7
Proudovy vysila¢ polohy CPT 1Az 4 — 20 mA bez zabudovaného napéjeciho zdroje X X x9

PRIDAVNA VYZBROJ
Servomotory MODACT MPS, MPSP CONTROL

Pismeno na poslednim misté typ. ¢isla

Provedeni servomotoru

o seaesease s e oy o 4 ST O i B s bty s
BMO - blok mistniho ovladani s BMO bez BMO s BMO bez BMO s BMO bez BMO
Bez vysilace polohy - - XxxC XxxL XXXG XXXR
Odporovy vysila¢ polohy 1x 100 Q - - XxxD XxxM XXxH XXXS
Proudovy vysila¢ poloh DCPT3 4 — 20 mA se zabudovanym napéjecim zdrojem XXXA XXXB XXXE XXXN XXXJ XXXT
Proudovy vysila¢ polohy CPT 1Az 4 — 20 mA bez zabudovaného napajeciho zdroje - - XxxF XxxP XxxK XxxU

Pozn: Servomotory MODACT MPS, MPSP Control s reguldtorem ZP2.RE5 - na 10. misté se uvede cislice 5.

11. misto:

Pro teplotu okoli od -25 °C do +70 °C

bez oznageni

Pro teplotu okoli od -40 °C do +60 °C




Rozmérové nacrtky elektrického servomotoru MODACT MPS, t. €. 52 260

— provedeni se svorkovnici
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Poznamka: Zavity pro vyvodky ve svorkovnicové skfini: 1 x M25 x 1,5; 3 x M20 x 1,5 (vyvodky jsou soucasti
dodavky — pribal).
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Rozmérové nacrtky elektrickych servomotord MODACT MPS, MPSP, t. €. 52 261, 52 262

— provedeni se svorkovnici
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— prirubové provedeni se svorkovnici
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Poznamka: Zavity pro vyvodky ve svorkovnicové skfini: 1 x M25 x 1,5; 3 x M20 x 1,5 (vyvodky jsou soucasti

dodavky — pribal).
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Rozmérové nacrtky elektrickych servomotord MODACT MPS, MPSP, t. €. 52 263, 52 264

- provedenl' se svorkovnici 52 263 |52 264
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Poznamka: Zavity pro vyvodky ve svorkovnicové skfini: 1 x M25 x 1,5; 3 x M20 x 1,5 (vyvodky jsou soucasti
dodavky — pribal).
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Rozmérovy nacrtek elektrickych servomotorit MODACT MPS, MPSP,
t. ¢. 52 265, 52 266

1x zavit M16x1,5 D
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Poznamka: Zavity pro vyvodky ve svorkovnicové skfini: 1 x M25 x 1,5; 3 x M20 x 1,5 (vyvodky jsou soucasti
dodavky — pribal).

Zakladni deska - otvory

4x0 i‘= K K
3 . I anY

A 743 % h \
B 498
C 220 . =
D 300 ‘ ' ‘
E 123 . ! . 5.
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F 560 " -
G 760 j z
J 260 )
K 185 Paka - H b =
M 200 t ‘
N I
®) o 22 o 3 _L \
P 55 ™ 1T . ¢
R 400 11X 1
s 180 %

P U
T 11
U 36
X 130 ' N
Y 80 o -
z 490
d 290h8 & —
dq 2 90 H7 [" ————
do @ 40 H8 1 ]
b 25 P9 A / > el

14 X o

e 81,3 —— E1
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Rozmérovy nacrtek — tahlo TV 360, t. €. 52 933, pro servomotory t. €. 52 260

- 66 OK 27
L !
o T = === S
T B T & S A
{ S _{,.__ e - gy R

12,5

P-0210
Rozmérovy nacrtek —tahlaTV 40 aTV 50
Strana servomotoru Provedeni TV 40-1/20 - t. €. 52927 Strana ovladaného organu
B TV 50-1/25 - t. ¢. 52929
Levy zavit L
Svareno Pravy zavit
Svateno Trubka neni
pfedmétem dodavky . 4
L | L
— T N IS
S s | B | Rl <
K4 max. 2750 67 2
. y 67 ©
Provedeni TV 40-2/25 t.¢. 52928 o
TV 50-2/25 t.¢. 52930 D1 i
Rozméry Uréeno pro [T e i
Typ t.¢. oDj7 |oDyj7 A B servtorgotor M'__ o
TV 40 - 1/20 | 52 927 20 - 23 52261
TV 40 -2/25| 52 928 25 min. 30 52 262
TV 50-1/25| 52 929 25 - 28 max. 50 52 263
TV 50 -2/25]| 52 930 25 52 264

Rozmérovy nacértek —tahla TV 90

Strana servomotoru . Trubk : ;
Svafeno rubka neni Svareno

67 pfedmétem dodavky

67

i
T
f
{
|
|
l
o
1I
H
P
‘l
|
I
R,
Tﬂ»‘*

60

Zj. K 80 | B
D B | 80 i ——p
A ] max. 2750 —

o
<
Pravy zavit
Levy zavit y
2 <
Tahlo TV 90-2/25 oD
e A
Rozméry Uréenopro| &= ———-— F b
Typ t.¢ servomotor 80 B ! <
" | eDj7 |eDqj7| A B L 67
TV 90-1/40| 52934 20 - - min. 20 52 265 Tato tahla Ize pouZit i pro Pravy zavit
TV 90 - 2/25] 52 935 25 125 |max.50| 52266 | servomory MPR, t. &. 52 223. P-0452

Tato tahla jsou uréena pro spojeni servomotort s ovliadanym organem. Slouzi pro pfenos pohybu vystupni ¢asti servomotord na ovla-
dany organ. Nejsou pfedmétem dodavky servomotort a je nutné je objednat zvlast.
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Schémata vnitfniho elektrického zapojeni servomotord MODACT MPS, MPSP

Legenda ke schémat(im: CPT 1Az - proudovy vysila¢ polohy analogové
nastavitelny

SQ1 (MO) — momentovy vypinac¢ ve sméru ,otvira“ DCPT3 - proudovy vysila¢ polohy digitalné

SQ2 (Mz) — momentovy vypina€ ve smeéru ,zavira“ nastavitelny

SQ3 (PO) — polohovy vypinac ve sméru ,,otvird“ DCPZ - napdjeci zdroj vysilace polohy DCPT3

SQ4 (P2) — polohovy vypinac ve sméru ,,zavira“ EH — topny odpor

SQ5 (SO) — signalizaéni vypina¢ ve sméru ,otvira“ C — kondenzator

SQ6 (S2) — signaliza¢ni vypina¢ ve sméru ,zavira“ F — nadproudova ochrana elektromotoru

BMO — blok mistniho ovladani FT — filtr napajeciho napéti

SA1 (M/D) — pfepina¢ Mistné/0/ Dalkové MS — svorkovnice pro pfipojeni motoru

SA2 (0/2) — pfepina¢ Otvirat/0/ Zavirat M1~ — jednofazovy elektromotor

BQ1, BQ2 (V1,V2) — odporovy vysila¢ polohy 1 x 100 Q M3~ — tfifazovy elektromotor

Polohy prepinaét: M — mistni ovladani; D — dalkové ovladani; Z — zavfeno; O — otevieno

Servomotory MODACT MPS, MPSP — pouzité elektromotory:

U typd MODACT MPS, MPSP 52 260 jsou pouzity jednofazové i tiifazové motory v provedeni s vyvody.
U servomotor( s pfipojnou svorkovnici se i motory pfipojuji k této svorkovnici, u servomotor s pfipojnym konekto-
rem jsou také elektromotory pfipojeny pfes tento konektor.

1f motor 3f motor
M M I
1o 1~ Zru
—.I.C —.I.C
z|S|N et [ =] b = b
N L1 N L1 L1 L2 L3 L2 L1 L3
Otvira Zavira Otvira Zavira

U typad MODACT MPS, MPSP 52 261-6 jsou pouzity pouze tfifazové motory v provedeni se svorkovnici.
U servomotorud s pfipojnou svorkovnici se pfipojuji samostatné, u servomotor( s pfipojnym konektorem jsou také
elektromotory pfipojeny pres tento konektor.

3f motor

OROR, ORORC),

M BT

L1Llz L3 L2 L1 L3
Otvira Zavira

Volitelné pfisluSenstvi:

Vysila¢ polohy — odporovy V1, V2
— proudovy pasivni CPT 1Az
— proudovy aktivni DCPT3 + DCPZ
—bez vysilace

Blok mistniho ovladani BMO

Signaliza¢ni spinac¢e SO, SZ

Elektrodynamicka brzda BAM-002 (u provedeni Control)

Pozn.: U servomotord MODACT MPS, MPSP 52 261-6 s odporovym vysilacem V1, V2 nejsou osazeny signalizacni spinace SO, SZ
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Zapojeni elektrickych servomotori MODACT MPS, MPSP,
€.52 260 a 52 261-6

— se svorkovnici

DCPT3 DCPZ 1f motor
52 260
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J L !
| | 3f motor
i smsnzsuarsqism SQ6 —HII b22%0
CPT1AZ|_1 {mmz]{m. 60| 60 6D & |||
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@I I%1:1:@1 1J_|\24|_1‘d lp
L et Ry
ol I“’ISI':!QI‘*I"‘I“'I?IL'E EEEEREESRSEE|BE
C R ™
1Vystup | i iy = ,} ______ _!J L I
poloha 6o z (-)L 14z, - Ovladaci faze U o

P3M-0946

3f motor
52 261-6

1 I —
P
—u

Zapojeni elektrickych servomotori MODACT MPS, MPSP Control

— se stykadi
— se svorkovnici

3f motor

P3-0947

i

200-\vd

DCPT3 DCPZzZ
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1 0 ! .Iﬁ .
: - ffj mjj* }E
1}}‘5: ’# )*2.1
H— it
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Zapojeni elektrickych servomotoriil MODACT MPS, MPSP Control

— se svorkovnici

DCPT3 DCPZ

— se stykaci a BMO

SA2  SA1

3f motor

P3M-0948

€00 - Nvd

_____ OTV/ZAV M/D
9
1y
118MO |,IT,
by 1 4
by
T
o] k2] |t-——4-F-}-——————=
1 —— e e e e o e e e
SQ1|S02 SQ3( so4| SO5 S@6 | |
M0)|(M2) (PD) | (PZ)| (s0) (sZ) &=

Eir (A7) E
ggll E:_I_-:_‘II‘ 21241141:‘=|:==4=|}2I ﬁ
B PR L EEE E) T
F L vystupni L =7 I I

7 Vystupni ey b e

Zapojeni servomotori MODACT MPS, MPSP Control, t. ¢. 52 261- 6
— se stykaci a regulatorem ZP2.RE5

— se svorkovnici

P3-0949
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Zapojeni servomotord MODACT MPS, MPSP Control, t. €. 52 261- 6
— se stykaci, regulatorem ZP2.RE5 a BMO

— se svorkovnici
P3M-0950

Zapojeni elektrickych servomotord MODACT MPS, MPSP,
€.52 260 a 52 261-6

— s konektorem P3M-0952
DCPT3 DCPZ 1f motor
- 52 260
[ FU-U -
T
Nttt |_‘::::::::::::::::::::::::::::.-.
'E O/Z MDD .:
# avo [T ===~ 21
15T [ 4]. L 3f motor  3f motor
. : ! | 52260 522616
=t ) mmm———— ol
BO1 BQ2 SO SO2 SQ31 SO51 SO4 S0 ||:: aE®
CPT1Az v) v MO)M2 (PO) | (PD) | (5O) (S7) EH | | | IMS S
AT A ATATATADA D
? i : : : | l 11 2 1(:!- 1 2:4 1 !:4|'I|!|-l|'l|!| : : :I
) == A AR ||'._'|_I
IR A sasxnaRRRRRRRR N
23 #¥8388%9 Te?e:zeaﬁmﬁawaa 283 ¢ TT-—«ﬂ@ rauo @
i "
% A o |
. _“ZZFJES"' o 7 i I Ovdacitize ST b ko ook
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Zapoijeni elektrickych servomotorii MODACT MPS, MPSP Control
— se stykaci

— s konektorem
P3-0953

DCPT3

BN

Zapojeni elektrickych servomotord MODACT MPS, MPSP Control
— se stykaci a BMO

— s konektorem P3M-0954
3f motor
BB [~ ———————
228, |
DCPT3 DCPZ [
4=
L-1 SA2  SA1
I L OTV/ZAV M/D @
I~ g S
o3 I.n:_ fl T S
"i’ 1 il N
| L

B
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Zapojeni elektrickych servomotorll MODACT MPS, MPSP Control, t. €. 52 261-6

— se stykaci a regulatorem ZP2.RE5
— S konektorem P3-0955

DCPTI

EE WL L2 L3 PE
]

o e

- = v

= AN poloha

Zapojeni elektrickych servomotori MODACT MPS, MPSP Control, t. €. 52 261-6

— se stykadi, regulatorem ZP2.RE5 a BMO
— S konektorem

P3M-0956
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PFipojny konektor
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU SERVOMOTORU MODACT MPS, MPSP

Typové | Nézev nahradniho dilu C. vykresu Kusii pro ...lety provoz Pouiti
cislo | a €islo jednotné klasifikace nebo normy CSN 3 5
52 260 | Tésnici krouzek 125x5 PN 02 9281.2 1 2 Tésnéni mezi ovladaci
_ 2327311404 a svorkovnicovou skfini

52 266 Tésnici krouzek 180x3 PN 02 9281.2 1 2 Tésnéni vika svorkovnicové
2327311043 skfiné
Topny odpor - 2 Uvnitf ovladaci skfiné
2337110500 TRA 25 5K1)
Mikrospina¢ (poloha) - 2 Prot.€.52 260 a pro provedeni
2337441092 DB1G-A1LC s proudovym vysilacem

abez vysilace u vSech t. €.

Mikrospina¢ (moment) - 2 Uvnitf ovladaci skfiné
2337441092 DB1G-A1LC
Vysila¢ proudovy - 1 Uvnitf ovladaci skfiné
2340510416 CPT 1Az
Vysila¢ proudovy - 1 Uvnitf ovladaci skfiné
214652060 DCPT3
Zdroj pro DCPT3 - 1 Uvnitf ovladaci skfiné
21465832 DCPZ
Krouzek ,Gufero” 17x28x7 = 1 2 Tésnéni hfidele ruéniho kola

52 260 2307352023 CSN 02 9401.0
Krouzek ,Gufero” 40x52x7 x 1 2 Tésnéni vystupniho hfidele
2327352066 CSN 02 9401.0 ve skfini silového prevodu
Tésnici krouzek 36x2 1 2 Tésnéni vika momentové pruziny
2327311038 PN 02 9281.2
Tésnici krouzek 170x3 1 2 Tésnéni vika ovladaci skfiné
2327311054 PN 02 9281.2
Tésnici krouzek 10x6 1 2 Tésnéni hfidele momentového
2327311001 PN 02 9280.2 vypinani
Krouzek ,Gufero” 40x52x7 ~ 1 2 Tésnéni vystupniho hfidele
2327352066 CSN 02 9401.0 v ovladaci skfini
Tésnici krouzek 130x3 1 2 Tésnéni mezi ovladaci
2327311041 PN 02 9281.2 a silovou skfini
Tésnéni 1 2 Tésnéni mezi pfedlohovou skfini
2327224024 23465494 a skfini silového prevodu
Krouzek ,Gufero” 17x28x7 x 1 2 Tésnéni motorového pastorku
9307352023 CSN 02 9401.0
Odporovy vysila¢ 1x100 Q RP 19 1 1 Uvnitf ovladaci skfiné
2340510210
Krouzek ,Gufero” 20x32x7 ~ 1 2 Tésnéni hfidele ruéniho kola

52261 | 5357350007 CSN 02 9401.0

+

Krouzek ,Gufero” 60x75x8 x 2 4 Tésnéni vystupniho hfidele

52262 | 5357352090 CSN 02 9401.0 ve skfini silového prevodu
Tésnici krouzek 95x85 1 2 Tésnici vlozka s krouzky
2327311029 PN 02 9280.2 ,Gufero* v silové skfini
Tésnici krouzek 50x2 1 2 Tésnéni vika momentové
2327311028 PN 02 9281.2 pruziny
Tésnici krouzek 190x3 1 2 Tésnéni vika ovladaci
2327311056 PN 02 9281.2 skiing
Tésnici krouzek 10x6 1 2 Tésnéni hfidele momentového
2327311001 PN 02 9280.2 vypinani
Krouzek ,Gufero” 55x70x8 1 2 Tésnéni vystupniho hfidele
2327352083 PN 029401.0 v ovladacf sk¥ini
Tésnici krouzek 190x3 1 2 Tésnéni mezi ovladaci
2327311056 PN 02 9281.2 a silovou skfini
Tésnéni 1 2 Tésnéni mezi pfirubou motoru
2327322003 224591870 a prediohovou skfini
Odporovy vysila¢ 1 x 100 Q RP 19 1 1 Uvnitf ovladaci skfiné

2340510210
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Typové | Nézev nahradniho dilu C. vykresu Kusii pro ...lety provoz Pousiti
cislo | a €islo jednotné klasifikace nebo normy CSN 3 5
52 263 | Krouzek ,Gufero® 80x100x10 CSN 02 9401.0 2 4 Tésnéni vystupniho hfidele
- 2327352096 ve skfini silového prevodu

52266 | Krouzek ,Gufero“27x40x10 CSN 02 9401.0 1 2 Tésnéni hiidele ruéniho kola
2327352044
Tésnici krouzek 200x3 PN 02 9281.2 1 2 Tésnéni vika ovladaci skiiné
2327311044
Krouzek ,Gufero” 80x100x13 CSN 02 9401.0 1 2 Tésnéni vystupniho hfidele
2327352097 v ovladaci skfini
Tésnici krouzek 10x6 PN 02 9280.2 1 2 Tésnéni hfidele vypinani
2327311001 momenty
Tésnici krouzek 200x3 PN 02 9281.2 1 2 Tésnéni mezi ovladaci
2327311044 a silovou skFini
Tésnici krouzek 70x2 PN 029281.2 1 2 Tésnéni vika
2327311058 momentové pruziny
Tésnéni 224591870 1 2 Tésnéni mezi pfirubou motoru
2327322003 OV 63 a prediohovou skFini
Tésnéni 23465481 1 2 Tésnéni mezi pfirubou motoru
2327224025 OV 71 a prediohovou skFini
Odporovy vysila¢ 1x100 Q RP 19 1 1 Uvnitf ovladaci skfiné
2340510210

52 265 | Gufero 130x160x15 CSN 02 9401.0 - 1 Tésnéni vystupniho hfidele

+ 2327352110 adaptéru

52266 | Gufero 30x47x10 CSN 02 9401.0 - 1 Tésnéni vystupniho hiidele

2327352053 od ovladaci desky
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DA PEEKY. a.s. 2

Vyvoj, vyroba, prodej a servis elektrickych servomotor(i a rozvadécd,
SpiCkové zpracovani plechu (vybaveni TRUMPF), praskova lakovna

PREHLED VYRABENYCH SERVOMOTORU

KP MINI, KP MIDI
elektrické servomotory otocné jednootackové (do 30 Nm)

MODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex

elektrické servomotory jednootackové pro kulové kohouty a klapky

MODACT MOKA

elektrické servomotory oto¢né jednootackové pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
elektrické servomotory oto¢né viceotackovée

MODACT MO EEx, MOED EEXx

elektrické servomotory oto¢né viceotackové nevybusné

MODACT MOA

elektrické servomotory otocné viceotackoveé pro JE mimo aktivni zénu

MODACT MOA OC
elektrické servomotory otocné viceotackové pro JE do aktivni zény

MODACT MPR Variant
elektrické servomotory oto¢né jednootackové pakové s proménnou rychlosti prestaveni

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED

elektrické servomotory jednootackové pakoveé s konstantni rychlosti pfestaveni

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED

elektrické servomotory tahlové pfimocaré s konstantni rychlosti pfestaveni

Dodavky kompletl: servomotor + armatura (pfipadné pfevodovka MASTERGEAR)
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