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Электроприводы вращения
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ПРИМЕНЕНИЕ
Электроприводы вращения, многооборотные предназначены для дистанционного управления  

специальными арматурами, размещенными под герметической оболочкой с реaкторами типа VVER 

или боксах атомных электростанций с реакторами RBMK. Электроприводы позволяют как прямое 

соединение с арматурами, так и при помощи элементов дистанционного управления. Электроприводы 

пригодны для управления задвижек и вентилей с гайкой.

Электропиводы отвечают требованиям Госпроматомнадзора „OTT-87“ – Арматура для оборудования  

и трубопроводов АЭС – Общие технические требования.

Технические требования
Питание электроприводов осуществляется переменным током с напряжением сити 400 / 230 В  

или 380 / 220 В с частотой 50 Гц.

Степень защиты
Степень защиты электроприводов IP 67, согласно ČSN EN 60529.

Срок службы электропривода
Срок службы электроприводов согласно ТУ минимально 20 лет, при условии соблюдения правил установки, 

работы и ухода согласноо инструкций завода - изготовителя, а также замены изношенных или поврежденых 

деталей после 10 000 часов непрерывной работы.

Рабочее положение
Рабочее положение электропривода произвольное.

Режим работы-частота включений
Продолжительность рабочего цикла (закрыто - открыто - закрыто)составляет 10 минут при соотношении 

времени работы к времени состояния покоя 1:3 (коэффициент нагрузки 25 %). Среднее значение момента 

нагрузки во время работы составляет 33 % от величины максимального выключающего момента и называется 

номинальный момент.

Максимальное количество циклов – 6 в час (12 закрытий и открытий), при соблюдении соотношения 

времени работы к времени состояния покоя 1:3.

ОПИСАНИЕ ЭЛЕКТРОПРИВОДА
Электроприводы поставляются с асинхронным электродвигателем с короткозамкнутым якорем с питающим 

переменным трёхфазным 400 (380) В, напряжением и частотой 50 Гц.

Окружающая среда
Нормальный рабочий режим:
Температура от 5 до 70 °C

Давление от 0,085 до 0,1032 MПа

 /при нахождении атомной электростанции на высоте 1000 м. над  

 уровнем моря/

Относительная влажность до 95 ±3 %

Уровень радиации до 1 Гы / ч

Рабочий режим при нарушении отвода тепла - реакторы VVER:
Температура от 5 °C до 75 °C

Давление 0,05 – 0,12 MПа

Относительная влажность до 100 %

Уровень радиации до 1 Гы / ч

Продолжительность режима до 15 ч

Частота возникновения режима 1раз / год
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Устойчивость против воздействия радиоактивного гамма излучения
Электроприводы должны надежно работать при получении суммарной дозы гамма излучения 1 x 106 Гы  

(1 Гы =100 рад).

Устойчивость по отношению к сейсмическим воздействиям
Электроприводы должны быть устойчивы к вибрационным и сейсмическим воздействиям с ускоре- 

нием 8  г в различных направлениях, в диапазоне возбуждающей частоты от 20 до 50 Гц с длительностью  
до 20 сек. Кроме того должны быть проведёны сейсмические резонансные испытания в диапазоне частот  
от 5 до 20 Гц.

Ручное управление
Электроприводы оснащены ручным управлением, которое осуществляется прямо маховиком (без 

муфты) при работающем электроприводе. При вращении маховика по ходу часовой стрелки, выходной вал 
также вращается по ходу часовой стрелки (при взгяду со стороны коробки управления). При этом арматура 
закрывается при условии, что арматура имеет левую резьбу.
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Габаритный чертеж электроприводов MODACT MOA OC, тип. но. 52 079

ø кабеля 9 - 16 мм

Центр тяжести электропривода MODACT MOA, тип. но. 52 079

Типовой номер
Координаты центр инерции

x (мм) y (мм) z (мм)
Масса электро-
двигателя  [кг]

52079.xx10	 -1,5	 +24,5	 +158,5	 17,5		 	

52079.xx20	 -1,5	 +24,5	 +160	 18	 	

52079.xx30	 -1,5	 +24,5	 +162	 18,5	

52079.xx40	 -1,5	 +24,5	 +164	 19,5

2х кабельная втулка  M25 x 1,5

314
289

35
0

72 35
5

ø
 1

60
258

129

251

+Y

+Z

+X

0
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Механические присоединительные размеры электроприводов 
MODACT MOA OC, тип. но. 52 079

размер
фланца

общие значения для обоих видов значения для вида С значения для вида Е

Ø d1 Ø d2f8 Ø d3 Ø d4
количество 
отверстий

h1 h b4Js9t3l6Ø d9
H8Ø d8b2H11H1h2Ø d5

 F 07 125 55 70 M8 4 16 3 40 10 75 120 14 28 22 16 40 18,1 5

 F 10 125 70 102 M10 4 20 3 40 10 75 120 14 28 22 20 55 22,5 6

Ø d7H2

Ø d9

Ø d4

Ø d5

Ø d6

Ø d4

t3

b
2

l6 H
2

H
1

h
4<

h

h
4<

h

h
1 h

2

h
1

h h

b4

Ø d2 Ø d2

Ø d3 Ø d3

Ø d1 Ø d1

Ø d7

TVAR EФОРМА E ФОРМА C
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Схема внутреннего электрического присоединения электропривода 
MODACT MOA OC, тип. но. 52 079

ПОЯСНЕНИЯ:

SQFC1 – включатель моментов „открыто“
SQFT1 – включатель моментов „закрыто“
SQC1 – включатель положения „открыто“  
SQT1 – включатель положения „закрыто“ 
SQC2 – сигнал. включатель „открывание“ 
SQT2 – сигнал. включатель „закрывание“  
M – трехфазный электродвигатель   

Контакты микровыключателей изображены в среднем положении выходного вала электропривода.

Рабочая диаграмма выключателей положения и сигнализации

nebo korozním úč inkům za účelem udrženi stálé provozní spolehlivosti  zař ízení po celou 
dobu stanovené ž ivotnosti  (např .  prostory hermetické zóny za provozu nepř ístupné,  
částečně  nebo úplně  uzavřené prostory parního potrubí,  venkovní prostory,  a pod).  
Tuto č innost  může provádě t  pouze výrobce servomotorů ,  ve vý j imečných př ípadech 
výrobcem pověřená a proškolená servisní organizace.  
Pro provádění repasních č inností  jsou u výrobce zavedeny typové technologické postupy, 
ale jej í  způsob a rozsah vždy zálež í  na posouzení stavu servomotoru a požadavcích 
zákazníka.  
Generální  oprava zahrnuje ve vě tš ině  př ípadů  tyto č innosti :  
– Výměna těsnících prvků  (gufera,  O-kroužky) 
– Výměna maziva 
– Výměna momentových pruž in 
– Výměna ovládacích jednotek př ípadně  celé ovládací desky 
– Výměna spojovacího materiálu 
U rozsáhlých repasí ,  týkajících se velkého množství  a typů  servomotorů ,  je  vhodné postup 
repasí  vzájemně  odsouhlasit  a dohodnout i  způsob jejich ověřeni (např .  plán kontrol  a 
zkoušek repasovaných servomotorů) .  

Str.  13 – změnit  schéma a pracovní diagram   
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repasí  vzájemně  odsouhlasit  a dohodnout i  způsob jejich ověřeni (např .  plán kontrol  a 
zkoušek repasovaných servomotorů) .  

Str.  13 – změnit  schéma a pracovní diagram   

  

Aрматура
открыта

Aрматура
закрыта

Aрматура
закрыта

Номер
клеммы
клеммника

Номер
клеммы
клеммника

8-9
6-7

12-13
10-11

Полный ход

14-15
16-17

18-19
20-21

22-23
24-25

26-27
28-29

Контакт замкнут

Контакт разомкнут

SQFC1
(MO)

SQFT1
(MZ)

SQC1
(PO)

SQT1
(PZ)

SQC2
(SO)

SQT2
(SZ)

Aрматура
открыта
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ПРИМЕЧАНИЯ
nebo korozním úč inkům za účelem udrženi stálé provozní spolehlivosti  zař ízení po celou 
dobu stanovené ž ivotnosti  (např .  prostory hermetické zóny za provozu nepř ístupné,  
částečně  nebo úplně  uzavřené prostory parního potrubí,  venkovní prostory,  a pod).  
Tuto č innost  může provádě t  pouze výrobce servomotorů ,  ve vý j imečných př ípadech 
výrobcem pověřená a proškolená servisní organizace.  
Pro provádění repasních č inností  jsou u výrobce zavedeny typové technologické postupy, 
ale jej í  způsob a rozsah vždy zálež í  na posouzení stavu servomotoru a požadavcích 
zákazníka.  
Generální  oprava zahrnuje ve vě tš ině  př ípadů  tyto č innosti :  
– Výměna těsnících prvků  (gufera,  O-kroužky) 
– Výměna maziva 
– Výměna momentových pruž in 
– Výměna ovládacích jednotek př ípadně  celé ovládací desky 
– Výměna spojovacího materiálu 
U rozsáhlých repasí ,  týkajících se velkého množství  a typů  servomotorů ,  je  vhodné postup 
repasí  vzájemně  odsouhlasit  a dohodnout i  způsob jejich ověřeni (např .  plán kontrol  a 
zkoušek repasovaných servomotorů) .  

Str.  13 – změnit  schéma a pracovní diagram   
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ПРИМЕЧАНИЯ



KP MINI, KP MIDI
Электроприводы вращения однооборотные (до 30 Нм)

МODACT MOK, MOKED, MOKP Ex, MOKPED Ex
Электроприводы вращения однооборотные для шаровых вентилей и клапанов

MODACT MOKA
Электроприводы вращения однооборотные, 

для работы в обслуживаемых помещениях в АЭС

МODACT MON, MOP, MONJ, MONED, MOPED, MONEDJ
Электроприводы вращения многооборотные

МODACT МO ЕЕх, MOED EEx
Электроприводы вращения многооборотные взрывобезопасные

MODACT MOA
Электроприводы вращения многооборотные, 

для работы в обслуживаемых помещениях в АЭС

MODACT MOA OC
Электроприводы вращения многооборотные для работы под оболочкой АЭС

MODACT MPR Variant
Электроприводы вращения рычажные с переменной скоростью перестановки

MODACT MPS, MPSP, MPSED, MPSPED
Электроприводы вращения рычажные с постоянной скоростью перестановки

MODACT MTN, MTP, MTNED, MTPED
Электроприводы прямоходные линейные с постоянной скоростью перестановки

Поставка комплектов: электропривод + арматура (или редуктор MASTЕRGЕAR)

Т Р А Д И Ц И Я • К А Ч Е С Т В О • Н А Д Е Ж Н О С Т Ь

Разработка, производство, продажа и техобслуживание электроприводов и распределительных устройств, 
обработка листов высшего качества (оборудование TRUMPF), порошковый покрасочный цех

ПЕРЕЧЕНЬ ВЫПУCКAЕМЫX ЭЛЕКТРОПРИВОДОВ



ZPA Pečky, a.s.
tř. 5. května 166
289 11 PEČKY, Чешская Република
www.zpa-pecky.cz

тел.:     +420 321 785 141-9
факс:   +420 321 785 165
      +420 321 785 167
e-mail: zpa@zpa-pecky.cz


